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Ruéné zvaranie MIG/MAG —
zvaranie novej generacie




Kazdodenné zvaranie je qasto vyzvou najm"
pre malé a stredné podniky. Kazda zakazk ]
so sebou prlnasa nové vyzvy a meniace sa
*materlaly Niektoré joby sla menia kazdy de
rovnako ako pozadované zvaract@”proces
- Tosi vyzad,uie zvaracku, ktora sa dokonale
~ prisposobi tymto dynamickym podmlenkam

N i
Vdaka az 240 optlmallzovanyﬁrp charakte- ;
ristikam, ktoré boli §‘peC|alne*Vyvmute pre b
poziadavky ocelovych konstrukeii, rad Fortis

dokaze zapdsobit svojim sﬁolahllvym zvara-

& ) cim vykonem. Okrem ocele zvlada zvaradka
. MIG/MAG bez problémov aj materlaly ako
hlinik a nehrdzavejtica ocel, najmaﬂv‘kﬁﬁ?b?na-
~cii s pulznym elektrickym oblukom.
Fortis ulahque zvaranie ako nikdy predtym |
vdaka mlmdrladne prlvetlvemu pouzivatel-
skému roihranlu Intuitivne ovladaCIe prvky
nielen optlmal|zu1u pracovné procesy, ale
uqu Ju este presnejsie riadenie zvaracich
parar i

/
¢




To najlepsie
70 Serie
zariadeni
Fortis

— ]ﬂ\ Spolahlivé

Q a vykonné

Zvaranie hrou

I

Podpora

IE\
lTI multiprocesu
@)

/\ Konektivita

~ Trvalo udrzatelné
@ myslenie
v

Viac informéacii najdete na stranke:
www.fronius.com/Fortis

Vybavené na kazdé pouzitie

Séria Fortis sa zameriava na spolahlivy a stabilny zvaraci
vykon pre ru¢né aplikacie. Vdaka vynikajucim vlastnostiam
zapalovania a stabilnému elektrickému obluku je mozné
pokryt Siroku skalu aplikacii.

Vsetky dolezité zvaracie parametre v skratke

S nasim digitalnym a prehladnym rozhranim mate vzdy na
ocCiach najddlezitejSie zvaracie parametre. Rychla zmena
procesoy, viac ako 30 nastavitelnych systémovych jazykov

a moznost individualneho upravenia parametrov su len nie-
ktoré z hlavnych prvkov, vdaka ktorym je obsluha mimoriad-
ne jednoduché a intuitivna.

Jedno zariadenie — vSetky zvaracie procesy

Nase zvaracky Fortis s multiprocesnou funkciou ponukaju
maximalnu flexibilitu pre takmer vSetky oblasti pouzitia, ¢i
uz ide o zvaranie MIG/MAG, TIG alebo zvaranie obalovanou
elektrodou.

Zvaranie spéja

Séria Fortis je kompatibilnd s nasimi inovativnymi softvérovy-
mi rieSeniami WeldCube Air a WeldCube Premium. Zvéracia
kukla Vizor Connect a dialkové ovladdanie Bluetooth véam
ponukaju aj dalSie moznosti rozSirenia.

Vysoka miera recyklacie, malo chyb pri aplikacii

Na zachovanie ¢o najnizSej ekologickej stopy je v sérii Fortis
podiel recyklovaného hlinika 53 %. Intuitivhe ovladanie zaria-
deni a najma sprievodca zvaracimi parametrami minimalizuju
chyby pri aplikacii. Koncepcia telesa a dobra servisovatelnost
prispievaju k dlhej zivotnosti spotrebicov.



ofistikovany
diza)
deni

Jednoduchost
pouzivania
a robustnost

Novy dizajn zariadeni Fortis

sa jednozna¢ne zameriava na
ergonomiu. Pevne integrované
rukovati na prenaSanie na telese
a podavaci drétu poskytuju
optimalnu mobilitu. Odkladacia
plocha ponuka dostatok priestoru
na vsetko, ¢o potrebujete mat na
dosah. Ci uz v kompaktnom alebo
delenom vyhotoveni: Pracovna
vySka je vzdy zosuladena s potre-
bami zvaraca.

Optimalne chranené: Robustné
hlinikové teleso, Sikmo umiestne-
ny displej s integrovanou a vyme-
nitelnou ochranou displeja, ako aj
oto€né snimace posunuté dozadu
zabezpeduju, ze zariadenie mbze
podavat plny vykon aj v naroc¢-
nych podmienkach.
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Kompaktné alebo delené:
Aké su vase preferencie?

Komplexna konstrukcia zariadenia Fortis je
zalozena na kompaktnom systéme s ma-
ximalnym vystupnym pradom do 500 A.

V kompaktnom telese je k dispozicii aj
priestor pre volitelny chladiaci okruh.

To umoznuje priestorovo uspornu instalaciu
a pouzivanie aj v prostredi s obmedzenymi
priestorovymi podmienkami. Pritom je mozné
pouzitie az 6 m zvaracich horakov MIG/MAG.

Pre rozSireny pracovny rozsah su okrem
kompaktnej verzie dostupné aj s modely

s externym podavac¢om drétu. Pulzna funkcia
sa mbze pouzivat aj s vlozenym hadicovym
vedenim s dizkou do 15 metrov.

{E)

=1 A
Systém ,vSetko v jednom*:
jedno zariadenie, vela moznosti

- Kompaktné zvaracky do 500 A

- Dodato¢énad montéz vodného chladenia pri
320, 400, 500 A mozna kedykolvek

- Delené verzie s externym podavacom
drétu pre vacsi akény radius

- Duo variant: Kompaktné zvaracky od
320 A mozno kombinovat s pridavnym
podavacom drotu

— Pouzivatelské rozhranie pre vSetky
varianty

Fortis 270 | 320 Kompakt
chladeny plynom

Fortis 320 | 400 | 500 Kompakt

chladeny plynom alebo vodou

Fortis 320 | 400 | 500 Deleny

chladeny plynom alebo vodou

Doplnkové prislusenstvo Duo
pre Fortis 320 | 400 | 500 Kompakt
chladeny plynom alebo vodou

Spojenc

zvaranim Zjednote ﬁ

Zameriavame sa

na spojenia — medzi vasnou
ludmi, odvetviami

a kovmi. Viac

informacii najdete tu.

www.fronius.com/welding/aboutus
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Sprava pouzivatelov

Integrovany systém udelovania
povoleni prideluje jednotlivé prava.
Centralna sprava pouzivatelov umoz-
fuje centralizovanu spravu viacerych
zvaraciek.

©
Blokovanie tlacidiel

S cielom zabréanit neimyselnym

zmenéam nastavenia na ovlddacom
. . paneli je mozné aktivovat blokovanie
tlacidiel. Okrem toho sa zaisti, aby
konstantné zvaracie parametre ostali

bez zmeny.
Ovléadacie prvky mozno aktivovat
jednotlivo.
rievodca zvaracimi . .
Sprievodc ) ¢ < Weldingparameter-Wizard
parametraml
© ® ®
Sp”eVOdca AV parametraml Seam shape Welding position Seam geometry Recommendation
p.omsf\k.ma z’varacow C|eleny'm| odporuca- & steel
niami idealnych nastaveni parametrov & 1.2mm
pre nadchadzajlice zvaranie. Tie sa daju . i
i e ’ 4 M21ArCo2
v niekolkych krokoch presne upravovat Ljoint .
podla prislusnych poziadaviek na zvaranie. & Q
Znizuje sa tak pocet chyb, nepodarkov ™
a dodato¢ného obréabania a zaroven sa
vyrazne zvysuje efektivita a kvalita. Back Next

Sprievodca zvaracimi parametrami je
nepostradatelny najma pri ulohach, ktoré
sa neustale menia. Jednoznaéna grafika
ulah&uje pochopenie nastaveni, takze aj
zloziteé ulohy zvladnete bez problémov.

Viac informacii najdete na stranke:
www.fronius.com/Fortis




Optimalne vysledky
zvarania

Ci uz ide o kratke alebo dlhé
zvary, rychle alebo pomalé
zvaranie, zvaranie zdola na-
hor alebo zvaranie korenovej
vrstvy ¢&i kutovych zvarov:
NaSe charakteristiky boli
vyvinuté v spolupraci s na-
§imi technickymi odbornik-
mi a zarucuju vynikajuce
vysledky pri kazdom pouziti.
Vdaka Sirokej Skale moznosti
nastavenia sa daju presne
upravit podla vasich Spe-
cifickych poziadaviek, ¢o
garantuje optimalne vysledky
zvarania. Spolahnite sa na
nase odborné znalosti, aby
ste dosiahli najvysSiu kvalitu
a ucginnost zvarania.




Pulzné zvaranie —
rychlo a pod kontrolou

Na$§ zvaraci balik Welding Package Pulse
umoznuje zvaranie pomocou pulzného
elektrického obluka. To zarucuje nizku tvorbu
rozstrekov a variabilny pracovny rozsah (od
tenkych po hrubé plechy). Pulzny elektricky
obluk preto znizuje aj mnozstvo dodato¢né-
ho opracovania.

SynchroPulse —
Supinaté zvary
pre zliatiny hlinika

Zvaranie v nutenych polohach este nikdy
nebolo lah$ie. Jednoduchym nastavenim
vnasania energie sa SynchroPulse hodi
predovSetkym na zvaranie hlinika — zvlast
v najtazSich polohach.

(CO

Intervalové zvaranie —
hizka deformacia materialu

Intervalové zvéranie nezaistuje len Supina-
ty vzhlad zvaru. Nastavitelhou pravidelnou
dobou zvarania a prestavky sa da este viac
znizovat vnaSanie tepla, a tym aj deformécia
materialu pri tenkych plechoch.



Ci uz ide o zvaranie
MIG/MAG, TIG, alebo
zvaranie obalovanou elek-
trodou: VSetky varianty
Fortis s multiprocesnou
funkciou ($tandardne
Fortis 270/320 Kompakt,
volitelne s Fortis 400/500
Kompakt) vam davaju
uplnu slobodu a umoznuju
vam naplno vyuzit vas
zvaraci potencial.

MIG/MAG od 3 do 500 A

Az 240 charakteristik

Priemer drotu 0,8 — 1,6 mm

Fe, CrNi, AlMg, ALSi, Metal Cored,
Rutil FCW, Basic FCW, droty

s vlastnym tienenim

Zvéracie baliky Welding Package:

Standardné a pulzné

Jedno zaria-

zajtrajska

Pripraveny na

vyzvy

TIG DC od 3 do 500 A
Pulzné zvaranie TIG
Kontaktné zapalovanie
Funkcia stehovania TAC
Cas predfuku plynu a &as
doprudenia plynu



Zvaranie
obalovanou
elektrédou

pos

Zvéaranie obalovanou
elektrodou od 10 do
500 A

Funkcia CEL
Drazkovanie
Anti-Stick, HotStart,
Dynamics

Pripraveny na vSetky aplikacie

Séria Fortis zaujme svojim spolahlivym a stabilnym zva-
racim vykonom. Vdaka vynikajucim zdpalnym vlastnos-
tiam a konStantnému elektrickému obliku sa d& pouzit
na Siroku skalu aplikacii.




ariant

ortis-X'T

Energeticka ucinnost pre

vSetky vykonnostné triedy

Hospodarny
a vykonny

Skutoc¢ne vSestranny: XT znamend Extended, pre-

toze variant Fortis Extended je uréeny pre sietové

napatie od 200 do 600 V, a preto sa mbze pouzivat
na celom svete. V zavislosti od vykonovej triedy

a sietovej poistky je v jednofazovej prevadzke moz-
né dosiahnut az 320 A.

Fortis XT je idealnou volbou pre podniky, ktorée
kladu dbéraz na energeticku uc¢innost a vykon. Vdaka
vy§Siemu Ucinniku je o 16 % energeticky ucinnejsi
ako ostatné varianty Fortis.

Specifické vlastnosti
variantu XT

Dostupny vo v8etkych vykonovych
triedach (270 — 500 A)

Pouzitelny po celom svete

Plne vhodny pre generatorovy rezim
Optimalizovany zvaraci vykon vdaka
vys§ej vychodiskovej charakteristike

Uspora energie az 16 % v porovnani so

Standardnym variantom
Vhodny pre CEL



Funkcie
zvarania

TIG DC |

Pulzné zvaranie TIG

Pulzné zvaranie sa pouziva predovSetkym pri
zvéarani v nutenych polohéach alebo pri zvara-
ni obzvlast tenkych materialov.

Vysledkom je mimoriadne krasny vzhlad
zvarovych spojov.

Kontaktné zapalovanie

Alternativou k vysokofrekvenénému zapalo-
vaniu je bodové kontaktné zapalovanie, ktoré
prispieva k vysSej jednoduchosti pouzivania.
Okrem toho nepodlieha ziadnym obmedze-
niam v oblasti pouzitia.

Funkcie —

zvarania

Funkcia stehovania TAC

Prostrednictvom impulzného prudu sa tavny
kupel rozkmita. To ulahcuje zostehovanie
konstrukénych dielov a skracuje trvanie
stehovania. Pulzny elektricky obluk preto op-

timalizuje proces pre velmi tenké materialy.

obalovanou clektrodou

HotStart

Funkcia HotStart bola Specialne vyvinuta
na zvaranie s rutilovymi a celulézovymi
elektrodami. Aby sa elektrdoda dala lahsie
zapalit, pri zapalovani sa prud v zvaracke na
sekundu zvysi.

Anti-Stick

Pri vyskyte skratu (zlepenie elektrody pri
elektrédovom zvarani) sa zvaraci proces
okamzite prerusi. Tym sa zabrani vyzihaniu
elektrody, resp. vaznejsSim chybam zvarovych
spojov.

Dynamic

Ak sa bazické elektrédy zvaria pomocou
prechodu materialu vo velkych kvapkach za
nizkeho prudu (s niz8im zatazenim), hrozi
nebezpecenstvo zlepenia. Ak je dynamika na-
stavena zodpovedajucim spdsobom, elektro-
da hori volne — zabranuje sa prilepeniu.

Vsetky funkcie zvarania su uvedené
na stranke: www.fronius.com/Fortis




Fortis
Duo

Jeden systém —
rozne aplikacie

Moznost Fortis Duo kombinuje kompaktnu
zvaracku od 320 do 500 A s pridavnym exter-
nym podéavacom drétu. Vyzaduje sa aj aktivacia
softvéru.

Vase vyhody

K sa meniace aplikacie alebo

O<\ Maximalna flexibilita pre éasto
5 O priemery drétov

Rychlejsie zmeny procesov
(prepinanie tlaéidlom
zvéaracieho horaka)

]

lEl O Spracovanie dvoch réznych
=

materialov
O

Idealne pre malé a stredné
podniky s ¢astou zmenou
zvaracich uloh

(rie§enie 2 v 1) a vyhodnejsie
obstaravacie naklady

ZKD\ 1 Mensie priestorové poziadavky
S

@
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Zvaracie baliky Welding Package Vho dne
Fortis mozno vybavit nasimi softvérovy- rie é enie

mi balikmi, takzvanymi zvaracimi balikmi

Welding Package, ktoré mozno plne upra- A4 7
vit podla vaSich potrieb. Zvaracie baliky p r e l{&Z du
Welding Package spéjaju hlboké odborné

znalosti v oblasti zvarania a robia z vasho l - l 2 -
zariadenia dokonaly nastroj pre va$e individu- ap 1 {a«C lu
alne zvaracie projekty. V zavislosti od aplikacie

si mozete vybrat jeden alebo oba baliky, ¢i uz

Standardny alebo pulzny. NaSe zvaracie baliky Standard
Welding Package a softvérové rieSenia je moz-

né kedykolvek dodato&ne vybavit.

Ci uz ide o zvaranie korefovej vrstvy, tenkych
plechov alebo hrubsich plechov — so §tan-
dardnym balikom Fortis mozno spolahlivo

a efektivne zvarat vSetky bezné materialy

v celom rozsahu vykonu.

Pulse

Balik Fortis Pulse vyuziva pulzny elektricky
obluk na cgisté a efektivne zvaranie. Minimali-
zuje tvorbu rozstrekov a umoznuje flexibilné
pouzitie s tenkymi az hrubymi plechmi.

Doplnkové prislusenstvo

Duo: pre Fortis 320, 400 a 500 Kompakt
Joby: Pre vSetky vykonnostné triedy Fortis
Dokumentécia: Pre vSetky vykonnostné triedy
Fortis

Trial: dostupné pre vSetky zariadenia Fortis
z vyroby pre 10 h trvania vypalu elektrickym
oblukom

Kombinacia Pulse/Standard:

Idealne pre zvaranie zdola nahor — kombina-
cia oboch procesov. To umoznuje az o 40 %
vy88iu rychlost zvarania — bez akychkolvek
kmitavych pohybov.




Maximalna 2
Konektivita

NasSe zariadenia Fortis

Bluetooth

Na bezkablové prepojenie dialko-

vého ovladania a zvaracich kukiel

s technolégiou Bluetooth

podporuju najCastejSie pouzivané

16

komunikacné Standardy.

Spravaudajov
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WeldCube Navigator

Softvér WeldCube Navigator pomaha
Standardizovat vyrobné procesy, eliminovat
chyby, a tym zvySovat kvalitu vyroby. Zvaradi
su vizualne sprevadzani pri jobe pocas prace
priamo na pracovisku a preddefinované pa-
rametre sa nastavuju automaticky. V pripade
chyby hlasenia alarmu alebo uzamknutie
zvaracieho systému eliminuju nepodarky

a dodato¢né opracovanie.

CoO
u]

[
I:IC'C’{P_)

WeldCube Air

WeldCube Air je cloudové softvérové riese-
nie pre podniky vSetkych velkosti. Pouziva-
telia maju nielen moznost vykonavat spravu
svojich zvaraciek pripojenych cez internet,
ale ziskavaju aj prehlad o WPS, kvalifikacii
a najdolezitejSich parametroch zvarania.
Vdaka tomu je WeldCube Air dokonalym
spolo¢nikom na zacatie digitalizacie vasej
zvaracej vyroby.

S
~N
o

WLAN

Pre vsetky funkcie siete — ak-
tualizacie a vyuzivanie funkcie
inteligentného spravcu bez
technolégie Ethernet (doku-
mentacia udajov)

@m
NFC (volitelné)

Na spravu pouzivatelov — ale-
bo na jednoduché uzamknu-
tie a odomknutie zvaracieho
systému pomocou karty alebo
Stitku RFID

WeldCube Premium

WeldCube Premium poméha pri zabezpecovani
a preukazovani stabilnych vyrobnych procesov.
Sprava skupiny zvaracich zariadeni zjednodus$uje
efektivnu spravu mnozstva zvéracich systémov

a monitorovanie zvaracich parametrov. Doku-
mentacia konstrukénych dielov a funkcie analyzy
zvysuju efektivnost a kvalitu zvarania. RieSenie
pre priemyselnu zvaracsku vyrobu.

Dalgie rie$enia na stranke:
www.fronius.com/weldcube




Zvaraci horak

pre vSetky vykonnostné triedy

Lahké, vSestranné, ergonomické

Mimoriadne lahka generacia viac ako 60 variantov

zvéracich horakov s jednoduchym pouzivanim,

ktoré su k dispozicii v réznych verziach: s chlade-
nim plynom alebo vodou, so §tandardnou obslu-

hou alebo ovladanim Up/Down s LED a v r6znych
dizkach —3,5m, 45m a6 m.

Ruény zvaraci horak

Chladené plynom Vykon/zatazovatel Vykon/zatazovatel

MTG 270s

MTG 320s

MTG 400s

MTG 500s

270 A/40 % CO,
200 A/40 % zmiesany plyn
320 A/40 % CO,
260 A/40 % zmiesany plyn
400 A/40 % CO,
320 A/40 % zmiesany plyn
500 A/35 % CO,
420 A/35 % zmiesany plyn

170 A/100 % CO,
140 A/100 % zmiesany plyn

210 A/100 % CO,
170 A/100 % zmiesany plyn

260 A/100 % CO,
210 A/100 % zmieSany plyn

300 A/100 % CO,
260 A/100 % zmiesany plyn

Chladené vodou Vykon/zatazovatel

MTW 320s
MTW 400s
MTW 500s

320 A/100 %, ,

400 A/100 %, ,

500 A/100 %, ,

Viac informacii o zvaracich hordkoch

MIG/MAG najdete na:

www.fronius.com/mig-mag-torches

zmiesany plyn
zmiesany plyn

zmiesany plyn

TU Move 4 Pro

Ergonomicka manipulécia pri
delenych systémoch vdaka
nizko polozenému drziaku
(vhodné aj pre dve plynové
flage)

Integrované zavesenie

pre zeriav a uchytenie pre
vysokozdvizny vozik, volitelny
drziak hadicového vedenia

a uchytenie Human

TU Move 4 Standard
Nizko polozeny drziak
plynovej flase, zavesenie
pre zeriav a uchytenie pre
vysokozdvizny vozik pre
modely Fortis Kompakt

TU Move 4 Basic
Jednoduchy a priestorovo
usporny variant pre vSetky
kompaktné modely Fortis

Dialkové ovladanie

Dialkové ovladanie na spus-
tenie zvaracieho procesu

a nastavenie najdblezitejSich
zvéaracich parametrov

17
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Minimalizacia chyb pri
zvarani

é/pouzivatelské rozhranie
/sprievodca zvaracimi paramet-
opahaju zvaracovi pocas celeho
zva‘:faciého procesu.
Tym sa minimalizu chyby a zlepSuje

Fortis270 C Fortis 270 Fortis 320 Fortis 320 Fortis 320 Fortis 320 Fortis 320/ Fortis 320
/G C/G/XT (e7/c] C/G/XT C/GW C/GW/XT GW IGW/XT
36 kg 36,2 kg 36 kg 36,2 kg 42,5 kg 43,5 kg 40,1 kg 41,1 kg
(79.3 lb) (79.8 Lb) (79.3 lb) (79.8 lb) (937 lb) (95.9 lb) (88.4 Lb) (90,6 lb)
681 x 367 x 555 mm 681 x 367 x 783 mm
(26.8 x 14.4 x 21.9 in) (26.8 x 14.4 x 30.8 in)
50/60 Hz
3 X200 — 600 V 3 X200 — 600 V 3 X200 — 600 V 3 X200 — 600 V
3x 400V 3x 400V 3 x 400V 3 x 400V
1x208 —240 V 1x208 —240 V 1x208 —240 V 1x208 —240 V
10 % -10/+6 % +10 % -10/+6 % *£10 % -10/+6 % *£10 % -10/+6 %
Zatazovatel 40 %
; 270 A 20 A
[10 min/40 °C] o g
Zatazovatel 60 %
; 250 A 260 A
[10 min/40 °C] 5
2y i o,
Zatazthjvateloloo % BB 21
[10 min/40 °C]
MIG/MAG 3 — 270 A MIG/MAG 3 — 320 A
Rozsah zvaracieho pradu TIG3—-270 A TIG3—-320A MIG/MAG 3 — 320 A
p MMA 10 — 270 A MMA 10 — 320 A bez multiprocesu
Multiprozess Standard Multiprocess Standard
Napatie chodu naprazdno max. 107 V
MIG/MAG 14,2 — 27,5 V MIG/MAG 14,2 — 30,0 V
Rozsah pracovného napa- TIG 101 — 20,8 V TIG 101 — 22,8 V MIG/MAG 14,2 — 30,0 V
tia MMA 20,4 — 30,8 V MMA 20,4 — 32,8 V bez multiprocesu
Multiprozess Standard Multiprocess Standard

1 — 25 m/min/40 — 980 ipm

4-kladkovy pohon

0,6 — 1,6 mm/0.023 — 0.06 in

1P 23
CE, S, CE, S, CE, S, CE, S,
CE, 8, UKCA CE, §, UKCA CE, S, UKCA CE, S, UKCA
UL/CSA UL/CSA UL/CSA UL/CSA

18



Recyklacia namiesto
likvidacie

Vdaka novej koncepcii telesa bola
znacna Cast plastovych komponentov
nahradena recyklovatelnym hlinikom.
Vdaka tomu zvySujeme podiel recyk-
lovatelného materialu na 53 %. Velka
¢ast komponentov je preto recyklova-
telna a pomaha Setrit zdroje.

drava namiesto!
adzovania

Vdaka lahkej dostupnosti komponen-
tov, najma sietového kabla a pri-
pojovacieho panela, sa opravy daju
vykonavat rychlo a jednoducho, ¢o
minimalizuje prestoje. Vysoky podiel
vymenitelnych konstrukénych dielov
umoznuje aj dlhodobé pouzivanie
zariadeni.

Technické udaje Fortis 400 a 500

42,5 kg
(937 lb)

Fortis 400 C
IGW

Sietova frekvencia

m st

Sietové napétie 3 X400V
Tolerancia sietového na- o

u +10 %
patia

Zatazovatel 40 %
[10 min/40 °C]
Zatazovatel 60 %
[20 min/40 °C]
Zatazovatel 100 %
[10 min/40 °C]

Uspora pradu
s variantom XT

Pre tych, ktori chcu uSetrit eSte viac
prudu, je idealnym spolo¢nikom va-
riant Fortis XT.

Vyznaduje sa vy88im u¢innikom, vdaka
¢omu je 0 16 % energeticky ucinnejsi
ako bezné varianty.

Fortis 400 C Fortis 400 Fortis 400/ Fortis 500 Fortis 500 Fortis 500/ Fortis 500/
IGW/XT IGW GW/XT C/GW C/GW/XT GW GW/XT
43,5 kg 40,1 kg 41,1 kg 42,5 kg 43,5 kg 40,1 kg 411 kg
(95.9 lb) (88.4 lb) (91.3 Lb) (937 lb) (95.9 lb) (88.4 lb) (91.3 b)
681 x 367 x 783 mm
(26.8 x 14.4 x 30.8 in)
50/60 Hz
3 %200 — 600 V 3x200 — 600 V 3 %200 — 600 V 3 %200 — 600 V
3x 400V 3 x 400V 3x 400V
1x208 —240 V 1x208 —240 V 1x208 —240 V 1x208 — 240V
-10/+6 % *10 % -10/+6 % -10/+6 % -10/+6 % *10 % -10/+6 %
400 A 500 A
360 A 430 A
320 A 360 A

Rozsah zvaracieho prudu

Napatie chodu naprazdno

Rozsah pracovného napa-
tia

Rychlost podavania d
Podavac¢ drétu
Stupen krytia

Kontrolny znak

MIG/MAG 3 — 400 A
TIG 3 — 400 A
MMA 10 — 400 A
volitelne s multiprocesom

MIG/MAG 14,2 — 34,0 V
TIG 101 - 26,0V
MMA 20,4 — 36,0 V

volitelne s multiprocesom

1 — 25 m/min/40 — 980 ipm

4-kladkovy pohon

0,8 — 1,6 mm/0.03 — 0.06 in

CE, S, UKCA

CE, S, UL/CSA

MIG/MAG 3 — 400 A
bez multiprocesu

MIG/MAG 3 — 500 A
TIG 3 - 500 A
MMA 10 — 500 A
volitelne s multiprocesom

max. 107 V

MIG/MAG 14,2 — 34,0 V
bez multiprocesu

IP 23

CE, &,

CE, §, UKCA UL/CSA

MIG/MAG 14,2 — 39,0 V
TIG 101 — 22,8 V
MMA 20,4 — 40,0 V
volitelne s multiprocesom
1 — 25 m/min/40 — 980 ipm

4#-kladkovy pohon

0,8 — 1,6 mm/0.03 — 0.06 in

GERSH

CE, S, UKCA UL/CSA

VSetky technické udaje na stranke
www.fronius.com/Fortis

MIG/MAG 3 — 500 A
bez multiprocesu

MIG/MAG 14,2 — 39,0 V
bez multiprocesu

CE, S,

CE, §, UKCA UL/CSA




Prehlad funkcii Fortis

arakteristik Fortis Fortis Fortis Fortis Fortis Fortis Fortis Fortis
Yy 270C/G 320C/G 320 C/GW 320/GW 400 C/GW 400/GW 500 C/GW 500/GW
v v v - v - v -

Kompakt

Externy podavac

N - - - v - v - v
= a0 A drétu
Konstrukcia systému
Chladenie plynom v v v v v v v v
Chladenie vodou - - volitelné
400 V v v v v v v v v
Varianty sietového XT 200 — 600V v v v v v v v v
napéatia
600 V - - - - - v - v
do 240 A v - - - - - - -

Jednofazovy rezim
prevadzky do 270 A - v v v - - - .
(len pre varianty XT)

do 320 A — — . — v v v v
len s variantom XT v v v v v v v v
TIG v v v - volitelné - volitelné -
Multiprocess MMA v v v - volitelné - volitelné -
CEL (variant XT) v v v v v v v v
Bluetooth v v v v v v v v
WLAN v v v v v v v v
Konektivita
NFC volitelné
Ethernet volitelné
WeldCube Air volitelné
WeldCube Premium
Sprava udajov WeldCube Navigator volitelné
SmartManager v v v v v v v v
Duo - - v - v - v -
Kablovz'e dla.lkove » 7 » 7 P P P »
ovladanie
Bezd rotqve dllalkove v v v v v v v v
ovlédanie
Doplnkové Toolbox - - v v v v v v
prislusenstvo
Organizator v v v v v v v v
Snimac prietoku - - v v v v v v
Drziak zv'arameho v v v v v v v v
horéka
AIIO v v v v* Ve v* Ve v*

* Potrebné doplnkové prislusenstvo TMC **Potrebné doplnkové prislusenstvo TMC alebo MP

Fronius Slovensko s.r.o.
Belgicka ulica 9976/1A
917 01 Trnava

Slovensko

T +421 33 59 07 511

F +421 33 59 07 599
sales.trnava@fronius.com

www.fronius.sk

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com

Text a zobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlac¢e. Zmeny st vyhradené.
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Véetky Udaje su napriek déslednému spracovaniu bez zaruky. Ruéenie je vyli¢ené. Autorskeé pravo © 2025 Fronius™. Vsetky prava vyhradené.



