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Fronius prints on elemental chlorine free paper (ECF) sourced from certified sustainable forests (FSC).
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Bezpecnostné predpisy

Vysvetlenie bez-
pecnostnych
upozorneni

VSeobecné in-
formacie

A  VYSTRAHA!

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo.
» Ak sa mu nevyhnete, mdze to mat za nasledok smrt’ alebo najtazsie urazy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Oznacuje moznost’ vzniku nebezpecnej situacie.
» Ak sa jej nezabrani, désledkom moze byt smrt alebo najtazsie zranenia.

/\ POZOR!

Oznacuje potencialne Skodlivu situaciu.
» Ak sa jej nezabrani, désledkom mdzu byt lahké alebo nepatrné zranenia, ako aj ma-
terialne Skody.

UPOZORNENIE!

Oznacuje moznost’ nepriaznivo ovplyvnenych pracovnych vysledkov a poSkodeni
vybavy.

Zariadenie je vyhotovené na urovni su€asného stavu techniky a uznavanych bez-
peénostno-technickych predpisov. Predsa v8ak pri chybnej obsluhe alebo zneuZiti hrozi
nebezpecenstvo:

- ohrozenia Zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevadzkovatefla,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

VsSetky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou a udrzia-
vanim tohto zariadenia, musia:

- byt vhodne kvalifikované,

- kompletne si precitat tento navod na obsluhu a postupovat presne podfla neho.

Tento navod na obsluhu je potrebné mat’ neustale uloZeny na mieste pouzitia zariadenia.
Okrem tohto navodu na obsluhu je potrebné dodrziavat vdeobecne platné, ako aj miest-
ne predpisy na prevenciu Urazov a na ochranu Zivotného prostredia.

Vsetky bezpecnostné pokyny a upozornenia na nebezpecéenstvo na zariadeni
- udrziavajte v Citatelnom stave,

- neposkodzujte,

- neodstranujte,

- neprikryvajte, neprelepujte ani nepremalovavajte.

Poruchy, ktoré mézu negativne ovplyvnit bezpeénost, odstrante pred uvedenim zariade-
nia do prevadzky.

Ide o vasu bezpecnost’!



Pouzitie podra
uréenia

Podmienky oko-
litého prostredia

Povinnosti
prevadzkovatela

Povinnosti per-
sonalu

Zariadenie sa musi pouzivat vyhradne na prace v zmysle pouZitia podla ur€enia.

Vyrobca neruli za Skody, ktoré vzniknu v désledku iného pouzivania alebo pouzivania
nad rdmec ur€enia zariadenia.

K pouzitiu podla uréenia takisto patri:

- kompletné precitanie a dodrzZiavanie vSetkych pokynov uvedenych v ndvode na ob-
sluhu,

- kompletné precitanie a dodrzZiavanie vSetkych bezpe&nostnych pokynov a upozor-
neni na nebezpedenstvo,

- dodrZiavanie in§pekénych a udrzbovych prac.

Zariadenie je urCené na prevadzku v priemysle a podnikani. Za poSkodenia vyplyvajuce
z pouzitia v obytnej oblasti vyrobca nerudi.

Za nedostato¢né alebo chybné vysledky prace neprebera vyrobca Ziadnu zodpovednost.

Prevadzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je povazované za
pouZzitie, ktoré nie je v sulade s uréenim. Za takto vzniknuté Skody vyrobca nerudi.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- priprevadzke: 0 °C az +40 °C (32 °F az 104 °F)
- pri preprave a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

UPOZORNENIE!

Rozpitie teplot v minusovom rozsahu hodnét pocas prepravy a skladovania sa
vzt'ahuje len na zariadenie a prislusenstvo, nie na Cistiaci elektrolyt a elektrolyt
Print.

Relativna vihkost vzduchu:
- do 50 % pri teplote 40 °C (104 °F)
- do 90 % pri teplote 20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, korozivnych plynov alebo latok
Nadmorska vySka: do 2 000 m (6 561 ft. 8.16 in.)

Prevadzkovatel sa zavazuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

- st obozndmené so zdkladnymi predpismi o pracovnej bezpecénosti a o predchadzani
Urazom a su zau€ené do manipulacie so zariadenim,

- siprecitali a porozumeli tomuto ndvodu na obsluhu, predovdetkym kapitole ,Bez-
pecnostné predpisy“ a potvrdili to svojim podpisom,

- su vySkolené v sulade s poZiadavkami na pracovné vysledky.

Bezpec€nostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kontrolovat.

V3&etky osoby, ktoré su poverené pracami na zariadeni, sa pred zaCiatkom prace

zavazuju

- dodrziavat zakladné predpisy pre bezpecnost pri praci a predchadzanie urazom,

- precitat si tento navod na obsluhu, predovsetkym kapitolu ,Bezpecnostné predpisy®,
a svojim podpisom potvrdit, Ze jej porozumeli a Ze ju budu dodrziavat.

Pred opustenim pracoviska zabezpecdte, aby aj po€as nepritomnosti nemohlo dochadzat
k Ziadnym personalnym a materialnym Skodam.



Vlastna ochrana
a ochrana
d’alSich os6b

Pri praci so zariadenim sa vystavujete po¢etnym ohrozeniam, ako napriklad:

- podrazdeniu alebo poleptaniu pokozky pri kontakte s Cistiacim elektrolytom alebo
elektrolytom Print,

- nebezpeenstvu poskodenia oCi pri kontakte s Cistiacim elektrolytom alebo elektroly-
tom Print,

- v3eobecnym nebezpedenstvam pri zaobchadzani s chemikaliami.

Respektujte karty bezpeénostnych tdajov Eistiacich elektrolytov a elektrolytov
Print!

- Qhrozenie elektrickym pradom zo siete a Cistiacim prudom
- Skodlivé vypary

©0000

Osoby, ktoré pocas procesu Cistenia pracuju na zvarenci, musia pouzivat vhodné pra-
covné oble€enie, ktoré ma nasledujuce vlastnosti:

- je odolné proti kyselindm a chemikaliam,

- izolujuce a suché,

- pokryva celé telo, je nepodkodené a v dobrom stave.

/‘

K pracovnému oble¢eniu okrem iného patria:

- priliehajuce ochranné okuliare (ochrana oci),

- pevna obuv s izola¢nou funkciou proti vihkosti,

- ochranné rukavice (ochrana ruk): nepriepustné, odolné proti kyselinam a che-
mikaliam,

- ochrana dychacich ciest,

- ochranna zastera (napriklad pri manipulacii s chemikaliami).

Potrebny charakter pracovného oble€enia a ochrannych opatreni je uvedeny na karte
bezpelnostnych udajov Cistiacich elektrolytov a elektrolytov Print.

Pracovné oblecenie, ktoré je znedistené Cistiacim prostriedkom, bezodkladne odstrante!

- Pocas prace so zariadenim nejedzte ani nepite
- Udrziavajte Cistiace elektrolyty a elektrolyty Print mimo potravin, napojov a krmiv

- Pred prestavkami a skonéenim prace si umyvajte ruky




Pokyny na
spravne za-
obchadzanie

s Cistiacimi elek-
trolytmi a elektro-
lytmi Print

Zabezpecte, aby osoby, najma deti, tehotné Zeny a choré osoby, po¢as prevadzky nema-
li pristup k zariadeniu a pracovnému procesu. Ak sa v8ak predsa v blizkosti nachadzaju
osoby:
- poucte ich o v8etkych nebezpeéenstvach,
- poskytnite im vhodné ochranné prostriedky

alebo
- nainstalujte vhodné ochranné steny alebo clony.

Pri zaobchadzani s Cistiacimi elektrolytmi a elektrolytmi Print je potrebné dodrziavat na-
sledujuce body. Presné udaje najdete v prisluSnych kartach bezpe&nostnych udajov. Ak-
tualne karty bezpecnostnych udajov najdete na nasledujucom odkaze:

Prva pomoc

- Po vdychnuti zabezpedte prisun Eerstvého vzduchu. V pripade tazkosti vyhladajte
lekara.

- Po kontakte s pokozZkou postihnuté miesto ihned umyte vodou a mydlom a riadne
oplachnite. Pri pretrvavajucom podrazdeni pokozky vyhladajte lekara.

- Po poziti nevyvolavajte vracanie, vyplachnite Usta a vypite velké mnozstvo vody,
okamzite vyhladajte lekéra.

- Po kontakte s oami roztvorte mihalnice a niekolko minut vyplachujte pod tecucou
vodou (o¢na sprcha) a vyhladajte lekara.
Ak pouzivate kontaktné SoSovky, vyberte ich a pokraéujte vo vyplachovani.

Skladovanie/uschovanie

- PouZivajte len nadoby, ktoré su osobitne schvalené pre Cistiace prostriedky
- Nadobu tesne zatvorte

- Neskladujte spolu s bazickymi prostriedkami (lihy) a kovmi

- Skladujte na chladnom a suchom mieste

- Zabezpecte, aby podlaha bola odolna voci kyselinam

- Uschovavajte pod zamkom a na mieste, ktoré nie je pristupné detom




Nebezpecenstva
sposobené
sietovym a Cistia-
cim pradom

Ostatné upozornenia

- Neohrievajte (nebezpecenstvo vzniku jedovatych plynov), aby ste predisli tepelnému
rozkladu

- Zabezpecte nudzové chladenie pre pripad poziaru v okoli

- Vyhybajte sa kontaktu s o€ami, pokozkou a sliznicou

- PouZivajte len v dostatoCne vetranych priestoroch, pouzivajte ochranu dychacich
ciest alebo dostatocné odsavanie.

- Pririedeni vzdy pridavajte kyselinu do vody, neriedte v opacnom poradi!

- Likvidacia Cistiacich prostriedkov alebo nevycistenych obalov musi prebiehat podla
vnutrostatnych predpisov. Nelikvidujte spolu s komunalnym odpadom!

A\

- Nedovolte, aby sa prostriedok dostal do kanalizacie, vodnych tokov alebo spodnej
vody (napriklad cez podu)

Zasah elektrickym pradom moze byt smrtelny. Kazdy z&sah elektrickym prudom je v
zasade Zivotunebezpedlny.

Nedotykajte sa Casti pod napatim vnutri zariadenia ani mimo neho.

Postarajte sa o vhodnu vlastnu ochranu a ochranu dalSich oséb prostrednictvom suche;j
podlozky alebo krytu, dostato¢ne izolujucich voci zemniacemu potencialu alebo poten-
cialu kostry. Tato podlozka alebo kryt musia Uplne pokryvat celu oblast medzi telom

a zemniacim potencialom alebo potencialom kostry.

Vsetky kable a vodi¢e musia byt pevné, neposkodené, zaizolované a dostato¢ne dimen-
zované. Volné spojenia, privarené, poSkodené alebo poddimenzované kable a vodice ih-
ned vymerite.

Kable ani vodite neovijajte okolo tela ani Casti tela.

Sietovy kabel nechajte pravidelne odbornym elektrikarom prekontrolovat ohladne
funk&nej spbsobilosti ochranného vodica.

Zariadenie prevadzkuijte iba na sieti s ochrannym vodi€om a so zdsuvkou s kontaktom
ochranného vodica.

Ak sa zariadenie prevadzkuje na sieti bez ochranného vodi€a a na zasuvke bez kontaktu
ochranného vodica, je to povazované za hrubu nedbalost. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi.

AK je to potrebné, vhodnymi prostriedkami sa postarajte o dostato¢né uzemnenie zva-
renca.

Vypnite nepouzivané zariadenia.

Pred pracami na zariadeni treba toto zariadenie vypnut a vytiahnut' sietovu zastréku.

Zariadenie prostrednictvom zretefne Citatelného a zrozumitelného vystrazného Stitka
zaistite proti zasunutiu sietovej zastréky a proti opatovnému zapnutiu.

Zariadenie smu otvarat' len odborne vy3koleni servisni technici.




Opatrenia v ob-
lasti elektromag-
netickej kompati-
bility

Mimoriadne ne-
bezpecné miesta

10

Prevadzkovatel je zodpovedny za to, aby sa na elektrickych a elektronickych zariade-
niach nevyskytovali Ziadne elektromagnetické poruchy.

Po zisteni elektromagnetickych poruch je prevadzkovatel zodpovedny za prijatie opat-
reni na odstranenie poruch.

Podla narodnych a medzinarodnych ustanoveni prekontrolujte a vyhodnotte mozné

problémy a odolnost proti ruSeniu zariadeni v okoli:

- bezpec€nostnych zariadeni,

- sietovych a signalovych kablov a takisto kablov na prenos dat,

- zariadeni na elektronické spracovanie udajov a telekomunika&nych zariadeni,

- zariadeni na meranie a kalibraciu,

- zdravia osbb v bezprostrednej blizkosti, napriklad oséb s kardiostimulatorom a
nacuvacimi zariadeniami,

- osoby s kardiostimulatorom sa musia poradit so svojim lekarom pred vstupom do
bezprostrednej blizkosti zariadenia a procesu istenia.

Elektromagnetické polia mézu zapricinit' zdravotné poskodenia, ktoré este nie su zname.

Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompatibilitou:

1. Sietové napajanie

- Privyskyte elektromagnetickych poruch aj napriek sietovému pripojeniu, ktoré
je v sulade s predpismi, zavedte dodato¢né opatrenia (napriklad pouzite vhodny
sietovy filter).

Vyrovnanie potenciélov

Uzemnenie zvarenca

- Ak je to potrebné, vytvorte uzemriovacie spojenie cez vhodné kondenzatory.

4. Odtienenie, ak je to potrebné
- Odtiente ostatné zariadenia v okoli
- Odtiente celé zariadenie

wnN

V priestoroch s nebezpeéenstvom poZiaru a vybuchu platia Specialne predpisy.
- DodrZiavajte prislusné narodné a medzinarodné ustanovenia.

Zariadenia, ktoré sa pouzivaju v priestoroch so zvySenym elektrickym ohrozenim (na-
priklad kotly), musia byt ozna&ené znackou [S] (Safety).

Meraniami emisii Skodlivych latok pri praci so zariadenim boli zistené hodnoty pod

pripustnymi ,strednymi koncentraciami na pracovisku® (MAK).

Napriek tomu:

- Zabezpectte dostatony privod &erstvého vzduchu.

- NepribliZzujte sa hlavou k vznikajucim vyparom.

- Nevdychujte vznikajuce vypary alebo ich odsavajte z pracovnej oblasti vhodnymi
prostriedkami.

Pocas prevadzky
- Uistite sa, ze su vsetky kryty zatvorené a vsetky bo¢né diely riadne namontované.
- VSetky kryty a vSetky bo¢né diely nechavajte zatvorené.

AK je zariadenie vybavené nosnym popruhom alebo nosnou rukovétou, tieto sluzia
vyluéne na ruéné prenasanie. Na prenadanie pomocou Zeriava, vysokozdviZzného vozika
alebo inych mechanickych zdvihadiel nie je tento nosny popruh vhodny.



Bezpecnostné
opatrenia

na mieste na-
insStalovania a pri
preprave

Bezpecnostné
opatrenia

v normalnej
prevadzke

Uvedenie

do prevadzky,
udrzba a re-
novacia

Padajuce zariadenie mdze znamenat nebezpelenstvo ohrozenia Zivota! Zariadenie sta-
bilne postavte na rovny pevny poklad.
- Pripustny uhol sklonu je maximalne 10°.

V priestoroch s nebezpedenstvom poziaru a vybuchu platia Specialne predpisy.
- Dodrziavajte prislusné narodné a medzinarodné ustanovenia.

Na zéklade vnutropodnikovych pokynov a kontrol zabezpecte, aby bolo okolie pracovis-
ka vzdy Cisté a prehladné.

Zariadenie postavte a prevadzkuijte iba podla podmienok pre stupen krytia, ktory je uve-
deny na vykonovom §titku.

Po postaveni zariadenia zabezpecte volny priestor dookola 0,5 m (1 ft. 7.69 in.), aby
chladiaci vzduch mohol neruSene vstupovat a vystupovat.

Pri preprave zariadenia sa postarajte o to, aby sa dodrzali platné narodné a regionalne
smernice a predpisy na prevenciu Urazov. Plati to Specialne pre smernice tykajuce sa
ohrozenia pri transporte a preprave.

Pred kaZzdou prepravou zariadenia vypustte vSetok Cistiaci elektrolyt.

Pred uvedenim do prevadzky a po preprave sa musi bezpodmienecne vykonat vizualna
kontrola zariadenia ohladne pripadnych poskodeni. Eventualne poskodenia musi
pred uvedenim do prevadzky opravit vySkoleny servisny personal.

Zariadenie prevadzkuijte iba vtedy, ak su plne funkéné vSetky bezpeénostné zariadenia.
Ak nie su bezpecénostné zariadenia plne funkéné, vznika nebezpecenstvo:

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevadzkovatefla,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Bezpelnostné zariadenia, ktoré nie su plne funkéné, je potrebné pred zapnutim zariade-
nia opravit.

Ochranné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyraduijte z prevadzky.

Pred zapnutim zariadenia zabezpecdte, Ze nikomu nehrozi nebezpedenstvo.

Minimalne raz za tyzden skontrolujte, &i sa na zariadeni nevyskytuju zvonku rozpozna-
telné Skody a skontrolujte funkénost bezpecnostnych zariadeni.

Na pouzitie v naSich zariadeniach su vhodné len Cistiace elektrolyty a elektrolyty Print od
spolo¢nosti Fronius.

Nemiesajte Cistiace elektrolyty a elektrolyty Print od spolo¢nosti Fronius s inymi Gistiacimi
prostriedkami.

Ak sa pri pouzivana inych &istiacich prostriedkov vyskytnu Skody, vyrobca za takéto Sko-
dy neruci a zanikaju v8etky naroky na zaruéné plnenie.

Cistiace elektrolyty a elektrolyty Print prepravuijte len v uzavretych originalnych
nadobach.

Pri dieloch od inych dodavatelov nie je zaru¢ené, Ze boli skonstruované a vyrobené pri-
merane danému namahaniu a bezpecnosti.
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Bezpeénostno-
technicka kontro-
la

Oznacenie bez-
pecnosti

Autorské prava
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- Pouzivajte iba originalne nahradné diely a spotrebné diely (plati tiez pre normalizo-
vané diely).

- Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na instalacii Ziadne zmeny, osadzania ani pre-
stavby.

- Konstrukéné diely, ktoré nie su v bezchybnom stave, ihned vymernte.

- Pri objednavke uvadzajte presny nazov a registracné &islo podla zoznamu
nahradnych dielov, ako aj vyrobné Cislo svojho zariadenia.

Okrem kablového spojenia predstavuju skrutky na telese moznost pripojenia ochrannych
vodi¢ov na uzemnenie Casti telesa.

Vzdy pouzivajte originalne skrutky na telese v prislusSnom pocte s uvedenym utahovacim
momentom.

Vyrobca odporu¢a nechat vykonat bezpe€nostno-technicku kontrolu zariadenia najme-
nej kazdych 12 mesiacov.

Odporuca sa, aby povereny elektrikar vykonal bezpecnostno-technicku kontrolu:
- pozmene,

- po vstavbach alebo prestavbach,

- po oprave, oSetreni a udrzbe,

- minimalne kaZzdych 12 mesiacov.

V ramci bezpecénostno-technickej kontroly sa riadte prislusnymi narodnymi a me-
dzinarodnymi normami a smernicami.

Podrobnejsie informacie o bezpecnostno-technickej kontrole vam poskytne prislusné
servisné pracovisko. Toto pracovisko vam na poZiadanie poskytne aj potrebné podklady.

Zariadenia s oznagenim CE spifaju zakladné poZiadavky smernice pre nizke napéatia
a elektromagnetickil kompatibilitu (napr. relevantné normy pre vyrobky z radu noriem EN
60 974).

Zariadenia ozna&ené kontrolnym znakom CSA spifiaju poziadavky relevantnych noriem
pre Kanadu a USA.

Autorské prava na tento navod na obsluhu zostavaju u vyrobcu.

Text a vyobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlac¢e. Zmeny su vyhra-
dené. Obsah navodu na obsluhu v ziadnom pripade neopodstatriuje naroky zo strany ku-
pujuceho. Za zlepSovacie navrhy a upozornenia na chyby v tomto navode na obsluhu
sme vdacni.



Vseobecné informacie
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Vseobecné informacie

Koncepcia zaria-
denia

Pouzitie podra
uréenia

Pravidla prepravy

MagicCleaner 300 je zariadenie na elek-
trochemicku povrchovu upravu uslachtilej
ocele.

Vykonavat mozno nasledujuce druhy povr-

chovej upravy:

- Cistenie sfarbenia a obnova vrstvy oxi-
du po zvarani a rezani,

- leStenie zvarovych spojov,

- printing, teda elektrochemické napisy
vytlaéené na povrchu
(volitelne).

MagicCleaner 300

MagicCleaner 300 je vybaveny automatickym vyfukovacim horakom. Ak je na zadnej
strane zariadenia pripojeny stlaceny vzduch, budu pocas prace s vyfukovacim horakom
vyfukované vznikajuce vypary.

Dalej disponuje MagicCleaner 300 &erpadlom, ktorym sa mdze manualne alebo automa-
ticky Cerpat’ Cistiaci elektrolyt.

Zariadenie MagicCleaner 300 je urcené vylucne na elektrochemickeé Cistenie uslachtilej
ocele. Kazdé iné pouZitie alebo pouZitie presahujuce tento ramec sa povaZuje za
pouZitie v rozpore s uréenim. Za poskodenia z toho vyplyvajuce vyrobca neruéi.

K pouzitiu podla urcenia takisto patri:

- precitanie a porozumenie navodu na obsluhu,

- precitanie a porozumenie vSetkym kartam bezpe&nostnych udajov &istiacich elektro-
lytov a elektrolytov Print,

- dodrZiavanie in§pekénych a udrzbovych prac.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo pri neodbornej manipulacii!
Nasledkom mézu byt vazne zranenia oséb, vecné skody a Skody na zZivotnom prostredi.
» ReSpektujte karty bezpecnostnych udajov Cistiacich elektrolytov!

» Respektujte bezpeénostné pokyny od strany 33!

DOLEZITE! Pred prepravou:

15




Pokyny na insta-
lovanie

Vystrazné upo-
zornenia na zaria-
deni
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- Uplne vyprazdnite zasobnik s Cistiacim elektrolytom (v pripade potreby zariadenie
naklonte alebo obratte)

- vyprazdnite vyfukovaci horak:
prepnite Serpadlo na rezim manualneho ovladania a stladte tlagidlo Start na vyfuko-
vacom horaku

- odskrutkujte Cistiaci elektrolyt z malého Cistiaceho horaka

- vyprazdnite ru¢né Cerpadlo

- vyprazdnite maly Cistiaci horak

- odstrante pouzité Cistiace plsti

- vycistite Cistiace elektrody

Prevadzka na volnom priestranstve

Toto zariadenie sa s ohladom na svoj stuper krytia IP 23 mdze nainstalovat a prevadz-
kovat na vofnom priestranstve. Zabudované elektrické diely sa v8ak musia chranit pred
priamym vplyvom vlhkosti, napriklad pri vonkajSom mokrom Cisteni.

Teplota okolitého prostredia

DOLEZITE!! Teplota pri pouzivani a po&as skladovania nesmie klesnut pod nasledujice
hodnoty:

- bez Cistiaceho elektrolytu: -25 °C/-13 °F

- s cistiacim elektrolytom: 0 °C/32 °F

Postavte zariadenie tak, aby ho zdroje tepla ako vykurovacie telesa, vykurovacie alebo
Zihacie pece Ci priame slne¢né Ziarenie dodato¢ne neohrievali.

Zariadenie je vybavené vystraznymi upozorneniami a vykonovym Stitkom.
Vystrazné upozornenia a vykonovy Stitok sa nesmu odstrafovat ani pretierat.

Model No. MAGIC CLEANER MC 300

@ Part No.

www.fronius.com

Ser. No.

Rzl * ANSIIEG 60574.1:2008

DD: U0 =30V AC Rms - 30V DC peak
1~ U1 = 85-260V L1 max = 10A
50/60Hz| y2 =0 to 30V AC/DC| L2 =0to 30A
P23 P1max = 900W Duty (%) = 0 to 80%
A Cleaning Polishing
|L.IJ Ei Nettoyage Polissage
—
FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
( E Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Austria
Phone: +43 (0)7242 241-0

Vykonovy Stitok a vystrazné upozornenia na zariadeni

pouzivajte priliehajucu ochranu oéi alebo priliehajuce ochranné okuliare

pouzivajte poloviéné masky s filtrami ako ochranu dychacich ciest



pouzivajte rukavice

Pouzivajte ochranné vybavenie podla karty bezpeénostnych tdajov
pouzitych &istiacich elektrolytov!

POZOR! Leptajuce kvapaliny
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Rozsah dodavky a doplnkova vybava

Rozsah dodavky

5) -
(6)

(Us

e

&
O
(10@

1) MagicCleaner 300 s vyfukovacim horakom a drziakom horaka

(2) adaptér velkej Cistiacej kefy

(3) velka cistiaca kefa

(4) uzemnovaci kabel s bajonetovym konektorom, 10 mm?, 3 m/9 stép 10.11 in.

(5) volframova Cistiaca elektroda, 22 mm/0.87 in.

(6) upevinovaci krazok 19 x 23 x 10 mm/0.75 x 0.91 x 0.39 in.

(7)  G&istiaca plst 22 mm/0.87 in. (2 ks)

(8) grafitova Cistiaca elektréda, 45 mm/1.77 in.

(9) upevinovaci kruzok 36,81 x 3,53 mm/1.45 x 0.13 in.

(10) cistiaca plst 45 mm/1.77 in.

(11)  grafitova Cistiaca elektréda, 22 mm/0.87 in.
(na maly Cistiaci horak)

(12) cistiaca plst 22 mm/0.87 in., 2 ks
(na maly Cistiaci horak)

(13) grafitova Cistiaca elektroda, 10 mm/0.39 in.
(na maly Cistiaci horak)

(14) cistiaca plst’ 10 mm/0.39 in., 3 ks
(na maly Cistiaci horak)

(15) maly gistiaci horak

(16)  prudovy kabel
na maly Cistiaci hordk

(17)  drziak cistiaceho horaka
na maly Cistiaci horak

(18) adaptér malej Cistiacej kefy

18



(19) mala Cistiaca kefa

(20) nadstavec kefy
(na malu Cistiacu kefu)

Bez zobrazenia:

- vnutorny Sesthranny kld¢ 2,5 mm/0.10 in.
- tento navod na obsluhu

- boxy na drobné diely

Cistiace elektrolyty nie su sugastou rozsahu dodavky.
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Moznosti vyfuko-
vacieho horaka

20

5L
Neutr

1L
Neutr.

(16) (17)

(1) 10 x Cistiaca plst’ (10) 10 x cistiaca plst’
22 mm/0.87 in. 45 mm/1,77 in.
42,0510,0501 42,0510,0525
(2) Volframova cistiaca elektroda (11)  Grafitova Cistiaca elektroda
22 mm/0.87 in. 45 mm/1,77 in.
42,0510,0520 42,0510,0524
(3) 10 x Eistiaca plst’ (12) 5 x vel'ka ¢istiaca kefa
22 mm/0.87 in./70° 42,0510,0530
42,0510,0503 (13)  Adaptér velkej cistiacej kefy
(4) Volframova Eistiaca elektréda 42,0510,0531
‘Zé ?5?8068572;/70 (14)  Cerveny ¢&istiaci elektrolyt 5 |
’ ’ 42,0510,0384
(5) 10 x Cistiaca plst’
10 mm/0.39 in.
42,0510,0507
(6) Volframova distiaca elektréda
10 mm/0.39 in. (15)  Modry cistiaci elektrolyt 5 |
42,0510,0526 42,0510,0388
(7) 10 x Cistiaca plst’
10 mm/0.39 in./70°
42,0510,0509
(8) Volframova Cistiaca elektréoda
10 mm/0.39 in./70° (16)  Neutralizaény prostriedok
42.0510.0528 Rozstrekovacia flaSa 1 |
o 42,0510,0385
(9) Upeviovaci kriuzok
(17)  Neutralizaény prostriedok

D =36,81xd =29,75 mm/
D=145xd=1.17in.
42,0510,0532

Nadoba 5 |
42.,0510,0386




Moznosti malého
Cistiaceho horaka

(13) (14) (15)

Neutralizer

5L
Neutr.

(11

(12) (16)

(1)

Adaptér malej Cistiacej kefy
42,0510,0511

(2)

5 x mala cistiaca kefa
42.,0510,0510

(8)

10 x Cistiaca plst’
22 mm/0.87 in./70°
42,0510,0503

©)

Grafitova Cistiaca elektroda
22 mm/0.87 in.
42,0510,0500

(9)

Grafitova cistiaca elektroda
10 mm/0.39in./70°
42,0510,0508

(4)

10 x Cistiaca plst’
22 mm/0.87 in.
42,0510,0501

(10)

10 x Cistiaca plst’
10 mm/0.39 in./70°
42,0510,0509

()

Grafitova Cistiaca elektroda
10 mm/0.39 in.
42,0510,0506

(11)

Grafitova Cistiaca elektroda
35 mm/1.38 in.
42.,0510,0504

(6)

10 x Cistiaca plst’
10 mm/0.39 in.
42,0510,0507

(7)

Grafitova Cistiaca elektréoda
22 mm/0.87 in./70°
42,0510,0502

(12)

10 x Cistiaca plst’

35 mm/1.38 in.
42,0510,0505

+

1 x upevinovaci krizok

D =27,08 xd = 23,52 mm/
D=1.07xd=0.93 in.
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(13)

6 x modry Cistiaci elektrolyt 0,1 |
42,0510,0381

(14) 6 x €erveny Cistiaci elektrolyt 0,1 |
42,0510,0380

(15) Neutralizaény prostriedok
Rozstrekovacia flasa 11 ... 42,0510,0385

(16)  Neutralizaény prostriedok

Nadoba 51 ... 42,0510,0386




Suprava Print

(1|)
<=

I ]
3)

(2)

Suprava Print 42,0510,0540

(11)

|

(1) Folia Print s logom spolo¢nosti Fronius
(na skusanie)

(2 Cierny elektrolyt Print 0,1 1
42,0510,0390

(3) Biely elektrolyt Print 0,1 |
42,0510,0391

(4) Drziak horaka Print

(5) Horak Print

(6) Vnutorny Sest’hranny kla¢
SW 2,5 mm

(7) Prudovy kabel 2 m/6 stoép 6.74 in.
pre horak Print

(8) Grafitova elektréda Print 35 x 10 mm/1.38 x 0.39 in.

(9) 5 x upevnovaci krazok
(na upevnenie plsti Print na elektréde Print)

(10)  Pist’ 20 x Print 40 x 60 mm/1.57 x 2.36 in.

(11)  Folia Print
(volitelne, objednava sa osobitne v spolo€nosti Fronius)
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Ovladacie prvky, pripojné miesta
a mechanické komponenty
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Ovladacie prvky, pripojné miesta a mechanickeé
komponenty

Bezpeénost /A NEBEZPECGENSTVO!

Nebezpecenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Néasledkom mdzu byt vaZne poranenia osdb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba technicky
vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentaciu pre pouzivatela k tomu-
to zariadeniu a vSetkym systémovym komponentom tak, aby ste im porozumeli.

Ovladacie prvky,
pripojky a mecha-
nické komponen-
ty — predna stra-
na, vyfukovaci
horak a zadna
strana

(1) Montézna pomécka
na montaz Cistiacej plsti

(2) Zberna misa

(3) Vyfukovaci horak
trvalo namontovany distiaci horak s automatickou funkciou vyfuknutia

(4) Drziak zvaracieho horaka
na odlozenie vyfukovacieho horaka

Drziak horaka sa da umiestnit aj na inu stranu zariadenia.

(5) Ovladaci panel

(6) (+) pradova zasuvka
na pripojenie uzemrovacieho kébla

(7) Pripojka malych horakov

(8) Cistiaca elektréda

9) Tlagidlo Start
na zapnutie Cerpadla a aktivaciu Cistiaceho prudu
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Ovladacie prvky,
pripojky a mecha-
nické komponen-
ty — maly Cistiaci
horak

28

(10)

Tlacidlo Stop

na vypnutie ¢erpadla a deaktivaciu Cistiaceho pradu

(11)

Vnutorné Sest’hranné skrutky

(12) Siet'ovy spinac

(13) Pripojka stlaéeného vzduchu
(14)  Siet'ovy kabel

(15) Zasobnik Cistiaceho elektrolytu

(1)

Cistiaci elektrolyt 0,1 |
na naskrutkovanie na maly Cistiaci
horak

()

Maly cistiaci horak
alebo
horak Print

@)

Drziak malého cCistiaceho horaka
alebo
drziak horaka Print

(4)

Rucéné cerpadlo
na Cerpanie Cistiaceho elektrolytu
(len na malom Cistiacom horaku)

(5)

Upeviovacia skrutka

(6)

Cistiaca elektroda

(7)

Cistiaca plst’




Ovladaci panel

Ovladaci panel 1) () (3) (4) (1) LED kontrolka signalizujuca za-
pnuty vyfukovaci horak

o - - - _ svieti, ak je aktivovany vyfukovaci

1 A '&\4 horak

Y

& b@é “ %% | @  LEDkontrolka signalizujica za-
QI POWER  :
) [

pnuty maly horak

. svieti, ak je aktivovany maly horak
MC|DE PLIVIP

.-

@) (1) (6) (5) Cistiaci vykon sa neda nastavit do
prevadzkového rezimu Print.

(3) Regulator cistiaceho vykonu
1 ... nizky Cistiaci vykon
4 ... vysoky Cistiaci vykon

(4) LED kontrolka signalizujica obsah zasobnika
svieti, ak obsah zasobnika klesne pod uréenu medznu hodnotu

(5) Regulator vykonu éerpadla
urCuje prepravné mnozstvo Cistiacich elektrolytov

s

MANUALNE: K &erpaniu gistiaceho elektrolytu dochadza, ked zatlagite
a podrzite tlagidlo Start na vyfukovacom horaku.

Automaticky rezim — najmenSie prepravné mnozstvo
Automaticky rezim — najvacsie prepravné mnozstvo

Automaticky rezim spustite stlagenim tla¢idla Start na vyfukovacom horaku
a ukongite ho stlagenim tlacidla Stop.
Ak nepreteka ziaden prud, ¢erpadlo sa vypne automaticky po 20 sekundach.

(6) LED kontrolka signalizujica prehriatie
svieti v pripade prehriatia zariadenia;
Prevadzka sa prerusi a mozno ju obnovit az po vychladnuti zariadenia

(7) LED kontrolka signalizujica rezim Print
svieti, ked je aktivovany prevadzkovy rezim Printing

29
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(8)

Reguléator prevadzkovych rezimov
Nastavuje nasledujuce prevadzkové rezimy:

e

Vyfukovaci horak
AC — CLEAN ... na Cistenie zvarovych spojov
DC — POLISH ... na leStenie zvarovych spojov

~N

Maly horak
AC — CLEAN ... na Cistenie zvarovych spojov
DC — POLISH ... na leStenie zvarovych spojov

l

Printing
* — PRINT ... tmava potlac
0 — PRINT ... svetla potlac




Pred uvedenim do prevadzky
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Bezpecnostné pokyny na uvedenie do prevadzky,
prevadzku a udrzbu

Preditajte si a
reSpektujte bez-
peénostné poky-
ny!

Bezpeénostné
pokyny na uvede-
nie do prevadzky,
prevadzku a
udrzbu

Nasledujuce bezpeénostné pokyny poskytuju informacie o nebezpelenstvach, ktoré sa
vyskytuju pri praci so zariadenim a na zariadeni.

DOLEZITE! Pred a podas vSetkych prac v ramci instalacie, &istenia, lestenia, potlade a
udrzby si pozorne precitajte tieto bezpe&nostné pokyny a dodrzZiavajte ich!

Dodrziavajte nasledujuce bezpeénostné predpisy pri vSetkych pracach opisanych
v tomto dokumente!

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo spésobené nespravnym ovladanim!

MéZu vzniknut véZne zranenia osdb a vecné Skody.

» Opisané funkcie pouZivajte az vtedy, ked si precitate a pochopite cely navod na ob-
sluhu.

» Opisané funkcie pouZzite az vtedy, ked si v plnom rozsahu precitate vSetky navody
na obsluhu systémovych komponentov, najma bezpeénostné predpisy, ako aj karty
bezpecnostnych udajov Cistiacich elektrolytov, a porozumiete im!

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo zasahu elektrickym priadom!
Nasledkom mdzu byt vazne poranenia osdb a materialne Skody.
» Pred zaciatkom instalacnych prac zariadenie vypnite a odpojte od elektrickej siete.

P Zaistite zariadenie proti opatovnému zapnutiu.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo v suvislosti so Skodlivymi vyparmi!

Poc&as prac so zariadenim vznikaju vypary, ktoré su velmi Skodlivé pre ludské telo a

mé&zu spodsobit’ tazkosti s dychanim, choroby dychacich ciest a dalSie Skody na zdravi.

» Nevdychujte vznikajuce vypary

» Pocas prac so zariadenim sa hlavou nepriblizujte k pracovnej oblasti a vznikajicim
vyparom

» Pouzivajte odsavanie a ochranu dychacich ciest

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo v suvislosti s unikajucim &istiacim elektrolytom alebo elektroly-

tom Print!

Nasledkom mézu byt zranenia osdb a vecné Skody.

» ReSpektujte karty bezpe&nostnych udajov Cistiacich elektrolytov a elektrolytov Print

» Cistiaci elektrolyt vzdy naskrutkujte na maly gistiaci horak otvorom nahor

» Pouzivajte ochranné vybavenie podla karty bezpe€nostnych udajov pouZitych Cistia-
cich elektrolytov alebo elektrolytov Print

» Dbajte na to, aby Cistiaci elektrolyt alebo elektrolyt Print nebol v kontakte s ob-
le€enim alebo Castami tela
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/\ POZOR!

Nebezpecenstvo v suvislosti s

rozptylenymi, vyte€enymi alebo neza-

chytenymi chemikaliami!

Nasledkom mdzu byt zranenia osdb, sko-

dy na zivotnom prostredi a vecné Skody.

» Na prace v ramci Cistenia, leStenia
alebo potlace Print zabezpecte za-
chytavaciu vanu odolnu voci kyse-
linam.

» Dbaijte na to, aby Cistiace elektrolyty
alebo elektrolyty Print nemohli nekon-
trolovane vytekat.

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo vyplyvajuce z Cistiacich elektrod, cistiacich kief a elektrod Print,
ktoré vedu elektricky prud!

Néasledkom mdzu byt podkodenia zvarenca a Cistiacej elektrédy alebo elektrédy Print.
Akonahle je sietovy k&bel zariadenia pripojeny k sieti, zariadenie je zapnuté a maly Cis-
tiaci hordk alebo horak Print je pripojeny k nemu, prad preteka Cistiacou elektrédou, Cis-
tiacimi kefami alebo elektrodou Print.

» lzolujte maly Cistiaci horak alebo horak Print, napriklad v drziaku Cistiaceho horaka!

Vyfukovacim horakom preteka cistiaci prud Ienvvtedy, ked je sietovy kabel zariadenia pri-
pojeny k sieti, zariadenie je zapnuté a tlaCidlo Start na vyfukovacom horaku je zatlacené.

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo zranenia na horucich povrchoch zvarenca a hortcich gistiacich

elektrédach a elektrédach Print!

Povrchy zvarenca, Cistiacich elektréd a elektrod Print mézu po€as prevadzky dosiahnut

teploty viac ako 100 °C/212 °F. Nasledkom mozu byt popaleniny.

» Nedotykajte sa povrchov zvarenca, Cistiacich elektrod a elektréd Print pocas
prevadzky

» Povrchov zvarenca, Cistiacich elektrdd a elektrod Print sa mOzete dotykat’ len po vy-
chladnuti

UPOZORNENIE!

Skrat medzi nechranenou ¢gistiacou elektrédou alebo elektrédou Print a zvarencom

moze ovplyvnit’ vysledok €istenia, potla¢e a/alebo méze ovplyvnit’ povrch zvaren-

cov!

» Zabezpecdte, aby sa v Cistiacej plsti alebo plsti Print nenachadzali Ziadne otvory ale-
tgo predraté miesta

» Cistiacu plst alebo plst Print Uplne nasunte na Cistiacu elektrédu alebo elektrodu
Print

» Zabezpecdte, aby Spicka Cistiacej elektrody alebo elekirddy Print bola cela pokryta

>

Cistiacou plstou alebo plstou Print
Ak je to potrebné, upevnite Cistiacu plst alebo plst Print vZdy pomocou upevriovacie-
ho krazku (pozri aj Cast’ od strany 44)




UPOZORNENIE!

Cistiaca plst alebo ¢istiaca kefa musi byt vzdy nasiaknuta éistiacim elektrolytom,

pretoze v opaénom pripade sa skracuje zivotnost’.

» Ak sa na Cistiacej plsti alebo Cistiacej kefe nachadzaju viditelné spalenia alebo trhli-
ny, vymernite tuto plst alebo kefu.

» Nevytvarajte kontakt medzi Cistiacou elektrodou a zvarencom bez Cistiacej plsti.

UPOZORNENIE!

Na to, aby ste sa vyhli poskodeniu oSetrovaného zvarenca a spaleniu Eistiacej pls-
ti pri prilis vysokom ¢gistiacom vykone,

» vykonajte predbezné skusky na skiSobnych materialoch,

» vzdy pouzivajte dostatok Cistiaceho elektrolytu.

UPOZORNENIE!

Neodborny priebeh procesu Print moéze sposobit’ poSkodenie povrchu zvarenca!
» Pocas procesu Print zabezpecte, aby elektréda Print nebola v priamom kontakte so
zvarencom.

Elektroda Print sa smie pohybovat len po félii Print.

NemieSajte elektrolyty Print.

Po procese Print neodkladajte horak Print s elektrédou Print na zvarenec, ale od-
loZte ho na drziak horaka Print alebo pred tym vypnite zariadenie!

vy




Priprava pracoviska

Priprava praco-
viska

Pripojenie
uzemnovacieho
kabla

Pred uvedenim
vyfukovacieho
horaka a malého
Cistiaceho horaka
do prevadzky

36

UPOZORNENIE!

Pripravte pracovisko tak, aby sa proces €istenia, leStenia alebo proces Print a ko-
nec¢né ¢innosti nemuseli prerusovat.

>

VVVY V VVY VVY

Pripravte vaiu na zachytavanie nadbytoéného alebo odkvapkavajuceho &istiaceho
elektrolytu alebo elektrolytu Print, ktora je odolna proti kyselinam
Zabezpeclenie/nasadenie ochranného vybavenia

Zabezpecte Cistiaci elektrolyt alebo elektrolyt Print, aj na vymenu

Zabezpecte, aby Cistiace elektrolyty alebo elektrolyty Print nemohli nekontrolovane
vytekat

Zabezpecte vhodné Cistiace plsti alebo plsti Print, aj na vymenu

Uschovavaijte neutralizagny prostriedok tak, aby bol poruke

Pripravte si utierky (na odstranenie nadbyto¢ného Cistiaceho elektrolytu alebo elek-
trolytu Print, ako aj na zaverec¢né Cistenie)

Pripravte nadobu na likvidaciu utierok nasiaknutych Cistiacim elektrolytom alebo
elektrolytom Print a pouzitych Cistiacich plsti alebo plsti Print

Nainstalujte odsavanie

Namontujte Cistiacu elektrodu alebo elektrédu Print a plst' Print

Zabezpedte prudové napajanie, skontrolujte vzdialenost' od sietovej zasuvky
(pripadne poskytnite predlzovaci kabel)

UPOZORNENIE!

Cerpadla zariadenia sa pred vyexpedovanim testuju $pecifickou zelenou skusob-
nou kvapalinou.

>

Pred prvym uvedenim vyfukovacieho horaka do prevadzky stlaéte tlagidlo Start

a nechajte ¢erpadlo bezat 1 — 2 minuty, aby ste odstranili pripadné zvysky skusob-
nej kvapaliny.

Az ked sa objavi Cerveny alebo modry Cistiaci elektrolyt, pouzite vyfukovaci horak
na Cistenie alebo lestenie.




UPOZORNENIE!

Malé ¢gistiace horaky sa pred vyexpedovanim testujua a plnia glykolom.
» Pred prvym uvedenim do prevadzky riadne vypumpujte maly Cistiaci horak ruénym
Cerpadlom, aby ste odstranili pripadné zvysky glykolu.
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Cistenie

39



40



b 4
L]

istenie vyfukovacim horakom — priprava

Prehlad Na Cistenie a leStenie vyfukovacim horakom su k dispozicii nasledujuce Cistiace elek-
trody:

Montaz cistiacej 1 2]
elektrédy na vy-
fukovaci horak

2,5 Nm
1.84 ft-lb

41






Nasadenie Cistia-
cej plsti na Cistia-
cu elektrédu

S rozmerom

22 mm/0.87 in.

Dodavka zariadenia MagicCleaner 300 obsahuje 2 Cistiace plsti pre Cistiacu elekirodu

s rozmerom 22 mm/0.87 in.
Tieto Cistiace plsti s vyhotovené vo forme vrecka a nasuvaju sa cez Cistiace elektrédy.

Upeviiovanie pomocou O-kruzka alebo gumeného kruzka nie je potrebné.

Cistiaca plst sa na &istiacu elektrédu s roz-
merom 10 mm/0.39 in. nasadzuje rov-
nakym spésobom.

Nasadenie Cistiacej plsti na Cistiacu elektrodu s roz-
merom 22 mm/0.87 in.
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Montaz volitel'ne dostupnych cCistiacich plsti na vy-
fukovaci horak

Montaz cistiacej Alternativna moznost montaze, ked sa pre Cistiacu elektrodu s rozmerom 22 mm/0.87 in.
plsti pomocou pouzivaju iné ako dodané Cistiace plsti.

montaznej

pomocky - Cistia- 1

ca elektroda
S rozmerom
22 mm/0.87 in.

3
S A\n o
o o
5 ' Iné Cistiace plsti a upeviiovacie krazky su
< na zelanie k dispozicii v spolo¢nosti Fro-
nius.
e

UPOZORNENIE!

Alternativha montaz Cistiacej plsti na
@ . \ cistiacu elektrodu s rozmerom 10 mm/

0.39 in. prebieha rovhakym sp6sobom.
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Montaz velkych Cistiacich kief na vyfukovaci horak H

Montaz velkych 1
Cistiacich kief na
vyfukovaci horak

DOLEZITE! Viakna &istiacej kefy moézu z
telesa kefy vy€nievat najviac 15 mm/0.59
in.

45



Dodato¢né nasta-
venie velkej Cis-
tiacej kefy

46

UPOZORNENIE!

Ak su vlakna opotrebované alebo
kratke, posuiite teleso kefy smerom k
Cistiacemu horaku.

» Teraz posuiite teleso kefy naspat, ked
je Cistiaca kefa namontovana na d&is-
tiacom horaku.

» Pri prvych pokusoch o spatné posunu-
tie telesa kefy mozno budete musiet
vynalozit' vacsiu silu.

» Vldkna Cistiacej kefy mbé2Zu z telesa
kefy vyCnievat najviac 15 mm/0.59 in.




b 4
L]

Plnenie cCistiace-
ho elektrolytu

istenie vyfukovacim horakom

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo pri neodbornej manipulacii!
Nasledkom mézu byt vazne zranenia oséb, vecné Skody a Skody na zivotnom prostredi.
» ReSpektujte karty bezpecnostnych udajov Cistiacich elektrolytov!

» ReSpektujte bezpecnostné pokyny od strany 33!

Na Cistenie pomocou vyfukovacieho horaka mate k dispozicii tieto Cistiace elektrolyty:

modry cCistiaci elektrolyt 5 |
na Cistenie zvarovych spojov

Cerveny Cistiaci elektrolyt 5 |
na Cistenie zvarovych spojov s vy$Simi rychlostami Cistenia
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DOLEZITE! Nemie$aijte &istiace elektrolyty!

e 08

ﬁ

electrolyte

L&
Cleaning

o

21K|041081°
puiuealO
—

Ny
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Pripojenie Na cCistenie a leStenie pomocou vyfukovacieho horaka je potrebné zasobovanie
stlaceného vzdu-  stlatenym vzduchom s nasledujucimi Specifikaciami:
chu - Zasobovanie 6 barmi stlaeného vzduchu pomocou obmedzovaca tlaku a filtra
stlac¢eného vzduchu.
- Kvalita stlaéeného vzduchu v sulade s normou ISO 8573-1:2001, trieda 7 4 3,
pristrojovy vzduch
koncentracia astic pevnych latok < 10 mg/m3
Rosny bod <+ 3 °C
Koncentracia oleja < 1 mg/m3

Cistenie vyfuko-
vacim horakom

UPOZORNENIE!

Aby ste predisli moznym elektrickym porucham:

» pripajajte zariadenie iba k elektrickému vedeniu, na ktorom nie su pripojené Ziadne
iné zariadenia, napriklad zvaracie systémy, elektromotory a pod.,
alebo

» uzemnite zariadenie.
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MODE

Orienta¢né hodnoty &istiaceho vykonu (POWER):
-  (gistiaca elektroda 10 mm/0.39 in.: 1 — 2

- (gistiaca elektroda 22 mm/0.87 in.: 1 -3

-  (Gistiaca elektroda 45 mm/1.77 in.. 3—4

- velka Cistiaca kefa: 1 — 3

So zvySujucim sa Cistiacim vykonom je mozné dosiahnut vysSie rychlosti Cistenia.

/ ’( r\

V rezime manualneho ovladania drzte stladené tlagidlo Start, aby sa naderpal &istiaci
elektrolyt.



~ YN

Cistiaca elektréda

Velka Cistiaca kefa

UPOZORNENIE!

Na dosiahnutie plynulej prevadzky €istenia dodrziavajte nasledujtce body:

>

Pri vy§Som vykone Cistenia je potrebné vacsie mnozstvo Cistiaceho elektrolytu, pre-
toze Cistiaca elektroda a zvarenec su teplejSie a Cistiaci elektrolyt sa rychlejSie odpa-
ruje.

Pri Cisteni pomocou Cistiacej plsti mierne zatlacte na zvarovy spoj.

Pri zvySenej prevadzkovej hlu¢nosti (,Skripanie“) sa pouziva prili§ malo Cistiaceho
elektrolytu. Je lepSie, ak sa spoj Cisti nadmernym mnozstvom elektrolytu, ako keby
mal vyschnut.

Cistiacu kefu drzte vzdy kolmo na zvarovy spoj. VZdy musi byt nasiaknuta gistiacim
elektrolytom.

Mierne tlacte na Cistené miesto.

Pri Cisteni pomocou distiacej kefy mozu vznikat iskry, pena a zvySena prevadzkova
hluénost. Su to normalne javy.
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DOLEZITE! Na dosiahnutie optimalneho vysledku &istenia odstraite prebyto¢ny gistiaci
elektrolyt, aby ste predisli tvorbe bielych Skvin zo zvyskov Cistiaceho elektrolytu.
Nakoniec vycistite povrch neutralizacnym prostriedkom.

* Prebytocny Cistiaci elektrolyt ** Nova utierka s mikrovlaknami

DOLEZITE!

- Utierky nasiaknuté Cistiacim elektrolytom nelikvidujte s komunalnym odpadom!

- Utierky nasiaknuté Cistiacim elektrolytom likvidujte v sulade s regionalnymi ustano-
veniami!
ReSpektujte karty bezpecnostnych udajov Cistiacich elektrolytov!

- Po skonceni prace odstrarite Cistiacu plst z Cistiacej elektrody alebo odmontujte Cis-
tiace kefy z vyfukovacieho horaku;
Cistiace kefy oplachnite pod te€ucou vodou.
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istenie malym cistiacim horakom

Prehlad Na Cistenie a lestenie su k dispozicii nasledujuce Cistiace elektrody:

m /1.38 inch

Montaz cistiacej
elektréody

DOLEZITE! Pri nasadzovani ¢istiacej elektrody dbajte na to, aby bola plastové trubica (*)
zavedena do otvoru (**) na Cistiacom horaku.
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1.84 Ib-ft
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Nasadenie doda-
nej Cistiacej plsti
na Cistiacu elek-
trodu

Montaz Cistiacej
plsti pomocou
drziaka horaka:
Cistiaca elektroda
s rozmerom 10
mm/0.39 in.

56

Dodavka zariadenia MagicCleaner 150 obsahuje 3 Cistiace plsti pre obe Cistiace elek-
trody s rozmerom 10 mm/0.39 in. a 22 mm/0.87 in.

Tieto Cistiace plsti s vyhotovené vo forme vrecka a nasuvaju sa cez Cistiace elektrédy.
Upeviiovanie pomocou upeviovacieho kruzka nie je potrebné.

Cistiaca plst sa na &istiacu elektrédu s roz-
merom 22 mm/0.87 in. nasadzuje rov-
nakym spésobom.

Nasadenie Cistiacej plsti na Cistiacu elektrodu s roz-
merom 10 mm/0.39 in.

Alternativha moznost montaze, ked sa pre Cistiacu elektrodu s rozmerom 10 mm/0.39 in.
pouzivaju iné ako dodané Cistiace plsti.




Iné Cistiace plsti a upeviovacie kruzky su
na Zelanie k dispozicii v spolo¢nosti Fro-

nius.

1

DOLEZITE! Pri nasadzovani Sistiacej kefy dbajte na to, aby bola plastova trubica (*) za-

vedena do otvoru (**) na Cistiacom horaku.

Montaz Cistiacej

kefy
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Dodato¢né nasta-
venie Cistiacej

kefy

58

2,5Nm
1.84 Ib-ft

DOLEZITE! Viakna &istiacej kefy moézu z
telesa kefy vy€nievat najviac 15 mm/0.59
in.

UPOZORNENIE!

Ak su vlakna opotrebované alebo
kratke, posuiite teleso kefy smerom k
Cistiacemu horaku.

» Teraz posurite teleso kefy naspat, ked
je Cistiaca kefa namontovana na Cis-
tiacom horaku.

» Pri prvych pokusoch o spatné posunu-
tie telesa kefy mozno budete musiet
vynaloZit vacsiu silu.

» Vlakna Cistiacej kefy m6zu z telesa
kefy vy€nievat najviac 15 mm/0.59 in.




Odlozte cistiaci Odlozte ¢istiaci horak s namontovanou distiacou elektrédou do drziaka Cistiaceho horaka
horak do drziaka
Cistiaceho horaka

1

Pripojenie 1
malého cCistiacie-
ho horaka
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Naskrutkujte Cis-
tiaci elektrolyt na
Cistiaci horak Nebezpeéenstvo pri neodbornej manipulacii!

Nasledkom mdzu byt vazne zranenia osbb, vecné skody a Skody na zivotnom prostredi.

» ReSpektujte karty bezpe€nostnych udajov Cistiacich elektrolytov!

» Respektujte bezpe€nostné pokyny od strany 33!

Na cCistenie mate k dispozicii tieto Cistiace elektrolyty:

modry cCistiaci elektrolyt 0,1 |
na Cistenie zvarovych spojov

cerveny cistiaci elektrolyt 0,1 |
na Cistenie zvarovych spojov s vy3$Simi rychlostami Cistenia
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Cistenie malym 1
Cistiacim
horakom

UPOZORNENIE!

Aby ste predisli moznym elektrickym porucham:
» pripajajte zariadenie iba k elektrickému vedeniu, na ktorom nie su pripojené Ziadne

iné zariadenia, napriklad zvaracie systémy, elektromotory a pod.,
alebo

» uzemnite zariadenie.

MODE
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Ak je na malom &istiacom horaku nastaveny prevadzkovy rezim (MODE), funkcia vyfuko-
vania na vyfukovacom horaku a ¢erpadlo su deaktivované.

Orienta¢né hodnoty &istiaceho vykonu (POWER):
- (gistiaca elektroda 10 mm/0.39 in.: 1 — 2

- (Gistiaca elektroda 22 mm/0.87 in.: 1 -3

- (Gistiaca elektroda 35 mm/1.38 in.: 3 -4

- mala Cistiaca kefa: 1 -3

So zvySujucim sa Cistiacim vykonom je mozné dosiahnut vyssie rychlosti Cistenia.

Cistiaca elektréda | Sistiaca kefa



Po cisteni

UPOZORNENIE!

Na dosiahnutie plynulej prevadzky €istenia dodrziavajte nasledujtce body:

>

Stlacajte ruénu pumpu kazdé 2 az 3 sekundy, aby sa nacerpal Cistiaci elektrolyt.

Pri vy§83om vykone €istenia je potrebné va&sie mnozstvo Cistiaceho elektrolytu, pre-
toZe Cistiaca elektroda a zvarenec su teplejSie a Cistiaci elektrolyt sa rychlejSie odpa-
ruje.

Pri Cisteni pomocou Cistiacej plsti mierne zatlaéte na zvarovy spoj.

Pri zvy8enej prevadzkovej hlu€nosti (,8kripanie®) sa pouziva prili§ malo Cistiaceho
elektrolytu. Je lepSie, ak sa spoj Cisti nadmernym mnozstvom elektrolytu, ako keby
mal vyschnut.

Cistiacu kefu drzte vzdy kolmo na zvarovy spoj. Vzdy musi byt nasiaknuta &istiacim
elektrolytom.

Mierne tlacte na Cistené miesto.

Pri Cisteni pomocou Cistiacej kefy mdzu vznikat iskry, pena a zvySena prevadzkova
hlu€nost. Su to normalne javy.

Cistiacu elektrédu | &istiacu kefu ...
odloZte do drZiaka ¢istiaceho horaka
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DOLEZITE! Na dosiahnutie optimalneho vysledku &istenia odstraite prebyto¢ny gistiaci
elektrolyt, aby ste predisli tvorbe bielych Skvin zo zvyskov Cistiaceho elektrolytu.
Nakoniec vycistite povrch neutralizacnym prostriedkom.

* Prebytocny Cistiaci elektrolyt ** Nova utierka s mikrovlaknami

DOLEZITE!

Utierky nasiaknuté Cistiacim elektrolytom nelikvidujte s komunalnym odpadom!
Utierky nasiaknuté Cistiacim elektrolytom likvidujte v sulade s regionalnymi ustano-
veniami!

ReSpektujte karty bezpecnostnych udajov Cistiacich elektrolytov!

Nenapiniajte prazdne trubice istiaceho elektrolytu!

Uz nacaté trubice Cistiaceho elektrolytu po spotrebovani odskrutkujte z istiaceho
horaka, uzavrite ich vzduchotesne a oznacte nadobu.

Po skon&eni prace odstrante Cistiacu plst z Cistiacej elektrody alebo odmontuijte Cis-
tiace kefy z malého Cistiaceho horaku; Gistiace kefy oplachnite pod te¢ucou vodou.



Lestenie
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LeStenie vyfukovacim horakom

VsSeobecné in-
formacie

Priprava na leste-
nie pomocou vy-
fukovacieho
horaka

Nebezpecenstvo pri neodbornej manipulacii!
Nasledkom mdzu byt vazne zranenia oséb, vecné skody a Skody na zivotnom prostredi.
» ReSpektujte karty bezpecnostnych udajov Cistiacich elektrolytov!

» Respektujte bezpecnostné pokyny od strany 33!

Elektrochemické lestenie zvarovych spojov prebieha pomocou:

¢erveného cistiaceho elektrolytu 5 |
42,0510,0384

&

Prisun Cistiacich elektrolytov je zabezpeleny cez vyfukovaci horak a ¢erpadlo zariade-
nia.

UPOZORNENIE!

Pri leSteni sa pouzivaju rovnaké cCistiace elektrody ako pri Cisteni.
» Montaz Cistiacej elektrody a Cistiacej plsti prebieha podla opisu od strany 41.
» Priprava pracoviska na lestenie je rovnaka ako pri Cisteni (pozri stranu 36).
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E| Pred leStenim nasadte novu Cistiacu plst na Cistiacu elektrédu (pozri stranu 43)

Lestenie vyfuko- Predpoklad:
vacim horakom - (istiaca elektroda a Cistiaca plst siU namontované na Cistiacom horaku
(pozri opis od strany 41)
zasobnik je naplneny Cervenym Cistiacim elektrolytom
(pozri opis od strany (— TARGET NOT FOUND))

UPOZORNENIE!
Aby ste predisli moznym elektrickym porucham:
» pripajajte zariadenie iba k elektrickému vedeniu, na ktorom nie su pripojené Ziadne
iné zariadenia, napriklad zvaracie systémy, elektromotory a pod.,
alebo

» uzemnite zariadenie.
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MODE

Orientacné hodnoty Cistiaceho vykonu (POWER):
- (istiaca elektroda 10 mm/0.39 in.: 1 — 2
- (istiaca elektroda 22 mm/0.87 in.: 1 -3

DOLEZITE! Cistiaca elektroda 45 mm/1.77 in. nie je uréena na lestenie.

V reZime manualneho ovladania drzte
stlagené tlacidlo Start, aby sa nacerpal €is-
tiaci elektrolyt.
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UPOZORNENIE!
» PrileSteni pomocou Cistiacej elektrédy mierne zatlacte na zvarovy spo;.

Po leSteni

DOLEZITE! Na dosiahnutie optimalneho vysledku &istenia odstrafite prebytoény Sistiaci
elektrolyt, aby ste predisli tvorbe bielych Skvin zo zvy8kov Cistiaceho elektrolytu.
Nakoniec vycistite povrch neutralizaénym prostriedkom.
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* Prebytocny Ccistiaci elektrolyt ** Nova utierka s mikrovliaknami

DOLEZITE!

Utierky nasiaknuté Cistiacim elektrolytom nelikvidujte s komunalnym odpadom!
Utierky nasiaknuté Cistiacim elektrolytom likvidujte v sulade s regionalnymi ustano-
veniami!

Respektujte karty bezpecnostnych udajov Cistiacich elektrolytov!

Po skonceni prace odstrante z Cistiacej elektrody Cistiacu plst’ pouziti na leStenie.
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LeStenie malym Cistiacim horakom

VsSeobecné in-
formacie

Priprava na leste-
nie

72

Nebezpecenstvo pri neodbornej manipulacii!
Nasledkom mdzu byt vazne zranenia oséb, vecné skody a Skody na zivotnom prostredi.
» ReSpektujte karty bezpecnostnych udajov Cistiacich elektrolytov!

» Respektujte bezpecnostné pokyny od strany 33!

Elektrochemické lestenie zvarovych spojov prebieha pomocou:

¢erveného cCistiaceho elektrolytu 0,1 |
42,0510,0380

&

Prisun Cistiacich elektrolytov je zabezpeleny cez Cistiaci horak a ruénd pumpu.

UPOZORNENIE!

Pri leSteni sa pouzivaju rovnaké cCistiace elektrody ako pri Cisteni.
» Montaz Cistiacej elektrody a Cistiacej plsti prebieha podla opisu od strany 54.
» Priprava pracoviska na lestenie je rovnaka ako pri Cisteni (pozri stranu 36).
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E| Pred lesStenim nasadte novu Cistiacu plst na Cistiacu elektrédu (pozri stranu 56)

Lestenie Predpoklad:
- maly Cistiaci horak je pripojeny k zariadeniu MagicCleaner 300
(pozri opis od strany 59)
- (istiaca elektroda a Cistiaca plst siU namontované na Cistiacom horaku

(pozri opis od strany 54)
- Cerveny Cistiaci elektrolyt 0,1 | je naskrutkovany na Cistiacom horaku

(pozri opis od strany 60)

UPOZORNENIE!

Aby ste predisli moznym elektrickym porucham:

» pripajajte zariadenie iba k elektrickému vedeniu, na ktorom nie su pripojené Ziadne
iné zariadenia, napriklad zvaracie systémy, elektromotory a pod.,
alebo

» uzemnite zariadenie.
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MODE

Ak je na malom ¢istiacom horaku nastaveny prevadzkovy rezim (MODE), funkcia vyfuko-
vania na vyfukovacom horaku a ¢erpadlo su deaktivované.

Orientacné hodnoty cistiaceho vykonu (POWER):
-  Cistiaca elektroda 10 mm/0.39 in.: 1 -2
- Cistiaca elektroda 22 mm/0.87 in.: 1 -3
- Cistiaca elektroda 35 mm/1.38in.:3 -4




Po lesteni

UPOZORNENIE!
» Priledteni pomocou Cistiacej elektrédy mierne zatlacte na zvarovy spo;.

[3] Vypnutie zariadenia

DOLEZITE! Na dosiahnutie optimalneho vysledku &istenia nakoniec odstrafite preby-
toCny Cistiaci elektrolyt, aby ste predisli tvorbe bielych Skvin zo zvyskov &istiaceho elek-
trolytu.

Nakoniec vycistite povrch neutralizaénym prostriedkom.

* Prebytocny Ccistiaci elektrolyt ** Nova utierka s mikrovlidknami

DOLEZITE!

- Utierky nasiaknuté Cistiacim elektrolytom nelikvidujte s komunalnym odpadom!

- Utierky nasiaknuté Cistiacim elektrolytom likvidujte v sulade s regionalnymi ustano-
veniami!
ReSpektujte karty bezpe€nostnych udajov Cistiacich elektrolytov!

- Po skoné&eni prace odstrarite z Cistiacej elektrody Cistiacu plst’ pouzitu na leStenie.
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Printing
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Printing

VsSeobecné in-

formécie /\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo pri neodbornej manipulacii!
Nasledkom mézu byt vazne zranenia oséb, vecné Skody a Skody na zivotnom prostredi.
» ReSpektujte karty bezpecnostnych udajov elektrolytov Print!

» ReSpektujte bezpecnostné pokyny od strany 33!

Pomocou zariadenia je mozné na uslachtilej oceli vytvorit povrchovu potla¢. Pomocou
individualne vyhotovenej félie Print je mozné na povrchu vytvorit napriklad loga, grafické
prvky, texty, Cisla atd.

Potla¢ na uslachtilej oceli moze byt svetla aj tmava.

Na vytvorenie potlace na uslachtilej oceli je potrebna suprava Print:

<>

[ ] (11)

[ ]ABC- 123

(1)
!
(2) 3)

Suprava Print 42,0510,0540

(1) Folia Print s logom spolo¢nosti Fronius
(na skudanie)

(2) Cierny elektrolyt Print 0,1 1
42,0510,0390

(3) Biely elektrolyt Print 0,1 |
42,0510,0391

(4) Drziak horaka Print

(5) Horak Print

(6) Vnutorny Sesthranny kla¢
SW 2,5 mm

(7) Kabel horaka Print

(8) Elektroda Print
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(9)  O-kruzok

(10) 20 x Printplst’

(11)  Félia Print
(volitelne, objednava sa osobitne v spolo¢nosti Fronius)

Namontujte elek-
trédu Print a plst’
Print
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Dal$ie pripravné kroky najdete v &asti ,Priprava pracoviska“ od strany 36.

Pripravte praco-

visko na proces

Printing

v
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Printing

82

UPOZORNENIE!

Aby ste predisli moznym elektrickym porucham:

» pripajajte zariadenie iba k elektrickému vedeniu, na ktorom nie su pripojené Ziadne
iné zariadenia, napriklad zvaracie systémy, elektromotory a pod.,
alebo

» uzemnite zariadenie.

o}
Print s tmavou potlacou

Print so svetlou potlacou

Vykon pre proces Print je automaticky prednastaveny zariadenim, nastavenia na re-
gulatore Cistiaceho vykonu nemaju vplyv na proces Print

Ak je prevadzkovy rezim (MODE) nastaveny na PRINT, funkcia vyfukovania vyfukovacie-
ho horaka a ¢erpadlo su deaktivované.

DOLEZITE! V zavislosti od procesu Print pouZite spravny elektrolyt Print:



Cierny elektrolyt Print 0,1 | ... pre tmavu potlac
biely elektrolyt Print 0,1 | ... pre svetlt potlac

Nemiesajte elektrolyty Print

N—

Printing
electrolyte

NS

UPOZORNENIE!

Jedno namocenie plsti Print postacuje pre
max. 15 za sebou nasledujicich procesov
Print.

Ak pouzivate novu féliu Print alebo ste zmenili prevadzkovy rezim Print, vykonajte

skasobnu potlaé!

Umiestnite féliu Print na zvarenec s po-
tladou a upevnite ju

Vedte elektrodu Print s plstou Print viac-
krat po folii Print
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Po procese Print
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Alternativne k neutralizanému prostriedku mézete pouZit utierku z mikrovlakien
nasiaknutu Cistou vodou.

*%

nova, sucha utierka z mikrovlakien

nova, sucha utierka z mikrovlakien: vycistite obe strany félie Print;
Alternativne k neutralizaénému prostriedku mdzete pouzit' Cistl vodu.
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Osetrovanie, udrzba a likvidacia
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Osetrovanie, udrzba

VsSeobecné in-
formacie

Pri kazdom uve-
deni do prevadz-

ky

Na konci kazdej
pracovnej zmeny

MagicCleaner 300 za normalnych prevadzkovych podmienok vyzaduje iba minimalne
oSetrenie a udrzbu. Dodrziavanie niektorych bodov je vSak nevyhnutné, aby sa zvaracie
zariadenie udrzalo pripravené na prevadzku pocas dihych rokov.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo pri neodbornej manipulacii!

Nasledkom mézu byt vazne zranenia oséb, vecné Skody a Skody na zivotnom prostredi.

» ReSpektujte karty bezpenostnych udajov Cistiacich elektrolytov a/alebo elektrolytov
Print!

» ReSpektujte bezpecnostné pokyny od strany 33!

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo zasahu elektrickym priadom.

Zasah elektrickym pradom méze byt smrtelny. Pred v3etkymi adrzbovymi innostami
p Sietovy spinac prepnite do polohy — O —.

» Zariadenie odpojte od siete.

» Umiestnite zrozumitelny vystrazny Stitok proti opatovnému zapnutiu.

- Skontrolujte poSkodenia sietového kabla, uzemnovacieho kabla a kabla horaka

- Skontrolujte opotrebovanie a spalenie Cistiacich elekirdd a Cistiacich plsti, Cistiacich
kief, ako aj elektrod Print a plsti Print a v pripade potreby ich vymerite;
pouzivaijte len originalne nahradné diely a prislusenstvo od vyrobcu.

UPOZORNENIE!

V ziadnom pripade nesmu byt zakryté otvory pre vstup a vystup vzduchu zariade-
nia, a to ani ¢iastocne.

- Zvysky Cistiaceho elektrolytu alebo elektrolytu Print vycistite zo zariadenia neutrali-
zaCnym pripravkom a Cistymi utierkami

- Odstrante Cistiace plsti alebo Cistiace kefy, pripadne plsti Print a oplachnite ich &is-
tou vodou;
vymernite opotrebované alebo spalené Cistiace plsti/Cistiace kefy/plsti Print

- Po vychladnuti oplachnite Cistiace elektrody a elektrody Print Cistou vodou

- Odskrutkujte Cistiaci elektrolyt z malého Cistiaceho horaka a uzatvorte ho

- Vypumpuijte Cistiaci horak
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Likvidacia

Likvidacia

90

Pouzité Cistiace plsti sa povazuju za osobitny odpad.

Pri Cisteni a lesteni sa v pouzivanom Cistiacom elektrolyte vytvaraju tazké kovy. Pouzité
Cistiace elektrolyty sa povazuju sa osobitny odpad.

Pri likvidacii reSpektujte platné narodné a regionalne predpisy.

Staré elektrické a elektronické zariadenia sa musia triedit podla eurépskej smernice a
vnutrostatnych pravnych predpisov a musia sa odovzdat na ekologicku recyklaciu.
Pouzité zariadenia je potrebné vratit predajcovi alebo miestnej, autorizovanej zbernej a
likvidagnej organizacii. Odbornou likvidaciou starého zariadenia pomahate pri
udrzatelnej recyklacii zdrojov materialov. Ak tuto poziadavku ignorujete, méze to mat
vplyv na zdravie/zivotné prostredie.



Technické udaje
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Technické udaje

MagicCleaner Sietové napétie ~1x230V

300/EF

300/CN Tolerancia sietového napatia -15/+10 %

300/np Sietova frekvencia 50/60 Hz
Sietové istenie 6,3 A, pomalé
Max. primarny vykon 500 VA
Vystupny prud max. 15 A
Vystupné napétie
AC 10V
DC 30V
Vystupny vykon 450 W
Napatie chodu naprazdno 30V
Prietok 1-3,6L/h
Obsah gistiaceho prostriedku 1,8L
Stupen krytia IP 23

Rozmery d/$/v

558 /210 /369 mm
21,97 /8,26 / 14,52 inch

Hmotnost 14 kg
30.86 Ib.
Hlu¢nost >10dB (A)

Teplota okolitého prostredia

0 az +40 °C/32 az 104 °F

Teplota pri skladovani(!)

-20 az +55 °C/-4 az 131 °F

max. nadmorska vyska

2000 m
6,561 ft. 8.16 in.

Kategoria prepéatia

Stupeni znecistenia podla normy IE- 3

C60664 3

Trieda zariadeni EMK A
Priemysel

Emisie Skodlivych latok v prevadzke
(merané podla UNI EN 689/97 Casti 5)

Standardna hodnota expozicie 1 mg/m? <
0,042 mg/m?

Oznacenie bezpecnosti

CE, S, CCC

M bez Cistiaceho elektrolytu
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MagicCleaner
300 MV/B
300 MV/np
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Sietové napatie

~1x100az 110V

Tolerancia sietového napatia -15/+10 %
Sietova frekvencia 50/60 Hz
Sietové istenie 6,3 A, pomalé
Max. primarny vykon 500 VA
Vystupny prud max. 15 A
Vystupné napatie

AC 10V
DC 30V
Vystupny vykon 450 W
Napatie chodu naprazdno 30V
Prietok 1-3,6L/h
Obsah ¢gistiaceho prostriedku 1,8L
Stupen krytia IP 23

Rozmery d/$/v

558 /210 /369 mm

21,97 /8,26 / 14,52 inch

Hmotnost 14 kg
30,86 Ib.
Hlu¢nost >10dB (A)

Teplota okolitého prostredia

0-+40°C/32-104 °F

Teplota pri skladovani(®)

-20-+55°C/-4-131°F

max. nadmorska vyska

2000 m
6561 feet 8,16 inch.

Kategoria prepatia

Stuperi znecistenia podfa normy IE- 3

C60664 3

Trieda zariadeni EMK A
Priemysel

Emisie Skodlivych latok v prevadzke
(merané podla UNI EN 689/97 Casti 5)

Standardna hodnota expozicie 1 mg/m? <

0,042 mg/m?

Oznacenie bezpe&nosti

CE, S, CCC

(1 bez Cistiaceho elektrolytu
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spareparts.fronius.com

< SPAREPARTS

.\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafie 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the adresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations.




