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1. VSEOBECNE

Tieto pokyny opisuji pouZzivanie zvaracich zariadeni Kemppi Minarc M 223 a Minarc M 223P urcenych
na profesionalne pouzitie pri zvarani MIG/MAG.

SUprava sa sklada zo zvaracieho zdroja s integrovanym podavacom drétu a volitelného vozika. Chladiacu
jednotku Minarc Cooler 05 je mozné pouzivat’ so zariadenim Minarc M 223P pri napati 220...240 V.

Obe zariadenia ponlkaji manualne aj automatické zvaranie metédou 1-MIG. Pulzné zvaranie je mozné so
zvaracim zdrojom Minarc M 223P pri napati 220...240 V.

Doélezité upozornenia
Navod si pozorne precitajte.

Casti v navode, ktoré si vyZaduji osobitn(i pozornost’ s cielom minimalizovat’ poskodenie a ujmu, st
oznacené nizsie uvedenymi symbolmi. Tieto Casti si pozorne precitajte a postupujte podl'a pokynov v nich
uvedenych.

() Pozndmka: Poskytuje pouZivatelovi uzitocnd informaciu.

A Upozornenie: Opisuje situdciu, ktoré moZe viest’ k poskodeniu zariadenia alebo systému.

A Varovanie: Opisuje potencidlne nebezpecnu situdciu. Ak sa jej nezabrani, méZe déjst’ k zraneniu
alebo smrtelnému drazu.

VSeobecné upozornenia [Z

https.//kemp.cc/ud/notices

EULA (Licen¢na zmluva s koncovym pouzivatelom) &
https.//kemp.cc/ud/eula

Zaruka (=

https.//kemp.cc/ud/warranty
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Minarc M 223, 223P

VYHLASENIE O ZRIADENI ODPOVEDNOSTI

Hoci sme vynalozili vSetko Usilie, aby informacie obsiahnuté v tejto prirucke boli presné a Gplné,
nenesieme ziadnu zodpovednost' za pripadné chyby alebo opomenutia. Spolocnost’ Kemppi si
vyhradzuje pravo kedykol'vek a bez predchadzajliceho upozornenia zmenit’ Specifikacie opisaného
vyrobku. Obsah tejto prirucky nesmie byt’ kopirovany, zaznamenavany, reprodukovany ani prenasany
bez predchadzajluceho suhlasu spolo¢nosti Kemppi.

Povodnym jazykom tohto dokumentu je anglictina. VSetky ostatné jazykové verzie su bud’ profesionalne
preklady vyhotovené prekladatelmi, alebo pokrocilé strojové preklady. Akékol'vek pripomienky tykajlice
sa prekladovej terminoldgie mozZete zaslat’ na adresu userdoc@kemppi.com.

© Kemppi
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1.1 BEZPECNOST PRI ZVARANI

Zvaranie sa vzdy povaZzuje za pracu s otvorenym ohfiom a zvaracie zariadenia zvycajne obsahuju
vysokonapatové obvody. Ak nie ste oboznameni so zvaranim a principmi zvarania, odporuca sa, aby ste
si pred zacCatim zvarania absolvovali odborné sSkolenie alebo si vyziadali odborné poradenstvo. Zvaracie
zariadenia uvedené v tejto prirucke st uréené na profesionalne pouzitie v priemyselnom prostredi.

V zdujme vasej viastnej bezpecnosti a bezpecnosti vasho pracovného prostredia venujte osobitnu pozornost’
bezpecnostnym pokynom dodanym so zariadenim.

Bezpecnostné pokyny si mbzete precitat’ a stiahnut’ aj prostrednictvom tychto odkazov:
¢ Bezpecnost’
(https.//kemp.cc/safety/general)
e Osobna ochrana
(https.//kemp.cc/safety/ppe)
e Zvaracky a horaky
(https.//kemp.cc/safety/torches)
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1.2 POPIS ZARIADENIA

Modely zariadeni Minarc M

¢ Minarc M 223 Auto GM (220 A)
>> Kompatibilné s generatorom a s viacerymi napatiami
>> Standardné zariadenie s podporou manudlneho MIG a automatického 1-MIG procesu
¢ Minarc M 223P Auto GM (220 A)
>> Kompatibilné s generatorom a s viacerymi napatiami
>> Pulzné zariadenie s podporou ru¢ného MIG, automatického 1-MIG a pulzného MIG zvarania (pulzné
zvaranie len pri napati 220...240 V)

Modely zariadeni Minarc M su vybavené 2-valcovym mechanizmom podavania drotu. Maximalny priemer cievky
dr6tu je 200 mm.

Popis Casti zariadenia Minarc M ndjdete v Casti ,Zariadenia Minarc M" na nasledujlicej strane.

Chladiaca jednotka (volitel'né prislusenstvo)

¢ Minarc Cooler 05
¢ Mozno pourzit’ iba so zariadenim Minarc M 223P s napajacim napatim 220...240 V

Informacie o chladiacej jednotke Minarc Cooler 05 najdete v pouZzivatel'skej prirucke Kemppi.

Zvaracky MIG

o Flexlite GXe 223GMM3

>> Pevna zvaracia horak na zariadeni Minarc M 223

>> Technické Udaje a ndvod na obsluhu s uvedené v tomto navode na obsluhu
¢ Flexlite GXe 223G3

>> Slcast’ dodavky zariadenia Minarc M 223P

>> Technické Gdaje a ndvod na obsluhu najdete v Kemppi Userdoc

DalSie modely zvéracich horakov Flexlite GXe s konektorom Euro sti kompatibilné so zariadenim Minarc M 223P
(pozri pouzivatel'sku prirucku Kemppi).

Zvaracie programy
¢ SUbor zvaracich programov (instalovany z vyroby)

Daldie informéacie najdete v &asti ,Stbory zvaracich programov pre Minarc M na strane 77.

Volitel'né prislusenstvo
¢ Dvojkolesové voziky

Dalsie informacie o volitenom prisludenstve ziskate u miestneho predajcu spolo¢nosti Kemppi.

IDENTIFIKACIA ZARIADENIA

Sériové cislo

Sériové Cislo zariadenia je uvedené na typovom stitku alebo na inom viditelnom mieste na
zariadeni. Je dolezité spravne uviest’ sériové Cislo vyrobku, napriklad pri objednavani nahradnych dielov
alebo pri opravach.

QR kéd

Sériové Cislo a dalsie identifikacné Udaje tykajlce sa zariadenia mozu byt’ na zariadeni uloZzené aj vo
forme QR kddu (alebo ciarového kddu). Takyto kdd je mozné naskenovat’ fotoaparatom smartfonu alebo
Citackou kdédov, ¢im sa zabezpedi rychly pristup k informaciam o danom zariadeni.
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1.3 ZARIADENIA MINARCM

Predna strana

Minarc M 223 Minarc M 223P

Rukovat’ (sluzi aj na mechanické zdvihanie, ak zariadenie nie je namontované na voziku)
Ovladaci panel

Zemniaci kabel (predinstalovany)

Minarc M 223: Pevny zvaraci horak / Minarc M 223P: Euro konektor

Dvierka skrine podavaca drotu

uihwbhE

Zadna strana

1. Pripojka hadice ochranného plynu
2. Vypinac
3. Napajaci kabel
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Vnutro skrine podavaca drotu

h,
T

PAl, plus (+)

Pol, minus (-)

Svorka na upevnenie kabla

Mechanizmus podavania drétu (pozri ,,Mechanizmus podavania dr6tu® nizsie)
Konektor kabla spuste zvaracieho horaka

Naboj cievky drotu

oA WNR

1.3.1 MECHANIZMUS PODAVANIA DROTU

1)

o

Pritlacna rukovat’

Pevnl podavacia kladku

Vstupna vodiaca rurka

Podavacia kladka a upeviiovaci kryt podavacej kladky

Minarc M 223P: Vystupna vodiaca rurka

Upeviovacia matica

>> Minarc M 223: UdrZiava pevny zvaraci hordk na mieste
>> Minarc M 223P: Sluzi na pripojenie konektora Euro

7. Koncova matica bovdenu.

oul A WN =
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Informacie o vymene podavacej kladky najdete v Casti ,Instalacia a vymena podavacej kladky" na strane 13.

Informacie o vymene vodiacich rdrok drétu najdete v Casti ,Instalacia a vymena vodiacich rdrok drotu™ na
strane 15.

© Kemppi 10 1922890 / 2616



© KEMPPI

Navod na obsluhu
Minarc M 223, 223P -

1.4 Zvaracsky horak FLEXLITE GXE 223GMM3

ZvaracCsky horak Flexlite GXe 223GMM3 sa sklada z:

WONOURAEWDNDR

-
= o

g- L mﬂﬁ‘ﬁ
G ,:’ % 4‘.-?_‘-..: e, .,I
E}.ﬂ.‘ @ 1
0, o o
0. T ) R
® R

Plynova nahradit/

Kontaktnej Spicky

Adaptér kontaktnej Spicky / diftzor plynu

IzolaCny krizok

Krku hordka

Spust’

Rukovat’

Kabel zvaracieho pradu

Upevnovacia matica zvaracieho horaka a koncova matica bovdenu
Kabel spuste zvaracieho horaka

. Dodatoc¢na rukovat’ horaka

© Kemppi
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2. INSTALACIA

& Pred dokoncenim instaldcie nepripdjajte zariadenie k elektrickej sieti.

A 2varaci zdroj nijakym spésobom neupravujte, s vynimkou zmien a nastaveni uvedenych v pokynoch
vyrobcu.

@ Stroj umiestnite na vodorovny, stabilny a Cisty povrch. Chranite stroj pred daZd'om a priamym sinecnym
Ziarenim. Skontrolujte, ci je v okolf stroja dostatok priestoru pre cirkulaciu chladiaceho vzduchu.

Pred instalaciou

o Uistite sa, Ze ste sa oboznamili s miestnymi a narodnymi poZiadavkami tykajlcimi sa inStalacie a
pouZzivania vysokonapat'ovych zariadeni a Ze ich dodrZiavate.

¢ Skontrolujte obsah baleni a uistite sa, Ze stciastky nie si poskodené.

¢ Pred instalaciou zvaracieho zdroja na mieste si preCitajte poziadavky na typ sietového kabla a hodnotu
poistky.

Distribucna siet’

@ Toto zariadenie triedy A nie je urcené na pouZitie v obytnych priestoroch, kde je elektricka

=~ energia dodivana z verejnej nizkonapatovej siete. V tychto priestoroch méZu nastat’
potencidlne tazkosti so zabezpecenim elektromagnetickej kompatibility v dosledku rusenia
prendsaného vedenim aj vyZarovaného rusenia v radiovych frekvencidch. Zariadenie Minarc M
vsak splria poZiadavky normy IEC 61000-3-12 a je mozné ho pripojit’ aj k verejnym
nizkonapéatovym sfietam.

© Kemppi 12 1922890 / 2616
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2.1 INSTALACIA A VYMENA PODAVACEJ KLADKY

Podavacie kladky Minarc M maju dve drazky a je mozné ich otoCit,, aby sa zvolila spravna drazka pre
prislusny priemer pridavného drétu. Zariadenie je vybavené Standardnym podavacou kladkou s drazkami v
tvare V pre pridavné dréty s priemerom 0,6 mm a 0,8-0,9 mm. Pre iné priemery a typy pridavnych drotov
vymernite podavaciu kladku za vhodnud. Podavaciu kladku vyberte podla tabuliek v Casti ,,Spotrebny

material podavaca drétu® na strane 75.

() Pewnd pritlacna kladka nevyZaduje vymenu.

1. Otvorte dvierka skrine podavaca drotu.
2. Uvolnite pritlacnl rukovat’ a pevnu podavacia kladku.

3. Odstrante upeviovaci uzaver podavacej kladky otocenim a vytiahnutim.

© Kemppi 13 1922890 / 2616
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4. Vyberte podavaciu kladku.

5. Otocte podavaciu kladku a znovu ju namontujte alebo vymerite za inl. Zarovnajte zarez na spodnej

strane s ¢apom na hnacom hriadeli.

6. Znovu nasad'te upeviovaci uzaver, aby ste podavac zafixovali na mieste.

7. Zatvorte pevnu podavacia kladku a pritlacna rukovat.
8. Zatvorte dvierka skrine podavaca drétu.

© Kemppi 14
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2.2 INSTALACIA A VYMENA VODIACICH RUROK

Vymerte vodiace rarky drotu, ak sa zmeni priemer alebo material pridavného drotu. Vyberte vodiace rarky drotu
podla tabuliek v Casti ,Spotrebny material podavaca drotu® na strane 75.

2]

1. Vstupna vodiaca rdrka
2. Minarc M 223P: Vystupna vodiaca rurka

O pri vymene vystupnej vodiacej rurky musi byt’ zvaracia horak odpojeny.

Vymena vodiacich rirok:

1. Uvol'nite pritlacn( rukovat’ a pevnu podavacia kladku.

Odstrante pridavny drét zo systému.
Vytiahnite vstupnu vodiacu rdrku (1) a vloZte na jej miesto novu.
Minarc M 223P: Vytiahnite vystupnu vodiacu rarku (2) a vlozte na jej miesto novu.

v A W N

Zatvorte pritlacnl rukovat’ a pevnu podavacia kladku.

© Kemppi 15 1922890 / 2616
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2.3 INSTALACIA A VYMENA DROTU A CIEVKY (200 MM)

V tejto Casti je popisané, ako nainstalovat’ a vymenit’ drot a cievku s priemerom 200 mm. Nastavec na cievku s
priemerom 200 mm je na zariadeniach Minarc M namontovany uz z vyroby. Pokyny na instalaciu cievky
s priemerom 100 mm najdete v Casti ,InStalacia a vymena cievky s drétom (100 mm)" na strane 20.

() Minarc M 223P: Pred indtaldciou clevky s drétom namontujte zvaraci horak na zariadenie.

) Pri vymene cievky s drétom najskor odstrarite zvysny pridavny drét zo zvaracieho hordka a podavaca
drétu, aZ potom cievku vyberte.

o
[=+]

VZdy sa uistite, Ze podavacia kladka je vhodnd pre dany pridavny drét (priemer a materidl). Dalsie
informacie ndjdete v casti ,Spotrebny materid/ podavaca drétu" na strane 75.

oy
[=+]
L

Odstranenie cievky s drotom:
Otvorte dvierka skrine podavaca drotu.
Uvol'nite a odstrarite upeviiovaci prvok cievky a vyberte cievku s drotom.

Instalacia novej cievky s drotom:

Nasad'te cievku s drétom na naboj cievky. Cievku s drétom zaistite zasunutim a dotiahnutim
upevnovacieho prvku cievky.

(1) Uistite sa, Ze cievka s drétom Jje otocend spravnym smerom.

© Kemppi 1922890 / 2616
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2. 'V pripade potreby nastavte brzdu cievky otoCenim utahovacej skrutky brzdy cievky v strede naboja

cievky.

Instalacia pridavného drotu:

1. Odbvijajte koniec pridavného drétu z cievky a odrezte vSetky deformované Casti, aby bol koniec rovny.

(0 uistite sa, Ze sa pridavny drot pri uvolneni nevysype z cievky.

2. Hrot pridavného dr6tu obruste do hladka.

M\ ostré pran Y na spicke pridavného drétu moZu poskodit’ bovden.

© Kemppi 17
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3. Uvol'nite pritlacnu rukovat’ a pevnd podavacia kladku.

5. Zatvorte pevnu podavacia kladku.

6. Nastavte pritlak pomocou nastavovacieho kolieska.

Stupnica na pritlacnej rukovati udava nastaveny tlak. Nastavte tlak podla tabul'ky nizsie.

Fe/Ss pevny V-drazka 0 6/0 8-0,9 1,5-2,0
1,0/1,2 2,0-2,5
MC/FC V-drazka, = 1,0/1,2 1,0-2,0
vroubkov
ana
© Kemppi 18 1922890 / 2616
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Al U-drézka U 1,0 0,5-1,0
1,2 1,0-1,5

Prilisny tlak splostuje pridavny drét a méZe poskodit’ pridavné dréty s povrchovou Upravou alebo s
Jadrom. Prilisny tlak tieZ zbytocne opotrebovava podavaciu kladku a zvysuje zataZenie prevodovky.

7. Stlacte a podrzte tlacidlo posunu drétu, aby sa pridavny drét zasunul do zvaracieho horaka. Zastavte,
ked' dr6t dosiahne kontaktnu Spicku zvaracieho horaka.

A Davajte pozor na drét, ked’ dosiahne kontakitnu spicku a vystdpi zo zvaracieho horaka.

Pred zvaranim sa uistite, Zze parametre a nastavenia zvarania zodpovedaju vasej zvaracej konfiguracii.

© Kemppi 19 1922890 / 2616
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2.4 INSTALACIA A VYMENA CIEVKY S DROTOM (100 MM)

V tejto Casti je popisané, ako nainstalovat’ a vymenit’ cievku s priemerom 100 mm. Pokyny na instalaciu a
vymenu drotu a cievky s priemerom 200 mm najdete v Casti ,Instalacia a vymena dr6tu a cievky (200
mm)" na strane 16.

(i) Minarc M 223P: Pred nasadenim clevky s drotom namontujte zvaraciu horak na zariadenie.

) Pri vymene cievky s drétom odstrarite zvysny pridavny drét zo zvaracieho hordka a mechanizmu podavania
drétu predtym, ako cievku s drotom vyberiete.

oy
[=:]

VZdy sa uistite, Ze poddvacia kladka je vhodnd pre dany pridavny drét (priemer a materidl). Dalsie
informacie ndjdete v casti ,Spotrebny materid/ podavaca drétu" na strane 75.

I'r —\I
o

Odstranenie standardného naboja cievky:
Otvorte dvierka skrine podavaca drotu.

Ak ste tak este neurobili, vyberte cievku s drétom (pozrite si ¢ast’ , InStalacia a vymena drétu a
cievky (200 mm)" na strane 16).

Uvol'nite upeviovaci prvok naboja cievky a vyberte naboj cievky.

Instalacia cievky s drotom 100 mm:

Nasad'te cievku dr6tu, treciu pruzinovd podlozku, pruzinu a upeviiovaci prvok cievky na drziak
cievky. Cievku zaistite na mieste dotiahnutim upeviovacieho prvku.

(i) Uistite sa, Ze cievka s drétom Jje otocend spravnym smerom.

(i) Uistite sa, Ze drdzkovand strana pruzinovej trecej podloZky smeruje von.
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2. V pripade potreby nastavte brzdu cievky otoCenim utahovacej skrutky brzdy cievky v strede naboja
cievky.

Instalaciu pridavného drétu najdete v Casti ,Instalacia a vymena drétu a cievky (200 mm)" na strane 16.
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2.5 INSTALACIA A VYMENA BOVDENU (FLEXLITE GXE
223GMM3)

Zvaracky Flexlite GXe 223GMM3 a 223G3 sa dodavaju s vopred namontovanym ocel'ovym bovdenom.
Tato Cast’ slUZi ako navod v pripade, Ze je potrebné vymenit’ bovden na zvaracke Flexlite GXe
223GMM3. Pokyny na vymenu bovdenu na zvaracke Flexlite GXe 223G3 najdete v

Drotova viozka je spotrebny material, ktory je potrebné vymenit’ v pripade opotrebenia alebo pri zmene materialu
pridavného drotu.

Informacie o demontazi starého bovdenu najdete v Casti ,Demontaz bovdenu" niZsie.
Informacie o inStalacii ocelového bovdenu najdete v Casti , Instalacia ocel'ového bovdenu" na strane 24.
Informacie o instalacii bovdenu DL Chili najdete v Casti ,Instalacia bovdenu DL Chili* na strane 26.

A pred vymenou bovdenu pre drot vypnite zvaracie zariadenie.

A Ak vymenite pridavny drét za drét s inym priemerom alebo z iného materidlu, vymerite podia toho aj
podavaciu kladku a vstupnu vodiacu rurku v systéme podavania drotu.

0) Pred vymenou bovdenu na pridavny drét je potrebné pridavny drot vybrat. VZdy si precitajte aj pokyny
"~ dodané s nahradnou vioZkou na pridavny drot.

2.5.1 ODSTRANENIE BOVDENU
V tejto Casti je popisané, ako odstranit’ stary bovden. Postup je rovnaky pre bovdenu na ocel'ovy aj DL Chili.

Potrebné naradie:

Vyrovnaijte kabel zvaracieho horaka.
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2. Uvol'nite pritlacn( rukovat’ a pevnu podavacia kladku.

3. Vyberte cievku s drotom a vytiahnite pridavny drét z podavaca drotu a zvaracieho horaka
(pozrite Cast’ ,Instalacia a vymena drétu a cievky (200 mm)" na strane 16).

4. Vyberte podavaciu kladku a vstupnud vodiacu rurku.
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6. Vyberte stary bovden tak, Ze koniec bovdenu (s upeviiovacim kuzelom) pretiahnete otvorom v
privodnej vodiacej trubici.

A Ak planujete tento bovden pouZit’ aj neskdr, dajte pozor, aby ste ju v tejto faze neposkodill.

2.5.2 INSTALACIA OCELOVEHO BOVDENU

Potrebné naradie:

"E’f . ,-"{./
g/f% R %%
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&

1. Odstrante plynovu trysku, kontaktna Spicku a adaptér kontaktnej Spicky zo zvaracieho horaka
(pozrite si Cast’ ,Montaz zvaracieho horédka (Flexlite GXe 223GMM3)" na strane 61).

2. Novy bovden pretiahnite otvorom v privodnej vodiacej rurke, az kym nevyjde na strane zvaracieho horaka.
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3. Nasad'te koncovu maticu bovdenu a dotiahnite ju na miesto.

4. Odrezte bovden tak, aby zostalo 10 mm prebytocného bovdenu merané od izolacného krizku.

5. Koniec bovdenu obruste pilnikom.

M Nenechs vajte Ziadne hrubée, dovnitra smerujice hrany, ktoré by mohli poskodit’ pridavny drot.
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6. Znovu namontujte adaptér kontaktnej Spicky, kontaktnd Spicku a plynovu trysku.

7. Znovu namontujte podavaciu kladku a vstupna vodiacu rurku (pozrite si Cast’ ,,InStalacia a vymena
podavacej kladky" na strane 13 a ,Instalacia a vymena vodiacich rarok drotu® na strane 15).

8. Znovu namontujte cievku drétu (pozri ,,InStalacia a vymena drotu a cievky (200 mm)™" na strane 16).

2.5.3 INSTALACIA DL CHILI BOVDENU

Potrebné naradie:

%{%/fj 2, \\
1

Odstrante plynovu trysku a kontaktnu Spicku zo zvaracieho horaka (pozri Cast’ ,Montaz zvaracieho
horaka (Flexlite GXe 223GMM3)" na strane 61).

2. Zaved'te novy bvovden cez otvor vstupnej vodiacej trubice do zvaracieho horaka, az kym sa nezastavi
pri adaptéri kontaktnej Spicky.
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4. Bovden na drot doCasne vytiahnite a odstrihnite ju v oznacenom bode.

3 = —— .-\""-,_\
| &

5. Odstrarite upinaci kuzel’ z odrezaného kusu bovdenu a nainstalujte ho na koniec skratenej viozky.
Uistite sa, Ze vlozka drbtu je zasunutad az na doraz do Spicky upinacieho kuzel'a. Kuzel’ nasledne
dotiahnite.
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6. Vsunte drétend bovden do zvaracieho horaka, az kym sa nezastavi na adaptéri kontaktnej Spicky.

7. Nasad'te koncovu maticu bovdenu a dotiahnite ju na miesto.

Znovu namontujte kontaktnt Spicku a plynovu trysku.

9. Znovu namontujte podavaciu kladku a vstupnu vodiacu rdrku (pozrite si Cast’ ,Instalacia a vymena
podavacej kladky" na strane 13 a ,Instalacia a vymena vodiacich rdrok drétu® na strane 15).

10. Znovu namontujte cievku drotu (pozri ,Instalacia a vymena drétu a cievky (200 mm)" na strane 16).
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2.6 PRIPOJENIE ZVARACIEHO HORAKA (FLEXLITE GXE 223G3)

Minarc M 223P sa dodava so zvaracou horakom Kemppi Flexlite GXe 223G3. Pokyny na obsluhu najdete v
dokumentacii Kemppi Userdoc.

@ VZdy skontrolujte, ¢i su vnutorna cast’ drotu, kontaktna spicka a plynovd nahradit’ vhodné pre dand ulohu.

1. ZatlaCte konektor zvaracieho horaka do konektora Euro a ruc¢ne dotiahnite objimku.

L

2. Ak je sucCastou vasej zostavy vodou chladeny horak, pripojte hadice chladiacej kvapaliny k chladiacej
jednotke. Hadice su farebne oznacené.

3. Nainstalujte a vlozte pridavny drét podla pokynov v Casti ,Instalacia a vymena drotu a cievky (200
mm)" na strane 16.

4. Skontrolujte prietok plynu. Dalie informacie najdete v Casti ,Instalacia plynovych fliaé a kontrola
prietoku plynu® na strane 31.
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2.7 INSTALACIA DOPLNKOVEJ RUKOVATI HORAKA

1. S spodnou Cast'ou rukovdte smerujlcou dopredu nasunte vnitorné drazky rukovate na skrutky na
horaku.

2. Potiahnite rukovat’ dozadu, aby sa zaistila v danej polohe.

Na demontaz rukovate stlacte odblokovacie tlacidlo v zadnej Casti rukovate:

N
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2.8 INSTALACIA PLYNOVE] FIASE A KONTROLA PRITOKU
PLYNU

A s plynovymi flasami zaobchddzajte opatrne. Ak je plynova flasa alebo ventil flase poskodeny, hrozi
nebezpecenstvo drazu!

A Plynova flasa musi byt’ vZdy riadne upevnena vo zvislej polohe na specidlnom drZiaku na stene alebo na
voziku zvaracieho zariadenia. Ked’ nezvarajte, ventil plynového flase nechajte vZdy uzavrety.

0) - Ak pouZivate vozik s drZiakom na plynovd flasu, najskor flasu nainstalujte na vozik a aZ potom
e vykonajte pripojenie.

- Maximalna odporucana velkost’ plynovej flase, ktoru sa moZe nainstalovat’ na vozik T22M, je 20 litrov.

- Minarc M 223P: Pred instaldciou a skuskou plynovej flase namontujte zvaraci horak na zvaracie
zariadenie.

Pri vybere plynu a zariadenia sa obrat'te na miestneho predajcu spolocnosti Kemppi.
1. Bez vozika na plynovu fl'asu: Umiestnite plynovu fl'asu na vhodné a bezpecné miesto.

2. S vozikom TM22: Preneste plynovu flasu na drziak pre plynové flase na prepravnej jednotke a zaistite ju
pomocou prilozenych popruhov a upeviovacich bodov.

= |
S T =
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3. S vozikom MST400: Umiestnite plynovu fl'asu na drziak pre plynové flase na prepravnej jednotke.

i

.......'.?_h,-.
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4. Plynova fl'asa sa upevni pomocou priloZzeného popruhu.

5. Ak ste tak eSte neurobili, pripojte zvaraci horak k zvaraciemu zariadeniu (pozri Cast’ ,Pripojenie
zvaracieho horaka (Flexlite GXe 223G3)" na strane 29).

6. Pripojte plynovl hadicu k zvaraciemu zariadeniu.
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7. Otvorte ventil plynovej flase.

8. Ak je nainstalovany pridavny drot, uvolnite pritlacnd rukovat’ a pevna podavacia kladku mechanizmu
podavania drétu, aby sa zabranilo podavaniu drotu.

9. Spustite prudenie plynu stlacenim tlacidla na kontrolu plynu alebo spuste zvaracieho horaka.
10. Skontrolujte a nastavte prietok plynu. Na meranie a nastavenie pouzite externy prietokomer a regulator.

Odporucané prietoky plynu (len ako vSeobecné usmernenie):
MIG*
Argon 10...25 I/min
Hélium -
Argdn + 18-25 % CO2 | 10...25 |/min
CcO2 10...25 I/min

* V zavislosti od vel'kosti plynovej dyzy a zvaracieho prudu.
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2.9 INSTALACIA ZARIADENIA NA VOZiK (VOLITEL'NE)

K dispozicii st dve moZnosti prepravnej jednotky: T22M pre instalaciu s chladiacou jednotkou a MST400 pre
inStalaciu bez chladiacej jednotky.

@ Odportcana maximaina velkost’ plynového fiase, ktord je moZné namontovat’ na vozik T22M, je 20 litrov.

Potrebné naradie:

Instalacia zariadenia Minarc M a chladiacej jednotky na vozik T22M:
1. Namontujte chladiacu jednotku na vozik.

¥
=
L
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2. Chladiacu jednotku pripevnite k voziku dvoma skrutkami (M5x12) v prednej Casti.

3. Umiestnite zariadenie Minarc M na chladiacu jednotku.
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Instalacia zariadenia Minarc M na vozik MST400:
1. Namontujte montaznu konzolu na vozik (pokyny na instalaciu plynového valca ndjdete v Casti ,InStalacia
plynovej flase a testovanie prietoku plynu®™ na strane 31).

2. Namontujte zariadenie Minarc M na konzolu. Posurite konzolu tak, aby sa pevne pritiahla k rukovati
zariadenia Minarc M. Zaistite dvoma upeviovacimi skrutkami.

Zariadenie nezdvihajte, ak je namontované na voziku. Dalsie informdcie ndjdete v casti ,Zdvihanie
zariadenia Minarc M" na strane 56.
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2.10 PRIPEVNENIE POPRUHU NA PRENOS (VOLITEIINI'E)
Popruh na prenos je urceny na rucné premiestiiovanie zvaracieho zariadenia na pracovisku.

A pred prenasanim zariadenia pomocou popruhu na prendsanie ho vZdy vypnite.

1. Prevlecte konce nosného popruhu cez otvory v zdvihacej rukovati zvaracieho zdroja.
2. Konce popruhu pripevnite k prackam s pruzinovym uzaverom.

_\ﬁ_ﬁ_.
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3. PREVADZKA

Pred pouzitim zariadenia sa uistite, Ze boli vykonané vsetky potrebné instalacné kroky v stlade s nastavenim a
pokynmi k zariadeniu.

A zisranie Je zakdzané na miestach, kde hrozi bezprostredné nebezpecenstvo poZiaru alebo vybuchu!
Pocas zvdrania musi byt’ dvierka skrine podavaca drotu uzavreté.

Skontrolujte, i je v okoli zariadenia dostatok priestoru na cirkuldciu chladiaceho vzduchu.

Ak zvdracie zariadenie zostane dihsi cas nepouZivané, odpojte sietovi zastrcku zo zasuvky.

oo B P

Pred pouZitim vZdy skontrolujte, ¢i su hadica na ochranny plyn, zemniaci kabel a svorka a sietovy kabel v
prevadzkyschopnom stave. Uistite sa, Ze su konektory spravne upevnené. Volné konektory
moéZu zhorsit’ vykon zvarania a poskodit’ konektory.
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3.1 PRIPRAVA ZVARACKY NA POUZITIE

Pred zacatim pouzivania zvaracieho zariadenia:

o Uistite sa, Ze inStalacia bola dokoncena
¢ Zapnite zvaracie zariadenie

Zapnutie zvaracieho zariadenia

Na zapnutie zvaracieho zariadenia prepnite hlavny vypinac do polohy ON (I).

Hlavny vypinac sl(zi na zapnutie a vypnutie zvaracieho zariadenia. NepouZzivaijte sietovu zastrcku ako vypinac.

@ Ak stroj nebude dihsiu dobu pouZivany, odpojte sietovi zastrcku zo zasuvky.

Pripojenie zemniaceho kabla

UdrZujte obrobok uzemneny, aby ste zniZili riziko poranenia pouZivatelov alebo poskodenia elektrickych
zariadeni.

Pripevnite svorku zemniaceho kabla na obrobok.

Uistite sa, Ze kontaktna plocha je zbavena oxidu kovu a farby a Ze svorka je pevne upevnena.
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3.2 OVLADACI PANEL MINARC M

V tejto Casti st uvedené ovladacie prvky a funkcie ovladacieho panela Minarc M.

ATE)
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Lavy ovladaci gombik (dalsie informdcie niZsie)

>> Otacanim a stlacenim ovladacieho gombika vykonavaijte vyber

Pravy ovladaci gombik (dalsie informdacie niZsie)

>> Otocenim a stlacenim ovladacieho gombika vykonajte vyber

Tlacidlo logiky spustaca

>> Spustite vyber logiky (2T/4T)

Tlacidlo procesu a rezimu

>> Vyber procesu zvérania MIG (Manual MIG (M) / 1-MIG (A) / Pulse MIG (L )). Na vyber pouzite
pravy ovladaci gombik. V reZime Manual MIG kratke stlacenie tlacidla najprv otvori menu vyberu
materialu.

(i) Proces Pulse MIG Je k dispozicii iba pri zariadeni Minarc M 223P s napdjacim napétim 220...240 V.

5.

Tlacidlo pamat'ového kanala

>> Kratke stlatenie: Zmena pamat'ového kandla

>> DIhé stlacenie: UloZenie do paméatového kanala (pozri ,Paméatové kandly" na strane 49)

Tlacidlo vyberu materialu

>> Vlyber materidlu pridavného drétu, hrdbky a ochranného plynu (pozri ,Zakladné nastavenia pre 1-MIG
a Pulse MIG" na strane 43)

Tlacidlo parametrov zvarania

>> Dal3ie parametre zvérania: Horuci Start / Vyplnenie kratera / Dodato¢ny prid / Zobrazenie napéatia
(pozri ,Dalsie parametre zvarania® na strane 46)

Tlacidlo na kontrolu plynu a posun dr6tu

>> Kratke stlaenie: Test plynu, otestujte prietok ochranného plynu a preplachnite plynové potrubie

>> Stlacenie a podrzanie: Posun drotu, posunte pridavny drot dopredu

© Kemppi
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() Pocas testu plynu je moZné nastavit’ cas testu pomocou pravého oviddacieho gombika.

9. Displej ovladacieho panela.
>> DalSie informacie najdete v Casti ,,Polozky na displeji ovliadacieho panela® nizSie

Funkcie ovladacich gombikov v hlavhom zobrazeni zvarania
Lavy ovlddaci gombik:

¢ Manualny MIG: Nastavenie rychlosti podavania dr6tu
¢ 1-MIG: Nastavenie rychlosti podavania drotu
¢ Pulzny MIG: Nastavenie rychlosti

podavania drétu. Pravy ovladac:

¢ Manualny MIG: Nastavenie zvaracieho napatia / dynamiky

¢ 1-MIG: Jemné nastavenie zvaracieho napatia / dynamiky (stlacenim prepinate medzi nastavenymi
parametrami)

¢ Pulzny MIG: Jemné ladenie / pulzny prid (stlacenim prepinate medzi nastavenymi parametrami).

i Pravy oviadaci gombik je predvolenym oviadacim gombikom pre nastavenia a vybery pri ukladani
= zvdracich parametrov do paméatového kandla alebo pri nastavovani dalsich parametrov.
@ Vo vécsine obrazoviek nastaveni a konfigurdcie sa stlacenim lavého oviddacieho gombika alebo

= jedného z bocnych tlacidiel vratite spat’ do hlavnej obrazovky.

>> DalSie informéacie najdete v asti ,Hlavné parametre zvéarania® na strane 44
Bezpecnostna poistka: Dlhym stlacenim ovladacich gombikov 1 a 2 stcasne po dobu 2 sekind je mozné
zariadenie z bezpec¢nostnych dévodov uzamknut. Tym sa zabrani ndhodnému zvaraniu a obsluhe zariadenia

bez nutnosti vypnat’ zariadenie. Zariadenie odomknete stlacenim ovladacich gombikov 1 a 2 sticasne
po dobu 2 sekind.

Obnovenie tovarenskych nastaveni: Dihym stlacenim funkénych tlacidiel 3 a 8 (tlacidla
logiky spuste a testu plynu) stcasne po dobu 5 sekiind je mozné zariadenie obnovit’ na
tovarenské nastavenia.

(i) obnovenie tovarenskych nastaveni vymaZe vsetky uZivatelské uadaje.

3.2.1 POLOZKY NA DISPLEJI OVLADACIEHO PANELA

1. Pamatové kanaly (1...5)
>> Dal3ie informéacie najdete v ¢asti ,Pamatové kandly" na strane 49.

2. Indikatory varovania a upozornenia
>> DalSie informacie najdete v Casti ,,Indikatory varovani a chyb" na strane 50.

vBEBE- BH.18%-50.88,

3. Nastavenia materialu pridavného drétu, priemeru a ochranného plynu
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4. Logika spustania, horuci Start, vyplnenie kratera a prid po zvareni

Q00 L

5. Indikatory procesu zvarania MIG

@ Ruény MIG
Automaticky MIG (1-
MIG)

Pulzny MIG

6. Indikator bezpecnostnej poistky

7. Hlavné parametre zvarania:
a: Nastavenie rychlosti podavania drotu a indikator hrubky
materidlu b: Nastavenie dynamiky alebo pulzu

c¢: Napétie alebo jemné nastavenie napatia

oo ]
[MINTNRY Elli':fll__'llv

8. Indikatory oblikového / svorkového napatia (oblikové napatie vlavo, svorkové napétie vpravo).
Informacie o vybere, Ci sa pocas zvarania a kratko po nom zobrazuje oblikové alebo svorkové napdtie,
najdete v Casti ,DalSie parametre zvarania® na strane 46

© HERIEREEEE

9. Informacny displej
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Informacny displej zobrazuje nasledujuce parametre a nastavenia vo forme textu:

- Zobrazenie Cisla verzie (aktivuje sa stlacenim I'ubovolného tlacidla pocas splstania)

- ,FAILED": Ak sa pri ukladani pamat'ového kanala vyskytne chyba

- ,FACT. RESET": Obnovenie tovarenskych nastaveni

- ,LOCKED": Ked' je aktivovany bezpecnostny zamok (okrem ikony zamku)

- ,HOT START": Pri nastavovani funkcie Hot start (okrem ikony Hot start)

- ,CRATER FILL": Pri nastavovani vyplnenia kratera (okrem ikony vyplnenia kratera)
- ,POST CURR.": Pri nastavovani dobehu prudu. (okrem ikony pridu po)

-,VOLT. ARC / VOLT. TERM": Pri vybere, Ci sa poCas zvarania a kratko po hom ma zobrazovat’ napatie oblika
(,VOLT. ARC") alebo napitie na svorkach (,VOLT. TERM")

-,110-120 V NO PULSE": Zobrazi sa na jednu minGtu pri pokuse o pouZitie kanala s pamat'ou pulzov pri
napajacom napati 110...120 V

- Dizka pridavného drtu ovliddana tlacidlom ,Wire Inch®

DalSie informécie o zvaracich parametroch pre jednotlivé zvaracie procesy najdete v Casti ,Hlavné zvéracie
parametre" na nasledujlcej strane.

Vysvetlenie symbolov na ovladacom paneli najdete aj v asti ,,Prehl'ad symbolov a ikon na ovladacom
paneli Minarc M" na strane 81.

3.22 ZAKLADNE NASTAVENIA PRE 1-MIG A PULSE MIG

Pre automatické zvaranie 1-MIG (A) a Pulse MIG (L ) je potrebné zadat’ informéacie o pridavnom dréte a
ochrannom plyne, aby sa urcil zakladny zvaraci program.

oy

i) Proces Pulse MIG Je k dispozicii iba pri zariadeni Minarc M 223P s napajacim napatim 220...240 V.

Pri ru¢nom zvarani metddou MIG nie je potrebné zadavat’ (daje o pridavnom drte a ochrannom plyne.

Nastavenie pridavného drotu a ochranného plynu je mozné zadat' kedykol'vek stlacenim tlaCidla vyberu materidlu
na ovladacom paneli.

Material pridavného drotu vyberte otocenim a stlatenim pravého oviadacieho gombika.

>> Ked' stlacite ovladaci gombik na potvrdenie nastavenej hodnoty, automaticky sa vyberie d'alSia
nastavitel'na hodnota. Hodnota, ktora sa prave nastavuje, je podciarknuta.

Priemer pridavného drétu nastavite otocenim a stlacenim pravého ovladacieho gombika.

& Eﬂa gg o E- =

Vyberte ochranny plyn otocenim a stlacenim pravého ovladacieho gombika.

o(AE®s BA.. 1880088
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Po zadani informacii o pridavnom drote a ochrannom plyne vyberte zvaraci proces otocenim a stlacenim
pravého ovladacieho gombika. 1-MIG alebo Pulse MIG:

~ Hoci vécsina dostupnych kombinacii pridavného drétu a ochranného plynu je podporovana oboma
= procesmi, 1-MIG aj Pulse MIG, platia urcité obmedzenia. Dalsie informdcie ndjdete v casti
~Pracovné baliky zvaracského programu Minarc M" na strane 77.

oy
L

Otocenim a stlacenim pravého ovlddacieho gombika vyberte vhodny pamét'ovy kanal na ulozenie
nastaveni. Pri d'alSom spusteni sa zariadenie Minarc M spusti s naposledy pouzitym zvaracim

procesom a pamat'ovym kanalom.

3.23 HLAVNE PARAMETRE ZVARANIA

Hlavny displej ovladacieho panela zariadenia Minarc M zobrazuje hlavné parametre zvarania. Zobrazené a
nastavitel'né parametre zavisia od zvoleného procesu.

K nastaveniam parametrov sa dostanete pomocou dvoch ovladacich gombikov pod displejom.

(i) Proces Pulse MIG Je k dispozicii iba pri zariadeni Minarc M 223P s napajacim napatim 220...240 V.

Rychlost’ podavania drotu

Na nastavenie rychlosti podavania drétu otocte 'avym ovladacim gombikom. Nastavena rychlost’
podavania dr6tu (m/min) sa zobrazuje na displeji. Pri procesoch 1-MIG a Pulse MIG sa pod rychlost'ou
zobrazuje odhadovany zvaraci prud (A) zodpovedajlci rychlosti podavania drotu.

O]

N

oo A

¢ Rozsah nastavenia: 0,5.18,0 m/min (alebo podla zvaracieho programu)
¢ Predvolené nastavenie: 5,0 m/min
¢ Kroky nastavenia: 0,1 m/min

Indikator hribky materialu

Hodnota hribky materidlu a indikator sa zobrazuju na zaklade nastavenej rychlosti podavania dr6tu pri
procesoch 1-MIG a Pulse MIG.
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Jemné nastavenie napatia

Pri procesoch 1-MIG a Pulse MIG je moZné jemne nastavit' zvaracie napétie otocenim pravého ovladacieho
gombika. Najma pri procese Pulse MIG ma toto nastavenie zasadny vplyv na dlzku oblika. Skutocné
zvaracie napatie sa zobrazuje pod hodnotou jemného nastavenia.

¢ Rozsah nastavenia: Podla zvaracieho programu
¢ Predvolené nastavenie: 0,0 V
¢ Kroky nastavenia: 0,1 V

Napatie

Pri ru¢nom procese MIG je mozné napétie zvarania nastavit’ otoCenim pravého ovladacieho gombika.

¢ Predvolené nastavenie: 14,0 V
¢ Kroky nastavenia: 0,1 V

Pulzny prad

Pri procese Pulse MIG je mozné nastavit’ pulzny prud (Spicku) tak, Ze najprv stlacite tlacidlo (pre prepnutie
do rezimu nastavenia pulzov) a potom otocite pravym ovladacim gombikom.
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@ Impulzny prud sa nastavuje ako +/- percento vo vztahu k pociatocnému pulznému prudu definovanému vo
= zvdracom programe.

Dynamika

Pri manualnych procesoch MIG a 1-MIG je mozné nastavit’ dynamiku tak, ze najprv stlacite (pre prepnutie do
rezimu nastavenia dynamiky) a potom otocite pravym ovladacim gombikom.

Dalsie informacie o dostupnych funkcidch a procesoch zvarania najdete v Casti ,Dalsie parametre zvérania® nizsie
a v Casti ,DalSie pokyny k funkciam a vlastnostiam™ na strane 52.

3.2.4 DODATOCNE PARAMETRE ZVARANIA

Pre pristup k dodatocnym parametrom zvarania stlaCte tlacidlo parametrov zvarania na pravej strane displeja
ovladacieho panela. Medzi dodatocné parametre patria Horuci Start, Vyplnenie kratera a Dokoncovaci prud
(parametre Startu a zastavenia Specifické pre pamat'ovy kanal) a vyber zobrazenia napétia (napétie oblika /
napatie na svorkach).

Parametre, ktoré je mozné nastavit', zavisia od zvoleného procesu.

o

i) Proces Pulse MIG Je k dispozicii iba pri zariadeni Minarc M 223P s napajacim napatim 220...240 V.

Horuci Start

Hordci start je zvaracia funkcia, ktoré na zaciatku zvarania pouZziva vyssiu alebo niZsiu rychlost’ podavania
drétu a zvaraci prud. Po uplynuti fazy hordceho startu sa prud zmeni na normainu uroveri zvaracieho pradu.
To ulahcuje zaciatok zvdrania, najméa pri hlinikovych materidloch.

Nastavenie horlceho Startu:
Stlacte tlacidlo parametrov zvérania, aby ste vstupili do ponuky parametrov zvarania.
Otacajte pravym ovladacim gombikom, kym sa ikona Hot start neoznaci podciarknutim.
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Stlacenim pravého ovladaca vyberte funkciu Hot start na nastavenie.

Otocte pravym ovladacim gombikom, aby ste funkciu Hot start zapli alebo vypli, a stlacte tlacidlo na oviadacom
gombiku na potvrdenie volby.

Ak je funkcia Hot start zapnuta: Nastavte Cas funkcie Hot start (s) otocenim pravého ovliadacieho gombika.
Potvrdte nastaven( hodnotu stlacenim pravého ovladacieho gombika.

Ak je funkcia Hot start zapnuta: Po nastaveni asu funkcie Hot start nastavte Grover funkcie Hot start (%)
otacanim pravého ovladacieho gombika. Potvrd'te nastavenu hodnotu stlacenim pravého ovladacieho
gombika.

L]

I

ERRERERERE

Cas rychleho $tartu:

¢ Rozsah nastavenia: 0,1 — 10,0 s
¢ Predvolené nastavenie: 1,2 s
¢ Kroky nastavenia: 0,1 s

0) Nastavenie casu horticeho startu nie je k dispozicii pri spustacej logike 4T. Dalsie informacie
ndjdete v casti ,Funkcie spustacej logiky" na strane 52.

Urovefi horticeho $tartu:

o Rozsah nastavenia: 50, 200 %
¢ Predvolené nastavenie: 140 %
¢ Kroky nastavenia: 1 %

Vyplnenie kratera

Pri zvarani' s vysokym vykonom sa na konci zvaru zvycajne vytvori krater. Funkcia vyplnenia kratera zniZuje
vykon zvarania / rychlost’ podavania drétu na konci zvdrania, aby bolo mozné krater vypinit’ pri nizsom
vykone.

Nastavenie funkcie vyplnenia kratera:

Stlacte tlacidlo parametrov zvarania, aby ste vstlpili do menu parametrov zvarania.
Otacajte pravym ovladacim gombikom, kym sa ikona vyplnenia kratera neoznaci podciarknutim.
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Stlacenim pravého ovladaca vyberte nastavenie vyplnenia kratera.

Otocenim pravého ovladaca zapnite alebo vypnite funkciu Crater fill a stlacenim tlacidla na ovladaci potvrdte
vyber.

Ak je funkcia Crater fill zapnuta: Nastavte Cas Crater fill (s) otoCenim pravého ovladacieho gombika. Potvrd'te
nastaven( hodnotu stlatenim pravého ovladacieho gombika.

Ak je funkcia Crater fill zapnuta: Po nastaveni ¢asu Crater fill nastavte Uroven ukoncenia Crater fill (%)
otocenim pravého ovladacieho gombika. Potvrd'te nastavenu hodnotu stlacenim pravého
ovladacieho gombika.

00 s

CIC0 (888 «

ERRERERERE

Cas pInenia krétera:

¢ Rozsah nastavenia: 0,1 — 10,0 s
¢ Predvolené nastavenie: 1,0 s
o Kroky nastavenia: 0,1 s

Uroveri ukon&enia plnenia
kratera:

¢ Rozsah nastavenia: 10 — 150 %
¢ Predvolené nastavenie: 30 %
¢ Kroky nastavenia: 1 %

Aktualna hodnota

Nastavenie pridu po zvarovani ovplyviiuje diZku drétu na konci zvaru, naprikiad aby sa zabrénilo
zastaveniu drétu prilis blizko zvarového kdpela. To tieZ umoZriuje optimalnu diZzku drétu pre zaciatok
dalsieho zvaru.

Nastavenie dokoncovacieho pradu (PostCurrent):

Stlacte tlacidlo parametrov zvarania, aby ste vstlpili do menu parametrov zvarania.

Otocte pravym ovladacim gombikom, kym sa ikona ,,Post current™ nepodCiarkne.
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Stlacenim pravého ovladaca vyberte poloZku Post current na nastavenie.

Nastavte Post current otocenim pravého ovladaca. Potvrd'te nastavenu hodnotu stlacenim pravého ovladaca.

AERRERREAR

¢ Rozsah nastavenia: -30...+30
¢ Predvolené nastavenie: 0
o Kroky nastavenia: 1

Zobrazenie napitia

M©oZete si zvolit, ¢i sa pocas zvarania a kratko po riom bude zobrazovat’ napétie oblika alebo napétie na svorkach.
Stlacenim tlacidla parametrov zvarania vstupite do menu parametrov zvarania.

Otacajte pravym ovladacim gombikom, kym sa v spodnej Casti displeja nezobrazi text ,VOLT. ARC /
VOLT. TERM" (d'alSie informacie najdete v Casti ,,Polozky na displeji ovladacieho panela® na strane
41).

Stlacenim pravého ovladacieho gombika vyberte napétie oblika (,VOLT. ARC") alebo napétie na svorkach
(,VOLT. TERM").

3.25 PAMATOVE KANALY
Ak chcete zmenit’ pamatovy kanal, stlacte tlacidlo paméatového kanala na ovladacom paneli. Tymto sa vyberie
d‘alsi dostupny pamat'ovy kanal.

V hornej Casti displeja ovladacieho panela zariadenia Minarc M je zobrazené, ktory z piatich dostupnych
pamat'ovych kandlov je aktualne vybrany:

Ak boli parametre zvarania zmenené oproti tym, ktoré st uloZzené v pamatovom kanali (t. j. bol vytvoreny
pracovny kanal), je to v ponuke vyberu kanalov oznacené bodkovanou ciarou:

Ak chcete uloZit’ nastavené parametre zvarania do pamat'ového kanala, postupujte takto:

Dlho stlacte tlacidlo pamat'ového kanala na ovladacom paneli, aby ste vstupili do rezimu ukladania do
pamat'ového kanala.
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Otocenim pravého ovladacieho gombika zmenite paméatovy kanal (miesto

ulozenia).

Stlacte pravy ovladaci gombik na vyber pamat'ového kanala (miesta ulozenia).
>> Po ulozeni sa automaticky vyberie novo ulozeny pamatovy kanal.

Pri spusteni sa zariadenie Minarc M otvori s naposledy pouzitym pamat'ovym kanalom.

€ Novy pamétovy kandl 1-MIG alebo Pulse MIG je mozZné vytvorit’ pomocou sprievodcu vyberom
= materialu. Dalsie informacie ndjdete v casti ,Zakladné nastavenia pre 1-MIG a Pulse MIG" na strane
43.

3.2.6 INDIKATORY VAROVANI A CHYB

Tieto indikatory varovani a chyb sa nachadzaju v pravom hornom rohu displeja ovladacieho panela zariadenia

Minarc M. Vysvetlenie symbolov indikatorov:

Varovanie: Tento symbol oznacuje chybu alebo poruchu, ktora si vyzaduje pozornost, ale nebrani
zvaraniu

Chyba: Tento symbol oznacuje chybu alebo poruchu, ktord brani zvaraniu a vyzaduje okamzité
rieSenie

Chyba alebo porucha zvaracieho zdroja

Chyba alebo porucha podavaca drétu

Chyba prehriatia

Chyba (kod chyby sa zobrazuje spolu s tymto textom)

Ak sa zdroj prudu prehreje, tepeiny vypinac zariadenie vypne a nedovoli jeho pouZivanie, kym sa
neochladi.

Kady chyb najdete v Casti ,,Kody chyb" na strane 58.

3.7 ZOBRAZENIE ZVARANIA

Pocas zvarania sa na displeji ovladacieho panela zobrazuje zvaraci prid a podl'a vasho vyberu bud’ napatie
oblika, alebo napatie na svorkach.

Nastavenie hlavnych zvaracich parametrov je mozné aj pocCas zvarania otoCenim ovladacich gombikov. V zavislosti
od pouzitého zvaracieho procesu a v pripade potreby stlacenim pravého ovladacieho gombika
prechadzate medzi sekundarnymi zvaracimi parametrami (napr. jemné ladenie a dynamika).
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>> Pri zaCati Upravy parametrov zvarania pocCas zvarania sa zobrazenie doCasne zmeni zo zobrazenia
zvarania na hlavné zobrazenie, aby sa zobrazili upravené parametre zvarania pre aktualny zvaraci
proces (napr. rychlost’ podavania drotu a jemné nastavenie).

3.2.8 UDAJE O ZVARANI

Po kazdom zvaru sa na kratko zobrazi sihrn zvaru (Udaje o zvaroch).

Hodnoty pridu a napatia zobrazené v zobrazeni Udajov o zvarani su priemerné hodnoty zvarania.

3.29 POSUV DROTU
Pri zariadeni Minarc M sa funkcia posuvu drétu ovlada tlacidiom na ovlddacom paneli. DalSie informécie o
obsluhe ovladacieho panela najdete v Casti ,,Ovladaci panel zariadenia Minarc M" na strane 40.

Pocas posunu drotu sa zobrazuje rychlost’ podavania drétu. Tuto rychlost’ je mozné pocas posunu drotu nastavit’
otocenim I'avého ovladacieho gombika.

3.210 TEST PLYNU
Pri zariadeni Minarc M sa funkcia testu plynu ovlada tlacidlom na oviddacom paneli. DalSie informécie o
obsluhe ovladacieho panela najdete v Casti ,,Ovladaci panel zariadenia Minarc M" na strane 40.

Pocas testu plynu sa zobrazuje Cas testu. Pocas testu plynu ho mozno nastavit’ otocenim I'avého ovladacieho
gombika.
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3.3 DALSIE INFORMACIE O FUNKCIACH A VLASTNOSTIACH

V tejto Casti st podrobnejSie opisané niektoré funkcie a vlastnosti zariadenia Minarc M a spdsob ich pouzivania.

331 1-MIG
(4]

Automaticky proces 1-MIG (A) je synergicky proces zvarania MIG/MAG, pri ktorom sa zvaracie napétie nastavuje
automaticky pri regulacii rychlosti podavania drotu. Napatie sa vypodita na zaklade pouzitého zvaracieho
programu. Tento proces je vhodny pre vSetky materidly, ochranné plyny a zvaracie polohy.

>> Ak chcete zacat’ pouzivat’ proces 1-MIG (A), vyberte existujlci pamat'ovy kanal s procesom 1-MIG.

Ak nie su k dispozicii Ziadne pamatové kanaly pre 1-MIG (A), vytvorte novy kanal pre proces 1-MIG tak, ze
zadate Udaje o pridavnom drote a ochrannom plyne a ako zvéraci proces vyberiete 1-MIG (A). DalSie
informacie o definovani zakladnych nastaveni a procesu najdete v Casti ,,Zakladné nastavenia pre 1-MIG a
Pulse MIG" na strane 43.

>> Po vybere sa prislusné parametre zvaracieho procesu 1-MIG (A) spristupnia na nastavenie v hlavnhom
zobrazeni.

332 PULSE
(o

(i) Proces Pulse MIG Je k dispozicii iba pri zariadeni Minarc M 223P s napdjacim napétim 220...240 V.

Pulse je synergicky proces zvarania MIG/MAG, pri ktorom prad pulzuje medzi zakladnym prddom a
pulznym pridom.

Vyhody pulzného zvarania zahfMaju vyssiu rychlost’ zvarania a vyssiu rychlost’ odtavovania v porovnani
so skratovym oblukom, nizsi tepelny vnes v porovnani so sprejovym oblikom, minimalny rozstrek pri
kvapockovom prenose a hladky vzhl'ad zvaru. Pulzné zvaranie je vhodné pre zvaranie vo vsetkych polohach.
Vynikajlco sa hodi na zvaranie hlinika a nehrdzavejlcej ocele, najma pri mensich hrdbkach materialu.

>> Ak chcete pouzit’ proces pulzného zvarania, vyberte dostupny pulzny kanal.

Ak nie su k dispozicii ziadne pamat'ové kanaly pre pulzné zvaranie, vytvorte novy kanal pre pulzny proces tak,
7e zadate Udaje o pridavnom drdte a ochrannom plyne a ako zvéraci proces vyberiete moznost’ ,Pulse®. Dalsie
informacie o definovani zakladnych nastaveni a procesu najdete v Casti ,Zakladné nastavenia pre 1-MIG a
Pulse MIG" na strane 43.

>> Po vybere sa prislusné parametre zvaracieho procesu Pulse stani dostupnymi na nastavenie v
hlavhom zobrazeni.

3.3.3 FUNKCIE SPUSTACIEJ LOGIKY

Logiku spustaca mozete vybrat’ stlaCenim tlacidla vyberu logiky splste na ovladacom paneli (,Ovladaci panel
Minarc M" na strane 40).

2T

V rezime 2T stlacenim spUste zapalite oblik. Uvolnenim spulste oblik zhasnete.
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V rezime 4T stlatenim spuste spustite predfuk plynu a uvol'nenim spuste zapalite oblik. Opatovnym stlaenim
spuste obluk vypnete. Uvol'nenim spuste ukoncite dofuk plynu.

| \

Ak sa funkcia Hot start pouziva v rezime 4T, stlacenim spuste sa na vopred nastavenu dobu spusti predfuk plynu
po ktorom sa obluk automaticky zapali a prad sa zvysi na Uroven funkcie Hot start. Po uvol'neni spuste
sa prud znizi na Uroven bezného zvaracieho pridu. Ak sa spust’ uvol'ni skor, ako spustacia sekvencia
dosiahne fazu Hot start, oblik sa zapali bez funkcie Hot start.
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3.4 ZMENY POLARITY ZVARANIA

Pri niektorych pridavnych drotoch je potrebné zmenit' polaritu zvarania. Odporacant polaritu zvarania si overte
na obale pridavného drotu.

A pred manipulaciou s elektrickymi castami sa uistite, Ze je zvaracie zariadenie odpojené od elektrickej siete.

Potrebné naradie:

1. Vypnite zvaracie zariadenie a odpojte ho od elektrickej siete.
2. Otvorte dvierka skrine podavaca drotu.
3. Odstrante ochranné gumové kryty z pdlovych svoriek.

A P manipulacii s elektrickymi castami postupujte opatre.
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4. Odskrutkuijte upevinovacie skrutky svoriek.
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5. Pripojte kable k svorkam podla odportcanej polarity.
6. Nasad'te spat’ skrutky. Utiahnite ich momentom 5 Nm.
7. Nasad'te spat’ ochranné gumové kryty.
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3.5 ZDVIHANIE ZARIADENIA MINARC M

A Nepokusajte sa zdvihat’ zariadenie pomocou zdvihaka, ak je zariadenie namontované

na voziku, &k Nepokusajte sa zadvihat’ zariadenie pomocou zdvihdka za nosny

popruh.
Zl. L
3 §
';;:-:..II : l:-c.-;
g ] \‘% | - \ -j-ur
—") | 4
Rukovat'”:

Rukovat’ sa moze pouzit' na mechanické zdvihanie (len na prestvanie, nie na zavesenie), ak zariadenie nie je
namontované na voziku.

Pripevnite hak zdvihaka k rukovati.

B Al TR TS T T
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3.6 ODSTRANENIE PORUCH

a Uvedené problémy a mozZné priciny nie su definitivne, ale naznacuju niektoré typické situacie,
= ktoré sa méZu vyskytnudt’ pri beZnom pouZzivani zvéracieho systému.
2Zvaracka:
Problém Odporuacané kroky
Zvaracka sa nezapne Skontrolujte, ¢i je sietovy kabel spravne zapojeny.

Skontrolujte, ¢i je hlavny vypinac zvaracieho zdroja v
polohe ON.

Skontrolujte, ¢i je napajanie zo siete zapnuté.
Skontrolujte poistku a/alebo istic.
Skontrolujte, ¢i je pripojeny zemniaci kabel.

Zvaracka prestala fungovat’ Plynom chladena pistol’ sa mohla prehriat’. Pockajte,
kym vychladne.

Skontrolujte, ¢i nie je Ziadny z kablov uvolneny.

Podavac dr6tu sa mohol prehriat. Pockajte, kym
vychladne, a skontrolujte, ¢i je kabel zvaracieho
pradu spravne pripojeny.

Napajaci zdroj sa mohol prehriat. Pockajte, kym
vychladne, a skontrolujte, ¢i chladiace ventildtory
funguju spravne a ¢i nie je pradenie vzduchu nicim
blokované.

Podavanie drétu:
Problém Odporucané kroky
Pridavny dr6t na cievke sa odvija Skontrolujte, ¢i je uzaver cievky uzavrety.
Mechanizmus podavania drotu nepodava pridavny drot Skontrolujte, ¢i sa pridavny drot nevycerpal.

Skontrolujte, ¢i je pridavny drot spravne vedeny cez
podavacie kladky do bovdenu.

Skontrolujte, i je tlakova rukovéat’ spravne uzavreta.

Skontrolujte, ¢i je tlak podavacej kladky spravne
nastaveny pre pridavny drot.

Skontrolujte, ¢i je zvaraci kabel spravne pripojeny k
podavacu drotu.

Preflknite stlatenym vzduchom vndtornd trubicu drétu,
aby ste skontrolovali, ¢i nie je upchana.
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Kvalita zvaru:
Problém

Znedisteny a/alebo nekvalitny zvar

Kolisavy vykon zvarania

Vel'ké mnozstvo rozstrekov

»Chybové kody" nizsie

3.6.. CHYBOVE KODY

Odporucané opatrenia
Skontrolujte, ¢i sa neminul ochranny plyn.

Skontrolujte, ¢i nie je prietok ochranného plynu
obmedzeny.

Skontroluijte, ¢i je typ plynu spravny pre danua aplikaciu.
Skontrolujte polaritu horaka/elektrody.

Skontrolujte, Ci je postup zvarania spravny pre danu
aplikaciu.

Skontrolujte, ¢i je mechanizmus podavania drotu
spravne nastaveny.

Prefuknite stlacenym vzduchom vnutornd trubicu dr6tu,
aby ste skontrolovali, ¢i nie je upchana.

Skontrolujte, ¢i je vnitorna trubica vhodna pre zvolent
velkost' a typ dr6tu.

Skontrolujte vel'kost, typ a opotrebovanie kontaktnej
Spicky zvaracej pistole.

Skontrolujte, ¢i sa zvaracia pistol’ neprehrieva.

Skontrolujte, ¢i je svorku uzemnovacieho vodica
spravne pripevnena k Cistému povrchu obrobku.

Skontrolujte hodnoty zvaracich parametrov a postup
zvarania.

Skontrolujte typ a prietok plynu.
Skontrolujte polaritu zvaracskej pistole/elektrddy.

Skontroluijte, ¢i je pridavny dr6t vhodny pre danu
aplikaciu.

V pripade chyby sa na ovlddacom paneli zobrazi Cislo, ndzov a mozna pricina chyby, ako aj navrhované

rieSenie problému.

Chyba

Kéd Nazov

1 Zvaraci zdroj
nie je
kalibrovany

2 Prili§ nizke
napatie v sieti

3 Prili§ vysoké
napatie v sieti

4 Prehriate

Mozna pricina

Navrhované rieSenie

Kalibracia zvaracieho zdroja bola | Restartujte zvaraci zdroj. Ak problém

stratena.

pretrvava, kontaktujte servis Kemppi.

Napatie v elektrickej sieti je prili§ | Znovu zapnite napajanie. Ak problém

nizke.

pretrvava, kontaktujte servis Kemppi.

Napatie v elektrickej sieti je prilis | Znovu zapnite zvaraci zdroj. Ak problém

vysoké.

pretrvava, kontaktujte servis Kemppi.

Prilis dIhé zvaranie pri vysokom Zariadenie nevypinajte, nechajte

vykone.

ventilatory zariadenie ochladit’. Ak
ventilatory nebezia, kontaktujte servis
Kemppi
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12

14

43

81

Vnutorné
napatie 24 V je
prilis nizke
Porucha

zvaracieho
kabla

Prehriatie
IGBT

Nadprad v
motore
podavaca
drotu

Chybaju Gdaje
zvaracského
programu

Zdroje napajania obsahuje
nefunkény 24 V napajaci zdroj.

Kéble plus a minus su spojené.

Prili§ dlhé zvaranie pri vysokom
vykone alebo vysokej teplote
okolia.

Prilis velky pritlak podavacich
kladiek tlak alebo necistoty na
drote.

Déta zvaracieho programu boli
stratené.

Znovu spustite zvaraci zdroj. Ak problém
pretrvava, kontaktujte servis Kemppi.

Skontrolujte pripojenie zvaracieho kdbla a
zemniaceho kabla.

Zariadenie nevypinajte, nechajte
ventilatory zariadenie ochladit’. Ak
ventilatory nefunguju, kontaktujte
servis Kemppi.

Nastavte tlak podavacich kladiek. Vycistite
bovden. Vymeiite opotrebované diely
v zvaracom horaku.

Znovu spustite zvaraci zdroj. Ak problém
pretrvava, kontaktujte servis Kemppi.
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4. UDRZBA
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4.1 Montaz zvaracieho horaka (FLEXLITE GXE
223GMM3)

Zvaracky sa dodavaju v predmontovanom stave. Tato Cast’ slizi ako navod na opatovnl montaz zvaracky
Flexlite GXe 223GMM3 (napr. po Udrzbe).

Potrebné naradie:
4
7,12 mm
Nasad'te izolacny krazok.

Nasad'te adaptér kontaktnej Spicky a utiahnite momentom 3 Nm.
Nasad'te kontaktna Spicku a utiahnite ju momentom 3 Nm.

Eal S A

Nasad'te plynovl trysku a rucne ju pevne dotiahnite.
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4,2 VYMENA ZVARACIEHO HORAKA (FLEXLITE GXE 223GMM3)

V tejto Casti je popisané, ako vymenit’ pevny zvaraci horak Flexlite GXe 223GMM3.
A P manipulacii s elektrickymi castami postupujte opatrne.

() Pred vymenou zvaracieho hordka je potrebné odstranit’ pridavny drot.,

Potrebné naradie:

Y 49 LT
WA N y
o4 4
N V4
4 O
T20, T30 17 mm

1. Vypnite zvaracie zariadenie.
2. Uvol'nite pritlacn( rukovat’ a pevnu podavacia kladku.

3. Odstrarite cievku s drotom a dr6t z podavaca drotu a zvaracieho horaka (pozrite si Cast’ ,,Instalacia a
vymena dr6tu a cievky (200 mm)" na strane 16).
4. Odpojte kabel spuste zvaracieho horaka.

A

N
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5. Uvol'nite kabel zvaracieho prudu: Povolte upinaci svornik kabla a odpojte kabel zvaracieho pridu od
svorky polarity.

6. Odskrutkujte upeviiovaciu maticu zvaracieho hordaka.

1l e
N

7. Odstrante zvaraci horak vytiahnutim.

8. Pri intalacii nového zvaracieho horaka postupujte v opacnom poradi ako v predchadzajlcich krokoch.

A Uistite sa, Ze medzi kablom zvéracieho prudu a mechanizmom podavania drétu je dostatocny
priestor, aby sa zabranilo poskodeniu kabla pri uvolneni tlakovej rukovéte a pevného tlakového
valceka.

@ Uistite sa, Ze O-kriZok namontovany v upevriovacej matici zvaracieho horaka nie je poskodeny. V pripade
potreby pouZite pri montazi zvaracieho horéka vodu ako mazivo.
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4.3 DENNA, PRAVIDELNA A ROCNA UDRZBA

Pri zvaZovani a planovani beZnej Udrzby zohl'adnite frekvenciu prevadzky zvaracieho systému a pracovné
prostredie.

Spravna prevadzka zvaracieho zariadenie, pravidelna udrzba a pouZivanie originalnych nahradnych dielov a
spotrebného materiadlu Kemppi vdam pomdzu predist’ zbytocnym odstavkam a porucham zariadenia a
zaroven maximalizovat’ jeho Zivotnost'.

vV,

V pripade oprav vyhladajte najblizSiu servisnu dielfiu Kemppi na stranke alebo kontaktuijte svojho
predaijcu.

A Eextrické prace smie vykonavat’iba autorizovany elektrikar.

I\ Pravideini a rocni ddrsbu smie vykonavat' iba kvalifikovany servisny persondl.

N pred manipulaciou s elektrickymi kablami a konektormi odpojte zariadenie od elektrickej siete.
A NepouZivajte tlakové umyvacky.

0 v pripade potreby pri upeviiovani volnych dielov pouZite spravny utahovaci moment,

Denna udrzba
Denna Udrzba zvaracieho zariadenia:

¢ Skontrolujte, ¢i su vSetky kryty a komponenty neposkodené.

¢ Skontrolujte vSetky kable, hadice a konektory. Ak su poskodené, nepouZivaijte ich.

¢ Uistite sa, Ze konektory su spravne upevnené. Vol'né konektory mézu zhorsit’ vykon zvarania a
poskodit’ konektory.

¢ Skontrolujte podavacie kladky podavaca drotu a mechanizmus tlakovej rukovéte. V pripade potreby ich
vyCistite a namazte malym mnoZstvom l'ahkého strojového oleja.

Denna Udrzba zvaracieho horaka:

¢ Pravidelne kontrolujte, ¢i su vSetky komponenty pevne utiahnuté.

¢ Skontrolujte, ¢i je povrch na prenos prudu na adaptéri horaka Kemppi Cisty a bez Skrabancov a ¢i s koliky
konektora rovné a neposkodené.

¢ Skontrolujte, i nie je ochranna hadica na kabli poskodena.

¢ Skontrolujte, i nie s O-krzky v plynovom pripojeni zvaracieho horaka opotrebované alebo poskodené.

¢ Pri kazdej vymene cievky s drétom alebo pri intenzivnom pouzivani kazdy den odstrarite prach z bovdenu
stlacenym vzduchom.

¢ Skontrolujte a odstrante vSetky usadeniny z trysky.

Tyzdenna udrzba
Tyzdenna Udrzba zvaracieho zariadenia:

¢ Ocistite vonkajsie Casti zariadeni od prachu a necistot, napriklad pomocou mékkého kefky a vysavaca.
o Vycistite ventilatné mriezky. NepouZivajte stlaceny vzduch, hrozi totiz, Ze sa necistoty v medzerach
chladiacich profilov este viac zhutnia.

Pravidelna udrzba

Pravidelna Udrzba zvaracieho zariadenia, kazdych 1—-6 mesiacov:

¢ Aspon raz za 6 mesiacov skontrolujte elektrické konektory zariadenia. Vycistite zoxidované Casti a
dotiahnite uvolnené konektory.
¢ Aktualizujte zvaraci systém na najnovsie verzie firmvéru a softvéru, ak je to mozné.
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Rocna udrzba
Rocnu udrzbu musi vykonavat’ autorizovany servis Kemppi. Servisné strediska Kemppi vykonavaju Gdrzbu

zvaracieho systému v sllade s vasou servisnou zmluvou so spolo¢nostou Kemppi. NajblizSie servisné
stredisko najdete na stranke www.kemppi.com.

Program roc¢nej Udrzby zvaracieho zariadenia zahfia:

Cistenie zariadenia.

Udrzbu zvaracich néstrojov.

Kontrolu konektorov a spinacov.

Kontrola vSetkych elektrickych pripojeni.

Kontrola napajacieho kabla a zastrcky.

Oprava poskodenych Casti a vymena poskodenych komponentov.

Skdska udrzby.

Kontrola funkCnosti a v pripade potreby kalibracia vykonovych parametrov.

Aktualizacia zvaracieho systému na najnovsie verzie firmvéru a softvéru a instalacia nového zvaracieho
softvéru.

e V pripade pouzitia chladiacej jednotky: Kontrola a istenie ¢erpadia chladiacej kvapaliny. Cerpadlo sa
rozmontuje a dokladne vydisti; ak doslo k Uniku v mieste tesnenia hriadela Cerpadla, tesnenie
hriadela sa vymeni. Tesnenie hriadela podlieha opotrebeniu a na zachovanie spravneho tesnenia moze
byt potrebné ho pravidelne vymienat'.

Udrzbu zvaracieho horaka Kemppi najdete v navode k zvéraciemu horaku (k dispozicii aj na user-
doc.kemppi.com).
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4.4 LIKVIDACIA

hi{

Elektrické zariadenia nevyhadzujte do bezného odpadu!

V stlade so smernicou WEEE 2012/19/EU o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni a eurépskou
smernicou 2011/65/EU o obmedzeni pouZivania urcitych nebezpecnych latok v elektrickych a elektronickych
zariadeniach a ich implementdciou v sulade s vnutroStatnymi pravnymi predpismi sa elektrické zariadenia,
ktoré dosiahli koniec svojej Zivotnosti, musia zberat’ oddelene a odovzdat' do vhodného recyklacného
zariadenia, ktoré zodpovedne pristupuje k Zivotnému prostrediu. Vlastnik zariadenia je povinny odovzdat’
vyradené zariadenie do regionalneho zberného strediska podl'a pokynov miestnych organov alebo zastupcu
spolo¢nosti Kemppi. Dodrziavanim tychto eurdpskych smernic prispievate k ochrane Zivotného prostredia a
zdravia l'udi.

DalSie informacie:

=] =l
Eu
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5. TECHNICKE UDAJE

Technické udaje:

¢ ,Zariadenia Minarc M" na nasledujlcej strane
e ,Zvaracsky hordk Flexlite GXe 223GMM3" na strane 74
¢ Technické udaje o zvaracom hordku Flexlite GXe 223G3 ndjdete v dokumente Kemppi Userdoc

Dalsie informacie:
~Spotrebny material podavaca drotu® na strane 75
~Pracovné baliky zvaracského programu Minarc M" na strane 77

~Informacie o objednavani Minarc M" na strane 80

(]
(]
(]
¢ ,Prehl'ad symbolov a ikon na ovlddacom paneli Minarc M* na strane 81
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5.1 ZARIADENIA MINARCM

Minarc M 223 Auto GM

Minarc M 223 Auto GM

Funkcia Hodnota

Napétie pripojenia k sieti 220...240 V £10 %

Napétie pripojenia k sieti Nizky rozsah 110...120V +£10 %
stredného napétia

Fazy napajania 1~50/60 Hz

Typ napajacieho kabla 3G, HO7RN-F

PrieCny rez napajacieho kabla 2,5 mm?2

Menovity maximalny prikon [Simay ] 7 kVA

Siet'ova poistka 16 A

Siet'ova poistka @MV nizky rozsah 15A

Spotreba energie v rezime necinnosti [Pjge ] ow

Napatie bez zat'azenia [{f ] 40V

Napétie bez zat'azenia [{f ] @MV nizky rozsah 40V

Efektivny napajaci prud [/ieff ] 16 A

Efektivny napajaci prud [/ieff ] @MV nizky rozsah 15A

Maximalny napajaci prud [Amay ] 30A

Maximalny napajaci prud [Amay ] @MV nizky rozsah 28 A

Vykon, pracovny cyklus v % pri menovitom maximalnom prude, MIG 20 %

Vykon pri +40 °C, menovity maximalny prud, MIG 220 A

Viykon pri +40 °C, 60 % MIG 160 A

Viykon pri +40 °C, 100 % MIG 140 A

Vykon, pracovny cyklus % pri menovitom @MV nizky rozsah 20

maximalnom prude, MIG

Vykon pri +40 °C, menovity maximalny prud, @MV nizky rozsah 120 A

MIG

Viykon pri +40 °C, 60 % MIG @MV nizky rozsah 95 A

Viykon pri +40 °C, 100 % MIG @MV nizky rozsah 75 A

Vystupny rozsah, prad/napétie zvarania MIG 15A/11V..220A/28V

Vystupny rozsah, prad/napétie zvarania MIG @MV nizky rozsah 15A/11V..120A/ 23V

Rozsah nastavenia napétia (MIG) 10..32V

Ucinnik pri menovitom maximalnom pruide A 1

Ucinnost’ pri menovitom maximalnom pride n 85 %

Typ zvarového spoja Vstavany

Mechanizmus podavania drotu Jednomotorovy, 2-valcovy

Priemer podavacich valcov 30 mm

Priemer pridavného drétu, Fe 0,6..1,2mm

Priemer pridavného drotu, Ss 0,6...1 mm
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Priemer pridavného drotu, Al 0,8..1,2 mm
Priemer pridavného drétu, Fe-MC/FC 1.1,2mm
Rychlost’ podavania drotu 0,5...18 m/min
Maximalna hmotnost’ cievky drétu 5 kg
Maximalny priemer cievky drotu 200 mm
Rozsah prevadzkovej teploty -20...40 °C
Rozsah skladovacej teploty -40...60 °C
Odporucany minimalny vykon generatora [Syen ] 8 kVA

Trieda EMC A

Stupen krytia P23
Vonkajsie rozmery Dx Sx V 460 x 221 x 365 mm
Hmotnost bez prisluSenstva 12 kg

Normy

IEC 60974-1, -10

Minarc M 223 Auto GM AU

Napétie pripojenia k sieti

230...240 V £10 %

Napétie pripojenia k sieti

Nizky rozsah
stredného napatia

110...120 V £10 %

Fazy napajania 1~50/60 Hz
Typ napajacieho kabla 3G, HO7RN-F
PrieCny rez napajacieho kabla 1,5 mm?2
Menovity maximalny prikon [Simay ] 7 KVA
Siet'ova poistka 15A
Siet'ova poistka @MV nizky rozsah 15A
Spotreba energie v rezime necinnosti [ Pjjge 1 10w
Napétie bez zat'azenia [{f ] 40V
Napétie bez zat'azenia [{f ] @MV nizky rozsah 40 V
Efektivny napéjaci prad [FAef ] 15A
Efektivny napajaci prid [Fef ] @MV nizky rozsah 15A
Maximalny napajaci prud [fimay ] 29 A
Maximalny napéjaci prad [may ] @MV nizky rozsah 28 A
Vykon, pracovny cyklus % pri menovitom maximalnom prade, MIG 20

Vykon pri +40 °C, menovity maximalny prad, MIG 220 A
Vykon pri +40 °C, 60 % MIG 160 A
Vykon pri +40 °C, 100 % MIG 140 A
Vykon, pracovny cyklus % pri menovitom @MV nizky rozsah 20 %
maximalnom prude, MIG

Vykon pri +40 °C, menovity maximalny prud, @MV nizky rozsah 120 A

MIG

© Kemppi

69

1922890 / 2616



© KEMPPI

Navod na obsluhu
Minarc M 223, 223P -

Vykon pri +40 °C, 60 % MIG

@MV nizky rozsah

95 A

Vykon pri +40 °C, 100 % MIG

@MV nizky rozsah

75A

Vykonovy rozsah, zvaraci prud/napatie MIG

15A/11V..220A/ 28V

Rozsah vystupu, zvaracsky prud/napatie MIG

@MV nizky rozsah

15A/11V..120A/ 23V

Rozsah nastavenia napdtia (MIG) 10..32V

Ucinnik pri menovitom maximalnom pride A 1

Ucinnost’ pri menovitom maximalnom pride n 85 %

Typ zvarového spoja Vstavany
Mechanizmus podavania dr6tu Jednomotorovy, 2-valcovy
Priemer podavacich valcov 30 mm

Priemer pridavného drétu, Fe 0,6..1,2 mm
Priemer pridavného drotu, Ss 0,6...1 mm

Priemer pridavného dr6tu, Al 0,8..1,2 mm
Priemer pridavného drétu, Fe-MC/FC 1.1,2mm

Rychlost’ podavania drétu 0,5...18 m/min
Maximalna hmotnost’ cievky s drétom 5 kg

Maximalny priemer cievky s drotom 200 mm

Rozsah prevadzkovych teplot -20...40 °C

Rozsah skladovacej teploty -40...60 °C
Odporucany minimalny vykon generatora [Syen ] 8 kVA

Trieda EMC A

Stupen krytia 1P23

Vonkajsie rozmery DX SxV 460 x 221 x 365 mm

Hmotnost’ bez prislusenstva

12 kg

Normy

IEC 60974-1, -10

Minarc M 223P Auto GM

Napétie pripojenia k sieti

220...240 V £10 %

Napétie napajania

Nizky rozsah
stredného napétia

110...120 V £10 %

Fazy pripojenia k sieti 1~50/60 Hz
Typ napajacieho kabla 3G, HO7RN-F
Priechodnost’ napajacieho kabla 2,5 mm?2
Menovity maximalny prikon [Simay ] 7 kVA
Siet'ova poistka 16 A
Siet'ova poistka @MV nizky rozsah 15A
Spotreba energie v rezime necinnosti [Pjjge 1 10w
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Napaétie bez zat'azenia [{f ]
Napétie bez zat'azenia [{f ]
Efektivny napdjaci prud [ ]
Efektivny napdjaci prud [/ ]
Maximalny napajaci prud [/ may ]

Maximalny napajaci prud [/ may ]

@MV nizky rozsah

@MV nizky rozsah

@MV nizky rozsah

Vykon, pracovny cyklus % pri menovitom maximalnom prude, MIG

Vykon pri +40 °C, menovity maximalny prud, MIG
Viykon pri +40 °C, 60 % MIG
Viykon pri +40 °C, 100 % MIG

Vykon, pracovny cyklus % pri menovitom
maximalnom prude, MIG

Vykon pri +40 °C, menovity maximalny prud,
MIG

Viykon pri +40 °C, 60 % MIG

Viykon pri +40 °C, 100 % MIG

Vykonovy rozsah, zvaraci prud/napatie MIG
Rozsah vystupu, zvaraCsky prud/napétie MIG
Rozsah nastavenia napdtia (MIG)

U¢innik pri menovitom maximalnom pride
Udinnost’ pri menovitom maximalnom pride
Typ zvarového spoja

Mechanizmus podavania dr6tu

Priemer podavacich valcov

Priemer pridavného drétu, Fe

Priemer pridavného drotu, Ss

Priemer pridavného drotu, Al

Priemer pridavného drétu, Fe-MC/FC
Rychlost’ podavania drétu

Maximalna hmotnost’ cievky drétu

Maximalny priemer cievky drotu

Rozsah prevadzkovej teploty

Rozsah skladovacich teplot

Odportcany minimalny vykon generatora [Syen ]
Trieda EMC

Stupen krytia

Vonkajsie rozmery

Hmotnost’ bez prislusenstva

Normy

@MV nizky rozsah
@MV nizky rozsah

@MV nizky rozsah
@MV nizky rozsah

@MV nizky rozsah

40V
40V
16 A
15A
30A
28 A
20
220 A
160 A
140 A
20 %

120 A

95 A

75 A
15A/11V..220A/28V
15A/11V..120A/ 23V
10...32V

1

0,85

Euro

Jednomotorovy, 2-valcovy
30 mm

0,6..1,2mm

0,6...1 mm

0,8..1,2mm

1.1,2mm

0,5...18 m/min

5 kg

200 mm

-20...40 °C

-40...60 °C

8 kVA

A

P23

460 x 221 x 365 mm
10,85 kg

IEC 60974-1, -10
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Minarc M 223P Auto GM AU

Minarc M 223P Auto GM AU

Vlastnosti Hodnota

Napétie pripojenia k sieti 230...240 V £10 %

Napétie pripojenia k sieti Nizky rozsah 110...120V +£10 %
stredného napétia

Fazy napajania 1~50/60 Hz

Typ napajacieho kabla 3G, HO7RN-F

Priechodnost’ napajacieho kabla 1,5 mm2

Menovity maximalny prikon [Simax ] 7 kVA

Siet'ova poistka 15A

Siet'ova poistka @MV nizky rozsah 15A

Spotreba energie v rezime necinnosti [ Pjjge 1 10w

Napatie bez zatazenia [{f ] 40V

Napétie bez zat'azenia [{f ] @MV nizky rozsah 40V

Efektivny napajaci prud [/ieff ] 15A

Efektivny napdjaci prud [ ] @MV nizky rozsah 15A

Maximalny napajaci prud [Amay ] 29 A

Maximalny napajaci prud [Amay ] @MV nizky rozsah 28 A

Vykon, pracovny cyklus % pri menovitom maximalnom prude, MIG 20

Vykon pri +40 °C, menovity maximalny prud, MIG 220 A

Viykon pri +40 °C, 60 % MIG 160 A

Viykon pri +40 °C, 100 % MIG 140 A

Vykon, pracovny cyklus % pri menovitom @MV nizky rozsah 20

maximalnom prude, MIG

Vykon pri +40 °C, menovity maximalny prud, @MV nizky rozsah 120 A

MIG

Viykon pri +40 °C, 60 % MIG @MV nizky rozsah 95 A

Viykon pri +40 °C, 100 % MIG @MV nizky rozsah 75 A

Rozsah vystupu, zvaraci prad/napatie MIG 15A/11V..220A/ 28V

Rozsah vystupu, zvaraCsky prud/napétie MIG @MV nizky rozsah 15A/11V..120A/ 23V

Rozsah nastavenia napétia (MIG) 10..32V

Ucinnik pri menovitom maximalnom pruide A 1

Ucinnost’ pri menovitom maximalnom pride n 85 %

Typ zvarového spoja Euro

Mechanizmus podavania drotu Jednomotorovy, 2-valcovy

Priemer podavacich valcov 30 mm

Priemer pridavného drétu, Fe 0,6..1,2 mm

Priemer pridavného drotu, Ss 0,6...1 mm

Priemer pridavného drétu, Al 0,8..1,2 mm

Priemer pridavného drétu, Fe-MC/FC 1.1,2mm

Rychlost’ podavania drétu 0,5...18 m/min
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Maximalna hmotnost’ cievky drétu 5kg

Maximalny priemer cievky drotu 200 mm

Rozsah prevadzkovej teploty -20...40 °C

Rozsah skladovacej teploty -40...60 °C
Odportcany minimalny vykon generatora [Syen ] 8 kVA

Trieda EMC A

Stupen krytia 1P23

Vonkajsie rozmery DX SxV 460 x 221 x 365 mm
Hmotnost’ bez prislusenstva 10,85 kg

Normy IEC 60974-1, -10
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5.2 ZVARACKA FLEXLITE GXE 223GMM3

Typ zvaraného spoja Vstavany
Typ chladenia Vzduch
Kontaktna Spicka M6
Spdsob vedenia Rucné
Nosnost’ 35 % / Ar + 18 % CO2 220 A
Test nosnosti, material pridavného dr6tu Fe

Skuska nosnosti, priemer pridavného drétu 1 mm
Skugka nosnosti, dizka vystupu 15 mm
Skuska nosnosti, prietok plynu 13 I[/min
Priemer pridavného drotu 0,6...1 mm
Priemer pridavného drétu, Fe 0,6...1 mm
Priemer pridavného drotu, Ss 0,8...1 mm
Priemer pridavného dr6tu, Al 0,8...1 mm
Priemer pridavného drétu, Fe-MC/FC 0,9...1 mm
Priemer pridavného drotu, Ss-MC/FC 0,9...1 mm
Rukovat’ zvaracky Ano

Typ krku Otocny
Rozmery krku: di?ka 107 mm
Rozmery krku: vyska 65 mm
Rozmery krku: uhol 40 °

Typ kabla Koaxialny
Dial’kové ovladanie Nie

LED osvetlenie Nie
Rozsah prevadzkovej teploty -20...40 °C
Rozsah skladovacej teploty -40...60 °C
Normy IEC 60974-7

© Kemppi
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5.3 SPOTREBNY MATERIAL PRE PODAVAC DROTU

V tejto Casti st uvedené podavacie kladky a vodiace rurky, ktoré st k dispozicii samostatne aj v sipravach
spotrebného materialu. Stpravy spotrebného materialu obsahuji odporicané kombinacie podavacich
valcekov a vodiacich rurok pre vybrané materidly a priemery pridavného drotu. Spotrebny material pre
podavace drotu je mozné objednat’ na

Materidly uvedené ako prvé sa tykaju primarnej vhodnosti a materialy uvedené v zatvorkach sa tykaju
sekundarnej vhodnosti.

~Spotrebny material pre podavac drétu Minarc M 223" nizSie
~Spotrebny material pre podavac drotu Minarc M 223P" na nasledujlcej strane

Profily podavacich valcov a prisiusné symboly:

Profil podavacej kladky ~ Symbol

V-drazka \
V-drazka, vribkovana V=
U-drazka U

53.1 MINARC M 223 SPOTREBNY MATERIAL PRE PODAVAC DROTU

Sady spotrebného materialu pre podavace drotu

V tabul'ke nizsie su uvedené odpordcané stpravy spotrebného materialu pre vybrané materialy a priemery
pridavného drétu.

Sady spotrebného materidlu pre podavace drétu . ) ’ . . .
Priemer pridavného drotu Kéd supravy spotrebného

Material pridavného drotu  Profil podavacej kladky (mm) materialu
Fe (MC/FC) V-drazka 0,6/0,8-0,9 FO00605
1,0/1.2 FO00606
Ss Cu (Fe) V-drazka 0,6/0,8-0,9 FO00607
1,0/1,2 FO00608
MC/FC V-drazka, vribkovana 1,0/1,2 FO00609

Vodiace rurky

V tabulke nizSie st uvedené dostupné vodiace rurky.

Vodiace rurky

Materidl pridavného drétu Priemer pridavného drotu (mm) Vstupna vodiaca rirka
Fe (MC/FC) 0,8-0,9 SP007536
1,2 SP007538
Ss, Cu (Fe) 0,8-0,9 SP007294
1,2 SP007296
MC/FC 1,2 SP007538
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53.2 MINARC M 223P SPOTREBNY MATERIAL PRE PODAVAC DROTU

Sady spotrebného materialu pre podavace drotu

V nasledujlcej tabul'ke st uvedené odportcané sady spotrebného materidlu pre vybrané materialy a priemery
zvaracieho drotu.

Fe (MC/FC) V-drazka 0,6/0,8-0,9 FO00599

1,0/12 FO00600

Ss Cu (Fe) V-drazka 0,6/0,8-0,9 FO00601

1,0/12 F000602

MC/FC V-drazka, vroubkovana 1,0/1,2 FO00603

Al U-drazka 1,0/12 FO00604
Vodiace rarky

V tabul'ke nizsie si uvedené dostupné vodiace rurky.

Fe (MC/FC) 0,8-0,9 SP007536 SP007454
1,2 SP007538 SP007456
Ss, Cu (Fe) 0,8-0,9 SP007294 SP007438
1,2 SP007296 SP007440
MC/FC 12 SP007538 SP007456
Al 1,2 SP007296 SP007440
© Kemppi 76 1922890 / 2616
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5.4 ZVARACIE PROGRAMY MINARC M

Pracovné baliky zvaracich programov obsahuju sadu Standardnych zvaracich programov, ktoré umoziuju
zvaranie napriklad automatickymi procesmi 1-MIG a pulznymi procesmi. Pre viac informécii kontaktujte
miestneho predajcu Kemppi alebo navstivte stranku

Pracovny balik 1-MIG:

Zvaraci program Proces Material drotu  Priemer dr6tu Ochranny plyn Popis

A0O 1-MIG AlMg5 0,9 Ar Standard
AO1 1-MIG AlMg5 1,0 Ar Standard
A02 1-MIG AlMg5 1,2 Ar Standard
A10 1-MIG AlSi5 0,9 Ar Standard
All 1-MIG AISi5 1,0 Ar Standard
A12 1-MIG AlSi5 1,2 Ar Standard
co1 1-MIG CuSi3 0,8 Ar Standard: Spajkovanie
C02 1-MIG CuSi3 0,9 Ar Standard: Spajkovanie
Co3 1-MIG CuSi3 1,0 Ar Standard: Spajkovanie
FOO 1-MIG Fe 0,6 Ar+18 % CO2 Standard
FO1 1-MIG Fe 0,8 Ar+18 % CO2 Standard
FO2 1-MIG Fe 0,9 Ar+18% CO2 | Standard
FO3 1-MIG Fe 1,0 Ar+18 % CO2 Standard
F10 1-MIG Fe 0,6 Ar + 8 % CO2 Standard
F11 1-MIG Fe 0,8 Ar+8 % CO2 Standard
F12 1-MIG Fe 0,9 Ar+8 % CO2 Standard
F13 1-MIG Fe 1,0 Ar+8 % CO2 Standard
F20 1-MIG Fe 0,6 co2 Standard
F21 1-MIG Fe 0,8 co2 Standard
F22 1-MIG Fe 0,9 co2 Standard
F23 1-MIG Fe 1,0 co2 Standard
F50 1-MIG Fe 0,6 Ar + 25 % CO2 | Standard
F51 1-MIG Fe 0,8 Ar + 25 % CO2 | Standard
F52 1-MIG Fe 0,9 Ar + 25 % CO2 | Standard
F53 1-MIG Fe 1,0 Ar+25 % CO2 Standard
RO3 1-MIG Fe Rutil 1,0 Ar+18 % CO2 Standard
RO4 1-MIG Fe Rutil 1,2 Ar+18 % CO2 Standard
R51 1-MIG Fe 0,8 - InnerShield
R52 1-MIG Fe 0,9 - InnerShield
R55 1-MIG Fe 1,1 - InnerShield
S01 1-MIG Ss 0,8 Ar + 2 % CO2 Standard
S02 1-MIG Ss 0,9 Ar + 2 % CO2 Standard
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S03 1-MIG Ss 1,0 Ar+2 % CO2 Standard

© Kemppi 78 1922890 / 2616



. Navod bsluh
KEMPPI Min::‘lco Mn2203,s;2;P -

Pracovny balik Pulse (len Minarc M 223P, 220-240 V):

Pracovny balik Pulse obsahuje aj vSetky zvaracie programy pracovného balika 1-MIG.

Zvaraci program Proces Material drotu Priemer drotu Ochranny plyn  Popis

A0O Impulz AlMg5 0,9 Ar Standard

AO1 Pulse AlMg5 1,0 Ar Standard

A02 Pulse AlMg5 1,2 Ar Standard

A10 Pulse AISi5 0,9 Ar Standard

All Pulse AISi5 1,0 Ar Standard

A12 Pulse AlSi5 1,2 Ar Standard

Co1 Pulse CuSi3 0,8 Ar Standard: Spajkovanie
C02 Pulse CuSi3 0,9 Ar Standard: Spajkovanie
C03 Pulse CuSi3 1,0 Ar Standard: Spajkovanie
F11 Pulz Fe 0,8 Ar+ 8% C02 | Standard

F12 Pulse Fe 0,9 Ar+8 % CO2 Standard

F13 Pulse Fe 1,0 Ar+8 % CO2 Standard

S01 Pulse Ss 0,8 Ar+2%C02 | Standard

S02 Pulse Ss 0,9 Ar+29%C02 | Standard

So3 Pulse Ss 1,0 Ar+29%C02 | Standard
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5.5 MINARC M INFORMACIE K OBJEDNAVKE

Informacie o objednavani a volitefnom prislusenstve najdete na stranke Kemppi.com.
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5.6 PREHLAD SYMBOLOV A IKON NA OVLADACOM
PANELI MINARCM

Funkcie tlacidiel oviadacieho panela:

UloZenie paméatového kanala (dIhé
stlacenie)

Zmena pamat'ového kanala

Vyber procesu zvarania MIG

Posun dr6tu (stlacenie a podrzanie)

Vyber logiky spuste

N
< N
& i

Vyber materialu

Zvaracie parametre

Test plynu

SEE

Procesy zvarania MIG:

Rucny proces MIG

Automaticky proces MIG (1-MIG)

Pulzné zvaranie MIG

&l &] &

S

ber materialu (1-MIG a pulzny MIG):

Material pridavného
drétu

Priemer pridavného
drétu

Ochranny plyn

Nastavenia zariadenia.:

Logika spUstania 2T

Logika spUstania 4T

El
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Bezpecnostna poistka

Napétie na svorkach

Napétie obluka

B E S

Zvaracie parametre a pamatové kanaly:

Podavanie drotu (rychlost)

Impulzny prud

Dynamika

Jemné ladenie

Hordci Start

Vyplnenie kratera

Prid po impulze

Pamat'ovy kanal (vybrany a ulozeny)

Pracovny kanal (vybrany a neulozeny)

BEECEAEBNELQ

Indikatory varovania a upozornenia:

Varovanie: Tento symbol oznacuje chybu alebo poruchu, ktora si vyzaduje pozornost, ale nebrani
zvaraniu

Chyba: Tento symbol oznacuje chybu alebo poruchu, ktora brani zvaraniu a vyzaduje okamzité
opatrenia

Chyba alebo porucha zvaracieho zdroja

Chyba alebo porucha podavaca drétu

Chyba prehriatia

Chyba (kod chyby sa zobrazuje spolu s tymto textom)

o O

© Kemppi 1922890 / 2616



	1. VŠEOBECNÉ
	Dôležité upozornenia

	1.1 BEZPEČNOSŤ PRI ZVÁRANÍ
	1.2 POPIS ZARIADENIA
	Modely zariadení Minarc M
	Chladiaca jednotka (voliteľné príslušenstvo)
	Zváračky MIG
	Zváracie programy
	Voliteľné príslušenstvo

	1.3 ZARIADENIA MINARC M
	Predná strana
	Zadná strana
	Vnútro skrine podávača drôtu
	1.3.1 MECHANIZMUS PODÁVANIA DRÔTU

	1.4 Zváračský horák FLEXLITE GXE 223GMM3
	2. INŠTALÁCIA
	Pred inštaláciou
	Distribučná sieť

	2.1 INŠTALÁCIA A VÝMENA PODÁVACEJ KLADKY
	2.2 INŠTALÁCIA A VÝMENA VODIACICH RÚROK
	Výmena vodiacich rúrok:

	2.3 INŠTALÁCIA A VÝMENA DRÔTU A CIEVKY (200 MM)
	Odstránenie cievky s drôtom:
	Inštalácia novej cievky s drôtom:
	Inštalácia prídavného drôtu:

	2.4 INŠTALÁCIA A VÝMENA CIEVKY S DRÔTOM (100 MM)
	Odstránenie štandardného náboja cievky:
	Inštalácia cievky s drôtom 100 mm:

	2.5 INŠTALÁCIA A VÝMENA BOVDENU (FLEXLITE GXE
	2.5.1 ODSTRÁNENIE BOVDENU
	2.5.2 INŠTALÁCIA OCELOVÉHO BOVDENU
	2.5.3 INŠTALÁCIA DL CHILI BOVDENU

	2.6 PRIPOJENIE ZVÁRACIEHO HORÁKA (FLEXLITE GXE 223G3)
	2.7 INŠTALÁCIA DOPLNKOVEJ RUKOVÄTI HORÁKA
	2.8 INŠTALÁCIA PLYNOVEJ FĽAŠE A KONTROLA PRITOKU PLYNU
	2.9 INŠTALÁCIA ZARIADENIA NA VOZÍK (VOLITEĽNÉ)
	Inštalácia zariadenia Minarc M a chladiacej jednotky na vozík T22M:
	Inštalácia zariadenia Minarc M na vozík MST400:

	2.10 PRIPEVNENIE POPRUHU NA PRENOS (VOLITEĽNÉ)
	3. PREVÁDZKA
	3.1 PRÍPRAVA ZVÁRAČKY NA POUŽITIE
	Zapnutie zváracieho zariadenia
	Pripojenie zemniaceho kábla

	3.2 OVLÁDACÍ PANEL MINARC M
	Funkcie ovládacích gombíkov v hlavnom zobrazení zvárania
	3.2.1 POLOŽKY NA DISPLEJI OVLÁDACIEHO PANELA
	3.2.2 ZÁKLADNÉ NASTAVENIA PRE 1-MIG A PULSE MIG
	3.2.3 HLAVNÉ PARAMETRE ZVÁRANIA
	Rýchlosť podávania drôtu
	Indikátor hrúbky materiálu
	Jemné nastavenie napätia
	Napätie
	Pulzný prúd
	Dynamika

	3.2.4 DODATOČNÉ PARAMETRE ZVÁRANIA
	Horúci štart
	Vyplnenie krátera
	Aktuálna hodnota
	Zobrazenie napätia

	3.2.5 PAMÄŤOVÉ KANÁLY
	3.2.6 INDIKÁTORY VAROVANÍ A CHÝB
	3.2.7 ZOBRAZENIE ZVÁRANIA
	3.2.8 ÚDAJE O ZVÁRANÍ
	3.2.9 POSUV DRÔTU
	3.2.10 TEST PLYNU

	3.3 ĎALŠIE INFORMÁCIE O FUNKCIÁCH A VLASTNOSTIACH
	3.3.1 1-MIG
	3.3.2 PULSE
	3.3.3 FUNKCIE SPÚŠŤACIEJ LOGIKY
	2T
	4T


	3.4 ZMENY POLARITY ZVÁRANIA
	3.5 ZDVIHANIE ZARIADENIA MINARC M
	Rukoväť:

	3.6 ODSTRÁNENIE PORÚCH
	3.6.1 CHYBOVÉ KÓDY

	4. ÚDRŽBA
	4.2 VÝMENA ZVÁRACIEHO HORÁKA (FLEXLITE GXE 223GMM3)
	4.3 DENNÁ, PRAVIDELNÁ A ROČNÁ ÚDRŽBA
	Denná údržba
	Týždenná údržba
	Pravidelná údržba
	Ročná údržba

	4.4 LIKVIDÁCIA
	5. TECHNICKÉ ÚDAJE
	Technické údaje:
	Ďalšie informácie:

	5.1 ZARIADENIA MINARC M
	5.2 ZVÁRAČKA FLEXLITE GXE 223GMM3
	5.3 SPOTREBNÝ MATERIÁL PRE PODÁVAČ DRÔTU
	5.3.1 MINARC M 223 SPOTREBNÝ MATERIÁL PRE PODÁVAČ DRÔTU
	Sady spotrebného materiálu pre podávače drôtu
	Vodiace rúrky

	5.3.2 MINARC M 223P SPOTREBNÝ MATERIÁL PRE PODÁVAČ DRÔTU
	Sady spotrebného materiálu pre podávače drôtu
	Vodiace rúrky


	5.4 ZVÁRACIE PROGRAMY MINARC M
	Pracovný balík 1-MIG:

	5.5 MINARC M INFORMÁCIE K OBJEDNÁVKE
	5.6 PREHĽAD SYMBOLOV A IKON NA OVLÁDACOM PANELI MINARC M

