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Prohlaseni o vlastnostech/Declaration of Conformity

Dle/According to:
Smérnice 2006/95/ES, platna od 16.1.2007
Smérnice 2004/108/ES, platna od 20.7.2007
RoHS smérnice 2011/65/ES, platnd od 2.1.2013

1. Typ zafizeni /Type of Equipment/:

Svarovaci zdroj /Welding power source/
2. Typové oznaceni /Type Designation etc./

KOWAX® GeniMig® 220, ID: KWXSTGM220, od sériového cisla: 201911800001
3. Znacka neb ochranna znamka /Brand name or trade mark./

KOWAX®

4. Vyrobce nebo jeho autorizovany zastupce v EEA. /Manufacturer or his authorised representative established within the
EEA./

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CZECH REPUBLIC, 1D: 26850036, VAT: CZ26850036

5. Harmonizované normy: /Harmonised standard:/

EN60974-1, Svafovani. Bezpeénostni pozadavky pro zafizeni k obloukovému svarovani. Cast 1: Zdroje
svarovaciho proudu
EN60974-10, Zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu (EMC)

Dalsi informace: Omezené pouzivani, zafizeni tfidy A, pro pouZiti s oblastech jinych neZ obytnych.
Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

Vlastnosti vyse uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti. Toto prohlaseni o vlastnostech

se v souladu s nafizenim (EU) & 305/2011 vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného vyse.

The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performance/s. This declaration
of performance is issued, in accordance with Regulation (EU) No 305/2011, under the sole responsibility of the
manufacturer identified above.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:
Signed for and on behalf of the manufacturer by

[jméno/name] Tomas KALINA
V [misto]/At [place] Plzen
Dne [datum vydani] / on [date of issue] 31.10.2019

[podpis]/[signature]

SVARM
Skotnice =
H pOBOEKA - PLZEN
742 55 Skotni i
1¢: 26850036 toh.: +420 80T 177 174

pic: C726850036 o, mall; Weina Dlowek.c2

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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DULEZITA UPOZORNENI

Pouze osoba spliujici kvalifikaci danou zdkonem a kvalifikaci je opravnéna opravovat stroj

Pripojeni do napdjeci sité:

- pfed pripojenim svdrecky do napdjeci sité se ujistéte, Ze hodnota napéti a frekvence
napdjeni v siti odpovidd napéti na vyrobnim Stitku pfistroje a Ze je hlavni vypinac svarecky v
pozici ,0”
- pro pripojeni do el. sité pouZivejte pouze origindlini vidlici stroje.

- jakékoli prodlouZeni kabelu vedeni musi mit odpovidajici prurez kabelu a zdsadné ne s
mensim priimérem, neZ je origindlni kabel doddvany s pristrojem.

- pfi provozovdni stroje na vyssi svarovaci proudy muzZe odbér stroje ze sité prekracovat
hodnotu 16A. V tom pripadé je nutné privodni vidlici vyménit za prumyslovou vidlici, kterd
odpovidd jisténi 25A! Tomuto jisténi musi soucasné odpovidat provedeni a jisténi elektrického
rozvodu.

- dalsimi zplsoby pripojeni je provedeni pevného pfipojeni k samostatnému vedeni (toto
vedeni musi byt jisténo jisticem nebo pojistkou max. 25A) nebo pripojeni stroje na trifdzovou
sit 3x400/230V TN-C-S (TN-S). V pripadé pripojeni k trifdzové siti musi byt pouZita péti-
kolikova vidlice 32 A. Fdzovy vodic-Cerny (hnédy) pripojit ve vidlici k jedné ze svorek
oznacenych (L1, L2 nebo L3). Nulovaci vodic modry pfipojit ve vidlici ke svorce oznacené (N) a
zelenoZluty ochranny vodic¢ pripojit ke svorce oznacené (Pe). Takto upraveny privodni kabel
stroje je mozné pfipojit do trifdzové zdsuvky, kterd musi byt jisténa jisticem nebo pojistkou
max. 25A.

POZOR!

Nesmi dojit k pfipojeni stroje na sdruZzené napéti tj. napéti mezi dvéma fazemi! V takovém
pfipadé hrozi poskozeni stroje.

Tyto upravy mize provddét pouze opravnénd osoba s elektrotechnickou kvalifikaci.

7 v s

ANeni povolend zadna modifikace svafovaciho stroje, nez doporucena vyrobcem!
Pfed otevienim krytu stroje — vZzdy odpojit ze sité!

Spole¢nost Svarmetal s.r.o., Vdm muze poskytnout veskeré ochranné prostiedky pro
svarelské prdace a pridavna zafizeni.

Toto zafizeni je navrzeno a zkouSeno v souladu s mezinarodnimi a evropskymi standardy
EN 60974-1, EN 60974-10 (viz. prohlaseni o vlastnostech). Servisni jednotka, ktera provedla
servisni zakrok nebo opravu, ma za povinnost zajistit, aby vyrobek stale vyhovoval
uvedenym normam a standardim.

Nahradni dily si mozno objednat u nejblizsiho prodejce znacky KOWAX. -
CZ

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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V souladu s 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni se musi elektrické
zarizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklacnim zafizeni. Jako osoba
zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

Pouze osoba spliujici kvalifikaci danou zakonem a kvalifikaci je opravnéna opravovat
zdroj.

Pripojeni do napadjeci sité:

- pted pfipojenim svarecky do napdjeci sité se ujistéte, Ze hodnota napéti a frekvence
napajeni v siti odpovida napéti na vyrobnim stitku pfistroje a Ze je hlavni vypinac svarecky v
pozici,0“.

- pro pfipojeni do el. sité pouzivejte pouze originalni vidlici zdroje.

- jakékoli prodlouZeni kabelu vedeni musi mit odpovidajici prirez kabelu a zdsadné ne s
mensim prifezem, neZ je originalni kabel dodavany s pfistrojem (tj.min 2,5mm2).

min.
2

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Bezpecnost

A Upozornéni! Predtim neZ zacnete pouZivat zarizeni, si pozorné prectéte ndavod k poulZiti.
Uschovejte ho na misté, kde ho budete mit vidy po ruce. Zvysenou pozornost vénujte cdsti
»Bezpecnost!”, kde naleznete diileZité informace pro bezpeéné pouZivdni zarizeni. Kontaktujte svého
obchodniho zdstupce, v pfipadé, Ze nebudete rozumét instrukcim v manudlu.

A Je velmi dileZité, aby kaZdy, kdo pracuje s timto zarizenim, dodrZoval veskerd bezpecnostni
opatieni, které vyplyvaji z BOZP na pracovisti a zdroven z tohoto manudlu. Instalaci, udribu a
jakékoliv opravy tohoto zafizeni smi provddét jenom profesiondlné vyskoleni pracovnici. Nesprdavnd
obsluha, nebo manipulace se zafizenim miiZe mit za ndsledek poskozeni, které mohou vést ke
zranénim. Zarizeni smi pouZivat pouze osoby, které maji zkusenosti se svarovanim, rezanim, nebo
s jingm pfFislusnym pouZitim zafizeni. Prdci na vysokonapétovém zafizeni smi provddét pouze
kvalifikovany elektrikdr. Udrzbu zarizeni Ize provddét jediné v pfipadé, Ze je zafizeni mimo provoz.

Pred pouzivanim zafizeni je nutné:
Seznamit se s timto manualem,
Seznamit se s obsluhou zaftizeni,

>
>
» Seznamit se s umisténim vSech nouzovych, nebo dulezitych vypinadd,
» Pochopit, jak zafizeni funguje,

>

Seznamit se s bezpecnostnimi opatfenimi na pracovisti a poZzadavky pro bezpecnou préci se
zatizenim,

» Zajistit, aby pti spusténi zafizeni nebyly v okoli Zadné neopravnéné osoby, které nejsou
seznameny s bezpecnostnimi opatienimi,

» Zajistit vhodné pracovisté pro prdci se zafizenim a prostor bez prlvanu. Na pracovisti musi
byt dostupny vhodny hasici pfistroj,

» Mit pfipravené ochranné prostiedky: ochranné bryle, ochranné rukavice a nehoflavy odév.

L\ WX visTRAHA!

Nasledujicim signallim a slovnim vysvétlenim prosim vénujte zvySenou pozornost.

Chrani Vas i Vase okoli.
Vyse uvedené signdly znamenaji varovani! Oznameni! Pohybujici se soucasti a Uraz elektrickym
proudem nebo od tepelnych soucasti zplsobi zranéni Vas nebo ostatnich osob.

-

[ ]
A ’; ELEKTRICKY PROUD MUZE ZPUSOBIT SMRT

» Nedotykejte se elektrickych dilG pod napétim

> Nedotykejte se elektrod nechranénym povrchem téla, vlhkymi, poskozenymi (pfetrzenymi)

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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rukavicemi, nebo vihkym odévem.

Pracovisté musi byt suché, zafizeni nelze pouzivat v mokrém prostredi.
Zafizeni instalujte a uzemnéte v souladu s pfislusSnymi normami.

Izolujte se od zemé a svafovaného predmétu.

>
>
>
>

Dbejte na bezpecné pracovni prostiedni a pracovni polohu.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE

» Svafovani muze produkovat vypary, které mohou byt nebezpecné Vasemu zdravi, a proto
dbejte na dostateény privod ¢erstvého vzduchu, kvalitni odsavani a /nebo ventilaci.

» Vyvarujte se vdechovani téchto vyparl a plyn(. Pfi svafovani drzte hlavu mimo dym. Pfi
svarovani pouzivejte dostatecné vétrani, aby se vypary a plyny nedostaly do dychaci zény. Pfi
svafovani elektrodami, které vyzaduji zvlastni ventilaci, jako je nerez nebo tvrdo-kovové
materidly, nebo na olovénou nebo kadmiovanou ocel a jiné kovy nebo povlaky, které
pomoci mistniho odsavani nebo mechanické ventilace. Ve stisnénych prostordch nebo za
urcitych okolnosti, i venku, mlZe byt nezbytny respirator. Pfi svafovani galvanizované oceli
jsou nutna dalsi bezpecnostni opatreni.

» Nesvarujte na mistech pobliz par chlorovanych uhlovodikl, které pochazeji z odmastovani,
Cisténi nebo odstfikl(. Teplo a paprsky oblouku mohou reagovat s parami rozpoustédel a
vzniku fosgenu, vysoce toxického plynu a dalsich drazdivych produktd.

» Ochranné plyny pouZivané pro obloukové svafovani mohou vytlacit vzduch a zpUsobit zranéni
nebo smrt. Vidy zajistéte dostatecné vétrani, zejména ve stisnénych prostorach, aby bylo
zajisténo bezpecné dychani vzduchu.

» Prectéte si a pochopte pokyny vyrobce pro toto zafizeni a pridavny material, ktery se ma
pouzivat, vcetné bezpecnostniho listu materidlu a dodrzujte bezpecnostni postupy
zaméstnavatele.

A\ ot it isoot o s rons
DA OBLOUKOVE ZARENI MUZE ZPUSOBIT PORANENI OCI A POPALENINY

> PoutZivejte spravné ochranné prostredky jako: ochranny stit, nehoflavy ochranny odév a bryle
s filtracnimi skly.

> Osoby ve Vasi blizkosti chrarte vhodnymi stity, nebo clonami.

» liskry pti svarovani, nebo fezani mohou zplsobit poZar, je proto velmi dilezité, aby v blizkosti
zafizeni nebyly Zadné hoflavé materialy.

» V pfipadé, Ze na pracovisti pouzivate stlaceny plyn, dbejte na zvlastni bezpecnostni opatFem’,

abyste zabranili nebezpeénym situacim.

JISKRY MOHOU zPUSOBIT POZAR

» Pouzivejte vhodné ochranné prostfedky: nehoflavy ochranny odév, vysoké boty, vhodné

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 7z 24
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A% \x OSOBN{ OCHRANA
&

Veskeré ochranné prvky, kryty a zafizeni udrzujte na svém misté a v dobrém stavu. Pfi
spousténi, obsluze nebo opravé zafizeni drzte ruce, vlasy, odév a nafadi mimo dosah
klinovych femen, ozubenych kol, ventiladtor( a vSech ostatnich pohyblivych ¢asti.

» Nedavejte ruce do blizkosti motoru ventilatoru.

» PouZivejte pouze lahve na stlaceny plyn, které obsahuji spravny ochranny plyn pro pouZity
proces a spravné fungujici redukcni ventily uréené pro pouzity plyn a tlak. VSechny hadice,
armatury atd. by mély byt vhodné pro aplikaci a udrzovany v dobrém stavu.

» Tlakové lahve vidy udrZujte ve svislé poloze, pripevnéné k podvozku nebo pevné podpére.

> Tlakové lahve by mély byt umistény:
- Mimo oblasti, kde by mohly byt zasazeny nebo vystaveny fyzickému poskozeni.
- Bezpecnad vzdalenost od svarovani elektrickym obloukem nebo fezani a od jakéhokoli jiného
zdroje tepla, jisker nebo plamene.

» Nikdy nedovolte, aby se elektroda, drzak elektrody nebo jiné elektricky ,horké” ¢asti dotykaly
tlakové ldhve.

» PrFiotevirani ventilu tlakové lahve méjte hlavu otoc¢enou od ventilu ldhve.

A

Chrarite zarizeni pfed destém a pfimym slunecnim zdfenim.

Obsah prachu, kyselin, korozivnich plyni ve vzduchu nesmi pfesahnout béZnou normu.
Dbejte na dostatecny privod vzduchu béhem svarovdni.

Pfed pouZitim musi byt zafFizeni uzemnéno.

V pFipadé, Ze se zafizeni samo z bezpecnostnich divodii vypne, nespoustéjte opétovné
zafizeni, pokud nebude odstranéna pficina. MiZe dojit k poskozeni stroje.

VVVVYY

Elektricky proud protékajici jakymkoli vodi¢em zpUsobuje lokalizovana elektrickd a magneticka
pole (EMF). Diskuse o uc¢inku EMF probihaji po celém svété. Dosud zadné dikazy neukazuiji, Ze
EMF mUze mit vliv na zdravi. Vyzkum poskozeni EMF vsak stale probiha. Pfed jakymkoli zavérem
bychom se méli snazit minimalizovat expozici EMF.

Abychom minimalizovali EMF, méli bychom pouZit nasledujici postupy:

» Spojte proudovy kabel a ostatni pracovni kabely dohromady - pokud je to mozné, zajistéte je
paskou/binderem.

Vsechny kabely by mély byt umistény daleko od obsluhy.
Napdjeci kabel nikdy netocte kolem téla.
Zajistéte, aby svareci zdroj a napajeci kabel byly co nejdale od obsluhy.

Pripojte zemnici kabel k obrobku co nejbliZze svafované oblasti.

YV V V VYV V

Lidé s kardiostimulatorem by méli byt co nejdale od svarovaci oblasti.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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1. TECHNICKE PARAMETRY

Tento ndvod k obsluze je vhodny pro model GeniMig®220.

1.1.Strucny uvod

Invertorovy svarovaci MIG zdroj GeniMig®220 je vysoce vykonny poloautomaticky svarovaci zdroj,
pro svafovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli. PIny svafovaci drat KOWAX o priméru 0,6 aZ
1,0 mm. Diky svym idedlnim statickym a dynamickym vlastnostem ma tato fada obloukovych
svafovacich zdrojl nasledujici vlastnosti:

1. Invertorova technologie zajiStuje vysoce stabilni svafovaci proud i pfi drobném kolisani
napéti v napajeci soustavé. Silna schopnost pfizplsobeni oblouku, stabilni a mékky oblouk.

2. Minimalizovany rozstfik pfi svafovani a vysoka ucinnost.
3. Malé deformace pfi svafovdni a rovnhomérna tvorba svarovych housenek.
4. Silné spusténi oblouku, 100% Uspésnost zahdjeni oblouku.

5. Nizka hmotnost, mald velikost pro snadné prendseni.

1.2.Parametry
Parametry/Model KOWAX® GeniMig®220
Sitové napéti 1~230V, 50/60Hz
MMA MIG
Jmenovity ptikon (Kw) 7 8
Fazovy proud liess (A) 18 14
Max. proud Imax (A) 36 32

Jisténi (jisti¢ motorovy pomaly,
charakteristika C)

16A/1f pFi 155A
25A/1f pfi 200A

Rozsah svarovaciho proudu (A) 30-160 60-200

ZatéZovatel (40°C,10 minut) 60% 200A 60% 200A
100% 124A 100% 155A

Napéti na prazdno U (V) 60

Trida kryti IP21S

Trida izolace F

Chlazeni AF

Rozméry d x § x v (mm) 455 x 185 x 338

Tloustky zakladnich mat. (mm) 0,6-6

Svarovaci draty (mm) 0,6-1,0

Rychlost podavani (m/min) 3-17

Hmotnost (Kg) 12,0

Pozn.: ZatéZovatel - vymezuje Cas, béhem kterého lze svarovat, nebo fezat pfi urcité zatézi, aniz by
doslo k pretizeni, jako procento desetiminutového intervalu. Tento cyklus plati pro 40°C. Parametry

se méni v zavislosti na provoznim rezimu zafizeni. 70% zatézovatel pfi 270A
=
+40°C N
—
Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnigearovani 3 min.chlazeni
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 9z 24
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Graf: vztah mezi
zatézovatelem a svaf.proudem

Pracovni cyklus a prehiati /
100%
Pismeno “X” je zkratka pro pracovni cyklus, ktery je

definovan jako pomér doby, za kterou muzZe stroj
pracovat kontinudlné po urcity ¢as (10 minut). Vztah
mezi pracovnim cyklem ,X“ a vystupem svafovaciho
proudu ,|“ je zobrazen na obrazku vpravo.

0

LU ES

0 167 10 170 It

A V pfipadé, Ze je zdroj prehraty, IGBT ochrana prehrati vyda pokyn ke snizeni produkce
svarovaciho proudu a rozsviti se kontrolka prehrdti na celnim panelu. V této situaci by mél byt zdroj
vypnuty po dobu asi 15 minut, aby doslo k ochlazeni ventilatoru. Pri opétovném provozu by mél byt
svarovaci vystupni proud, nebo pracovni cyklus sniZen.

1.3.Manipulace a umisténi

Pfi pohybu se zdrojem budte opatrni a nenaklanéjte zafizeni. Zafizeni mUZete presunout pomoci
drzadla na horni strané zdroje. Po presunuti umistéte zdroj do spravné polohy a zajistéte proti
klouzani.

Pfi pouziti vysokozdvizného voziku, jeho délka ramene musi byt dostate¢né dlouha, aby bylo
zajisSténo bezpecné zvedani.

A Pohyb zafizeni miiZe byt nebezpecny, pred jeho pouZitim se prosim ujistéte, Ze je stroj
v bezpecné pozici.

1.4.Napajeni ze sité

PresvédcCte se, zda je napajeci zdroj pro svarovani pfipojen ke spravnému sitovému napéti a zda je
chranén spravné dimenzovanou pojistkou. Zadsuvka musi mit ochranné uzemnéni.
Zatizeni GeniMig®220 pripojte: 1-fazi 230V/50hz.

Zkontrolujte prosim udaje spravném pfipojeni napdjeni na stitku. Spatné zvolené napdjeni
miiZe zplsobit poruchu stroje.
V pfipadé, Ze se napdjeci napéti dostane nad nebo pod uroven bezpechého pracovniho napéti,
rozsviti se bezpecnostni pojistka. Pokud napdjeci napéti trvale presahuje bezpecny rozsah

vvvvv

1.5.Zpusob pFipojeni svarfovaci polarity

Pro pfipojeni svarovaciho a zpétného kabelu ma napdjeci zdroj dva vystupy, kladnou svorku (+) a
zapornou svorku (-).

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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1.5.1. MMA
Vybér pripojeni DCEN (-) nebo DCEP (+) zavisi na typu elektrody.
A Informace o polarité elektrody najdete na jejim obalu.

Rutilova elektroda (E6013 apod.) Bazicka elektroda (E7018 apod.)

1.5.2. MIG
Vybér pripojeni DCEN (-) nebo DCEP (+) zavisi na typu svarovaciho dratu.

Trubi¢kovy drat Plny drat (napf.G3Si1/G4Si1)

= - =7
Svafovany 7=

i/

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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2. OBSLUHA

2.1.Konstrukce zafizeni

Zadni strana

ONI/ZAP.

OFF/VYE

=

Euro konektor — Pro pfipojeni MIG hotaku KOWAX®.

Pripojka (+) pro zpétny kabel, nebo svarovaci kabel

Pripojka (-) pro zpétny kabel, nebo svarovaci kabel

Hlavni vypinac - Pfepnéte na “ON”, zdroj je zapnuty, prepinac¢ na “OFF”, zdroj je vypnuty.
Plyn vstup - Pro pfipojeni plynové hadice k redukénimu ventilu na lahvi s ochrannym plynem.
Napajeci kabel - k pfipojeni zdroje k siti 230V/50hz.

Vybér 2T nebo 4T — ReZim svafovani dvoutakt / ¢tyftakt

Manualni posuv dratu — navadéni dratu do hordku bez svarovani (pfi vyméné civky s dratem)

W ® N o Uu kA W N

Displej Proud (A)

[y
o

. Displej Napéti (V)

[y
[

. Vybér svafovaci metody MIG / MIG SYN / MMA

[
N

. Ovladac potenciometru.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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1. Zdroj by mél byt instalovan v mistnosti, kterd neni vystavena pfimému slunec¢nimu zareni a je
chranéna proti destové vodé, ma nizkou vlhkost a malo prachu. Teplota okolniho vzduchu by

méla byt -10 °C aZz + 40 °C.

2. Sklon podlahy by nemél pfesdhnout 15°.

3. Tavna lazen by neméla byt ovlivnéna vétrem. Pokud ano, zastirite ji.

4. Zdroj by mél byt umistén od zdi nejméné 30 cm.

Tento svareci zdroj ma malou velikost, nizkou hmotnost a snadno se s nim manipuluje. Pokud ma
uzivatel vozik, bude jesSté snazsi s nim pohybovat. Ale misto by mélo byt rovné.

2.3.Provoz zafizeni

Zapnéte hlavni vypinaé, nasledné na ¢elnim panelu nastavte funkci ,,MIG” nebo ,,MIG SYN”. Chladici
ventildtor se zacne otdcet. Stisknéte tlacitko ru¢niho podavani dratu a svarovaci drat bude posouvan
do svarovaciho horaku. Nastavte ovladacem potenciometru na pfednim panelu spravnou polohu
podle provoznich poZadavku. Jakmile je spinac svarovaciho horaku stisknut, stroj zacne podavat drat
(civka v podavaci se otaci), z koncové trysky/pravlaku svarovaciho hotaku proudi ochranny plyn CO2
a timto je umozZnéno normalni svafovani. UZivatel se mizZe pfi praci fidit podminkami svarovani
uvedenymi v tabulce 2. Jakmile je svatovani ukonceno, vypnéte CO2 a zdroj energie.

Sv.proud (A) Svarovaci napéti (V) Pouziti pro p(lrr;vn:;/aFovaci drat
60~80 17~18 0,6-0,8
80~130 18~21 0,8-1,0
130~200 20~24 1,0

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 13 z 24
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2.4.Provozni prostiedi

e Nadmorskd vyska do 1000 metru.

® Rozsah provoznich teplot: -10° C ~ +40° C.

e Relativni viIhkost pod 90% (20° C), relativni vihkost pod 50% (40° C).

e Chrante stroj pred destém nebo za horkych podminek pred pfimym slunecnim zarenim.

e Obsah prachu, kyseliny, Ziravého plynu v okolnim vzduchu nebo latce nesmi prekrodit
bézny standard.

® Pfi svafovani dbejte na dostatecné vétrani. Mezi strojem a sténou je vzddlenost alespor 30
cm.

2.5.0znameni o provozu

e Pfed pokusem o pouziti tohoto zafizeni si pozorné prectéte 1.
® Zemnici vodi€ pfipojte pfimo ke stroji a postupujte podle 2. a 3.

e V pripadé vypnuti vypinace mize dojit k exportu napéti naprazdno. Nedotykejte se
vystupni elektrody Zadnymi ¢astmi téla.

e Pied zahajenim provozu by neméli byt v okoli nechranéni lidé. Nesledujte oblouk v
nechranényma ocima.

® Zajistéte dobré vétrani stroje, aby se zlepsil pomér vykonu.
® Po ukonceni operace vypnéte zdroj, abyste Setfili zdroj energie.

e Kdyz se hlavni vypinac ochranné vypne z divodu poruchy. Nerestartujte jej, dokud
problém nevyresite. Jinak bude rozsah problému rozsiren.

2.6.MIG Svarovani

AN\

Expozice vlci obloukovému svafovani je velmi Skodliva pro oci a kGiZi! Dlouhodobé vystaveni
svarovaciho oblouku mizZe zpuUsobit oslepnuti a popaleniny. Nikdy nezapalujte elektricky oblouk
nebo nezacinejte svarovat, dokud nejste dostatecné chranéni. Pouzivejte teplo odolné svarovaci
rukavice, odpovidajici obleceni s dlouhym rukavem, kalhoty a obuv vhodnou pro tento druh
¢innosti a certifikovanou kuklu.

2.6.1.Drzeni MIG horaku

Nejlepsi zplsob, jak drzet horak je ten, pfi kterém se citite nejpohodInéji. Pfi zacviCovani se
pfi pouzivani nového svarovaciho zdroje experimentujte sdrienim hofdku v rhGznych
pozicich, dokud nenajdete tu, ktera bude pro vas nejvyhodnéjsi.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.6.2. Poloha sklonu horaku ke svafovanému dilu

K dispozici jsou dva uhly horakové hubice ve vztahu ke svafovanému dilu, které se musi brat
v Uvahu pfi svafovéani. Uhel A se mdze ménit, ale ve vét$iné pfipad(i bude optimalni uhel 60
stupnll, bod, ve kterém je rukojet horaku rovnobézna se svafovanym dilem. Pfi zvySeni Uhlu,
bude pruvar vyssi. Pokud se snizi uhel, snizi se také privar.

uhel A

Uhel B se mGZe ménit ze dvou diivod(: zlepSeni schopnosti vidéni oblouku ve vztahu ke
svarové lazni a nasmérovani sily oblouku.

=
N

uhel B

2.6.3. Vzdalenost od svafovaného dilu

V pfipadé, ze je hubice drzena mimo svarovany dil, vzdalenost mezi hubici a svafovanym
dilem by méla byt konstantni a méla by byt vyssi nez 6mm, jinak mdze oblouk zvysit rozstrik
a dochazet ke ztraté vykonu svarovani.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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2.7.Svarovaci techniky

A\

Expozice vici obloukovému svafovani je velmi Skodliva pro oci a kiZi! Dlouhodobé vystaveni
svafovaciho oblouku mizZe zpUsobit oslepnuti a popaleniny. Nikdy nezapalujte elektricky oblouk
nebo nezacinejte svarovat, dokud nejste dostatecné chranéni. Pouzivejte teplo odolné svarovaci
rukavice, odpovidajici obleceni s dlouhym rukavem, kalhoty a obuv vhodnou pro tento druh
¢innosti a certifikovanou kuklu.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZABIJET! Aby se zabranilo Urazu elektrickym proudem, neprovadéjte
svarovani ve stoje, na kolenou, nebo v leze pfimo na uzemnéném svarovaném dile.

2.7.1. Pohyb hordkem

Horak se pohybuje v ose svarového spoje. Na kvalitu spoje ma vliv: Smér pohybu hotaku a rychlost
pohybu hotdku. Solidni svarovd housenka vyzaduje, aby se svarovaci horak pohyboval plynule a
spravnou rychlosti podél svarového spoje. Prilis rychly pohyb hotaku, ¢i pfilis pomaly, nebo
nepravidelny bude branit tvorbé dostatec¢ného privaru a tvorbé housenky.

Sméru pohybu je smér, jak se hotdk pohybuje podél svarového spoje ve vztahu ke svarové |azni.
Horak je bud'tlacen do svarové lazné, nebo tazen od svarové lazné.

L Svarova
TLACENI TAZENI

lizef
Pro vétsinu svarovacich praci budete tlacit horak podél svarového spoje vyuZivaje lepsi viditelnosti
svarové lazné.
Rychlost posuvu je rychlost, pti které se horak tlaci nebo tadhne podél svarového spoje. Pro vyssi
teplotni/proudové nastaveni, rychlejsi rychlost posuvu, nizsi privar a nizsi a uzsi svarova housenka.
Stejné tak, pomalejsi rychlost, hlubsi prlvar a vyssi a Sirsi svarova housenka.

2.7.2. Druhy svarovych housenek

Jak se seznamujete s vaSim novym svarovacim zdrojem a zlepsujete se v kladeni
jednoduchych housenek, mizete vyzkouset i nové typy svarovych housenek.

Sidrkova housenka je tvorena pohybem hotaku v pfimém sméru pii zachovani dratu a
hubice ve stfedu nad svarovym spojem (viz.nasledujici obrazek)

Stranka 16 z 24 Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Siroka housenka se pouziva, kdy? chcete uloZit kov v §ir§im prostoru, nez by bylo moiné se
Siitirkovou housenkou. Je vytvorena pohybem hoFaku ze strany na stranu a sou¢asnym
pohybem horaku dopredu. Je nejlepsi na okamzik zastavit hotak v kazdé krajni poloze, pred
tazenim na druhou stanu. (viz.nasledujici obrazek)

2.7.3. Svarové polohy

Poloha vodorovna je nejjednodussi svarfovaci poloha a je nejvice pouZivana. Nejlepsi je pro
nejjednodussi dosazeni dobrych vysledk(, kdyZz muizZete svarovat v poloze vodorovné (pokud
je to mozné).

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 17 z 24
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Poloha vodorovna na svislé sténé je provadéna velmi podobné jako poloha vodorovnd s
vyjimkou toho, Ze Uhel B je viz.Obr.niZe, hofak a drat je drzen bliz ke svarové 1azni, aby se
zabranilo stékani svarového kovu dold, aniz by se tim zpomalila rychlosti posuvu hotdku ve
sméru svarovani. A dobrym vychozim bodem pro thel B je asi 30 stupnili dol(i z kolmé stény
svarku.

N
Ghel B ;

Uhel A

30°

Poloha svisla tazeni hotaku z hora doll je pro mnoho lidi l7
jednodussi. MUiZe byt obtizné, aby se zabranilo stékani a7
svarového kovu. g é/— 45°~60°
Vedenim horaku zdola nahoru, muze poskytovat lepsi kontrolu i
svarové lazné a umoziiuje pomalejsi rychlost posuvu hotaku é uhel A
pro dosazeni hlubsiho prlivaru. Pti svislé poloze svafovani, Z
uhel B (viz.obr.vpravo) je obvykle 0°, ale uhel A se obecné Ghel B
pohybuje v rozmezi 45 az 60 stupnd, aby bylo dosazeno lepsi SET3 ?
kontroly svarové lazné. g
Z

Poloha nad hlavou

v Vv

je nejté7si poloha svafovani. Uhel A (viz 3.1), by mé&l byt udrZzovan na 60°. Zachovani tohoto
Uhlu snizi pravdépodobnost skapavani roztaveného kovu do hubice. Uhel B by se mél byt 0°
tak, aby drat mifil pfimo do svarového spoje. Setkate-li se s nadmérnym odkapavanim
svarové lazné, vyberte niz$i teplotu/proud. Také Siroka housenka funguje lépe ne? Sidrkova
housenka.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.7.4. Svarovani vicevrstvych svari

Tupé svary pfi svarovani natupo silnéjsich material(i, se museji pfipravit hrany materialu,
zkoseni brousenim na okraji jednoho nebo obou kus(l kovu, které se maji svarovat. Jakmile je
zkoseni hotovo vznikne "V" tvar mezi dvéma kusy kovu, které budou spojeny svarem. Ve
vétsiné pripadl bude za potfebi vice neZ jedné housenky k vyplnéni tvaru "V".

Kladeni vice housenek do jednoho svaru se obecné nazyva vicevrstvy svar.

Na nasledujicich obrdzcich je ukazano, jak klast housenky do vicevrstvych tupych “V” svar(.

L A

L E
Kofenova
housenka

. Druhi
- _housenka

T
» Treti

.

~ housenka...

A5

T
Hotovy
svar.

POZNAMKA:

PRI POUZITI TRUBICKOVEHO DRATU je velmi dileZité, dikladné o¢istit housenku od strusky pred
zapocetim dalsiho svaru jinak bude dalsi svar nekvalitni.

Koutové svary vétsina koutovych svard, na kovech stfedné velké az velké tloustky, bude vyZadovat
nékolik vrstev svaru tak aby vznikl silny spoj. llustrace nize ukazuji, jak klast housenky na koutovém
svaru a prepldtovaném svaru.

3
N2

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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2.7.5. Bodovani

Existuji tfi zplsoby bodovani: dérovanim a naplnénim, propalenim a prekrytim. Kazdy z nich ma své
vyhody a nevyhody v zavislosti na konkrétni aplikaci, stejné jako osobni preferenci.

BB

Zpuisob dérovani a napInéni  zpGsob propaleni Zpusob prekrytim

Zpusob dérovanim a naplnénim vytvafi ze viech tfech metod nejlepsi pohledovy svar. V této metodé
je do horniho kusu kovu otvor razen nebo vrtdn a elektricky oblouk je smérovan do otvoru a pronika
do spodniho dilu. Svarovy kov vyplni diru zanechavajici bodovy svar hladky a v jedné roviné s
povrchem horniho dilu. Vyberte si primér dratu, tepelné nastaveni, jako byste svarovali materidly
stejné tloustky se souvislou housenkou.

Zpusob propalenim svaruje dva prekryvajici kusy kovu dohromady propalenim horniho dilu do
spodniho dilu. Pro metodou propaleni, se vétSinou pouzivaji vétsi priméry dratu, protoze maji
tendenci mit lepsi vysledky nez mensi priméry. Priméry dratl, které maji tendenci mit nejlepsi
vysledky s metodou propdleni jsou pr.0,9mm pro trubickovy drat. NepouzZivejte trubickovy drat o
pr.0,8mm pro metodu propaleni, vyjma pripadl, kde se boduje VELMI tenky material, nebo se pfi
bodovani tvofi premira svarového kovu a privar je akceptovatelny.

Zpusob prekrytim sméfovat svarovaci oblouk, aby pronikl horni a dolni svafovany material po okraji.
Vyberte si primér dratu, nastaveni teploty/proudu, jako byste byli svafovani materidly stejné
tloustky souvislou housenkou.

2.7.5.1. Instrukce pro bodové svary

1. Vyberte prdmér dratu a nastavte teplotu/proud doporuéenou pro metodu bodového svarovani,
kterou chcete pouZit z viz.vyse.

2. Drzte hubici kolmo 6mm od svafovaného dilu.

3. Zmacknéte spoust na horaku a uvolnéte ji, kdyzZ se zd3, Ze bylo dosazeno pozadovaného pravaru.
4. Vyzkousejte si nejdfive bodové svary na zkuSebnim materidlu stejnych tlousték a kvality materidlu.
Zkusmo pomoci rdznych dob sepnuti spousté hordaku do dosazZeni poZadované kvality bodového
svaru.

5. Provedte bodovy svar na svafovaném dile v poZzadovaném misté.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3. UDRZBA

Aby bylo zajisténo, Ze svatovaci zdroj pracuje vysoce efektivné a bezpecné, musi byt pravidelné
udrzovan. Provadéjte jednoduché kontroly. Podrobnosti o udrzbé jsou uvedeny v nasledujici

tabulce.

Varovani: Z dlivodu bezpecnosti pfi udrzbé stroje vypnéte napajeni a pockejte 5 minut, dokud
jiz kapacitni napéti neklesne na bezpecné napéti 36V!

¢etnost

ukony

Denni
kontroly

Dbejte na to, aby ovladace a spinac na panelu v pfedni a zadni ¢asti zarizeni byly
spravné nainstalované a plné funkéni. Pokud tomu tak neni provedte vyménu. Pokud
nemate k dispozici origindlni pfislusenstvi, kontaktujte servisni oddéleni.

Po zapnuti sledujte / poslouchejte, zda se zdroj netfese, nevydava neobvyklé zvuky
nebo zvlastni zapach. Pokud existuje jeden z vySe uvedenych problému, zjistéte
pri¢inu a nasledné ji odstrante; pokud nemuzete zjistit pri¢inu, kontaktujte servisni
oddéleni.

Kontrolujte LED panel zda neni poruseny a zda spravné funguje. Pokud je napraskly
nebo jinak poskozeny vyménite jej. Pokud stale nefunguje vyménite Fidici PCB.

Zkontrolujte, zda neni ventilator poskozeny a zda se normalné otaci. Pokud je
ventilator poskozen, okamzité jej vyménte. Pokud se ventilator po prehrati zafizeni
neotaci, zkontrolujte, zda neni blokovan cizimi télesy, pokud je blokovan télesy
vyjméte je. Pokud se ventilator po odstranéni vyse uvedenych problému neotadi,
muZete jej manualné roztocit ve sméru otaceni ventildtoru. Pokud se takto ventilator
otaci normalné, mél by byt vyménén startovaci kapacitor; pokud toto nepomize,
vymérnte ventilator.

Dbejte na to, zda neni EUR konektor uvolnény nebo prehfaty, pokud ma toto
svarovaci zafizeni vySe uvedené problémy, mél by byt EUR konektor upevnén nebo
vymeénén.

Dbejte na to, zda neni poskozeny privodni kabel. Pokud je poskozeny, mél by byt
vymeénén.

Mésicni
kontroly

Pomoci suchého stlaceného vzduchu vycistéte vnitrek svafovaciho zdroje. Zejména
odstranite prach na chladicich, hlavnim transformatoru napéti, civkach, modulu IGBT,
diodach, PCB atd. Pozor na nebezpeci poskozeni elektronickych soucastek pfimym
zasahem stla¢eného vzduchu z malé vzdalenosti!

Zkontrolujte Srouby na svarecce, pokud je/jsou uvolnéné, zasroubujte je. Pokud jsou
opotrebené (napf.hlava Sroubu), vymérite jej. Pokud je/jsou rezavy, odstrarite rez na
Sroubu, abyste se ujistili, Ze funguje dobfe.

Kvartalné

Zda je svarovaci proud v souladu se zobrazenou hodnotou na LCD. Pokud nesoubhlasi,

Rocéné

Provadéni kontrol bezpe¢nosti dle CSN EN 60974-4
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Pozn. Kontroly a udrzba viz.vySe musi byt provadény i s pfihlédnutim k danym provoznim
podminkdam a v pfipadé zvySené prasnosti (agresivity prostiedi obecné), je tfreba provadét
cinnosti Castéji nez je uvedeno vyse.
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4. ZAVADY A MOZNOSTI OPRAVY

A\

» Je zakdzdno zasahovat do zafizeni neopravnénym osobdam.

> Udrzbu mohou provddét pouze osoby oprdvnéné k manipulaci se zafizenim.

» Pokud se vyskytne problém a nemdte k dispozici oprdvnénou osobu, prosim kontaktujte
zdstupce firmy.

Pokud se vyskytne porucha na zafizeni KOWAX® GeniMig 220, v nasleduijici tabulce je uveden
prehled nejcastéjsich druhll zdvad a mozZnosti feseni.

No. Symptomy PFi¢ina Reeni
. 1. Svarecka neni pfipojena na 1. Zkontroluite napdieni
o1 |Po zapnuti svarecky napajeci napéti ~230V 50hz 5 Vymaiite Jelektr!:::kj .
nesviti displeje 2. Automaticky plynovy ventil na | = YYMmente Yo
, ! " ovladany plynovy ventil
zadnim panelu je poskozen
1.Porucha elektricky ovladaného
ventilu 1.Vyméiite ventil
Po zapnuti svafovaciho 2.IGBT je poskozen 2.Vyménte modul IGBT
zdroje se automaticky desku E)[OSHVCh spoju
02 |plynovy ventil na zadnim  |3.Rektifika¢ni mUstek je poskozen 3.meente usmernovaci
panelu svarovaciho stroje ) . mustek
automaticky vypne. 4.MOV je poskozen 4.Vyménte MOV
5.Ridici deska svafovaciho zdroje je 5.Vymenlte r|d|C|.desku
» X svarovaciho stroje
poskozena
Béhem svarovani je o _
elektricky ovlddany ventil 1.PouZivejte zdroj v souladu
03 |na zadnim panelu 1.Zdroj je pretizen s jeho zatéZzovatelem
svarovaciho zdroje 2. Ventil poskozeny 2. Vyménte elektricky
automaticky vypnut. ovladany ventil
. ) 1.0vladaci kabel zdroje na poddavani |1.Vymeénite ovladaci kabel
04 [Svarovaci proud nelze dratu je odpojen nebo je ovladag nebo ovladaci drat
nastavit poskozen podavace
2.Ridici deska je poSkozend 2.Vyménte fidici desku
o . |1. Nespravné nastaveni svafovacich (o
05 Nestabilni oblouk a velky parametr( 1.Nastavte spravne
rozstrik 2. Vainé potkozeni koncového |2 arovacl parametry
. 2.Vyménte koncovy pravlak
pravlaku
Po stisknuti spinace o '
svarovaciho hofaku je 1.Deska  Fidiciho ~ obvodu  je 1.Vymérite fidici desku
06 |poddvani dratu normalni, poskozena 2 Vymérite
i v 2.Elektromagneticky ventil je |~ Y _ .
ale neproudi ochranny " elektromagneticky ventil
plyn poskozen
Po stisknuti spinace 1. Je poskozen spinac svarovaciho
hotdaku, podava¢ dratu horaku 1.Vyménte svarovaci horak
07 nefunguje a neni napéti 2.0vladaci kabel podavace dratu je [2.0pravte ovladaci kabel
na prazdno. odpojen 3.Vymaérite Fidici desku
3.Ridici deska je poskozena
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Bez prfedchoziho pisemného souhlasu neni dovoleno dalsi publikovani, kopirovani, distribuce nebo tisk
materiald zvefejnénych v tomto navodu. Tato publikace neprosla jazykovou Upravou. Pfes veskeré Gsili se
mohou vyskytnou chyby, omlouvame se za pfipadné chyby, pokud néjakou naleznete prosim kontaktujte

nas neprodlené na email: kalina@kowax.cz

Zmény vyhrazeny.

ZARUCNI LIST
WARRANTY CERTIFICATE

KOWAX® GeniMig®220 Svafr. invertor MIG/MMA
KOWAX® GeniMig®220 Welding inverter MIG/MMA

Seriové ¢islo / S/N

Datum prodeje / Date of sale:

Razitko a podpis prodejce / Seller

stamp and signature

Zaznamy o provedenych opravach / Repair records

Datum prevzeti
servisem / Date of
receipt

Datum provedeni Cislo reklama¢niho

opravy / Date of repair | protokolu /
Reclamation protocol Nr.

Podpis pracovnika /
Signature
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