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Prohlaseni o vlastnostech/Declaration of Conformity
Dle/According to:
Smérnice 2006/95/ES, platna od 16.1.2007
Smérnice 2004/108/ES, platna od 20.7.2007
RoHS smérnice 2011/65/ES, platnd od 2.1.2013

1. Typ zafizeni /Type of Equipment/:

Svarovaci zdroj /Welding power source/
2. Typové oznaceni /Type Designation etc./

KOWAX® GeniWeld®5v1 200, ID: KWXSTGWS5in1, Serial number starting: 201210400001
3. Znacka neb ochrannd zndmka /Brand name or trade mark./

KOWAX®

4. Vyrobce nebo jeho autorizovany zastupce v EEA. /Manufacturer or his authorised representative established
within the EEA./

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CZECH REPUBLIC, ID: 26850036, VAT: CZ26850036

5. Harmonizované normy: /Harmonised standard:/

EN60974-1, Svarovani. Bezpecnostni poZadavky pro zafizeni k obloukovému svafovani. Cast 1:
Zdroje svarovaciho proudu

EN60974-10, Zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou
kompatibilitu (EMC)

Dalsi informace: Omezené pouzivani, zafizeni tfidy A, pro pouzZiti s oblastech jinych nez obytnych.
Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

Vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti. Toto prohlaseni o
vlastnostech se v souladu s nafizenim (EU) €. 305/2011 vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného
vyse.

The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performance/s. This
declaration of performance is issued, in accordance with Regulation (EU) No 305/2011, under the sole
responsibility of the manufacturer identified above.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:
Signed for and on behalf of the manufacturer by

[jméno/name] Tomas KALINA

V [misto]/At [place] Plzen

Dne [datum vydani]/on [date of issue] 21.06.2021 {]
[podpis]/[signature] ]

SVARMETAL £:7f, ]
Skotnice i
CZ e, 2
742 55 s
Tomdk Kalina
- i 26850036 fal.; +420 80T 177 im

pIE: CT26R50036 2.mail; Kalinaire.c2
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DULEZITA UPOZORNENI

Pouze osoba splnujici kvalifikaci danou zakonem a kvalifikaci je opravnénd opravovat stroj

7 v s

Neni povolena zadna modifikace svarovaciho stroje nez doporucena vyrobcem!
Pfed otevienim krytu stroje — vidy odpojit ze sité!

Spole¢nost SVARMETAL s.r.o., Vdm muZe poskytnout veskeré ochranné prostfedky pro
svareCské prace a pridavna zafizeni.

Toto zafizeni je navrzeno a zkouSeno v souladu s mezinarodnimi a evropskymi standardy
EN 60974-1, EN 60974-10 (viz. prohlaseni o vlastnostech). Servisni jednotka, ktera provedIla
servisni zakrok nebo opravu, ma za povinnost zajistit, aby vyrobek stidle vyhovoval
uvedenym normam a standardim.

Nahradni dily si moZno objednat u nejblizSiho prodejce znacky KOWAX.

V souladu s 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni se musi elektrické
zarizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklacnim zafizeni. Jako osoba
zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

PFi provozovani v rozporu s navodem nebo pfi nedodrZeni provoznich podminek nebo pfi
uziti k jinému ucelu, nez ke kterému je zarizeni konstruovano nebude uznana zaruka.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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1. BEZPECNOST

A Upozornéni! Predtim neZ zacnete pouZivat zafizeni, si pozorné prectéte ndvod k poulZiti.
Uschovejte ho na misté, kde ho budete mit vidy po ruce. Zvysenou pozornost vénujte cdsti
Bezpecénost!, kde naleznete diileZité informace pro bezpeéné pouZivdni zafizeni. Kontaktujte svého
obchodniho zdstupce, v pfipadé, Ze nebudete rozumét instrukcim v manudlu.

A Je velmi diilezité, aby kaZdy, kdo pracuje s timto zafizenim, dodrZoval veskerd bezpecnostni
opatieni, které vyplyvaji z BOZP na pracovisti a zdroven z tohoto manudlu. Instalaci, udrZbu a
jakékoliv opravy tohoto zafizeni smi provadét jenom profesiondlné vyskoleni pracovnici. Nesprdavna
obsluha, nebo manipulace se zafizenim mizZe mit za ndsledek poskozeni, které mohou vést ke
zranénim. Zarizeni smi pouZivat pouze osoby, které maji zkusenosti se svarovdnim, rezanim, nebo
s jingm pfFislusnym pouZitim zafizeni. Prdci na vysokonapétovém zafizeni smi provddét pouze
kvalifikovany elektrikdr. Udrzbu zafizeni Ize provddét jediné v pripadsé, Ze je zafizeni mimo provoz.

Pfed pouzivanim zafizeni je nutné:
Seznamit se s timto manudlem,
Seznamit se s obsluhou zafizeni,

>
>
» Seznamit se s umisténim vSech nouzovych, nebo dulleZitych vypinacd,
» Pochopit, jak zafizeni funguje,

>

Seznamit se s bezpecnostnimi opatfenimi na pracovisti a poZadavky pro bezpecnou praci se
zatizenim,

» Zajistit, aby pti spusténi zafizeni nebyly v okoli Zadné neopravnéné osoby, které nejsou
seznameny s bezpecnostnimi opatienimi,

» Zajistit vhodné pracovisté pro praci se zafizenim a prostor bez prlvanu. Na pracovisti musi
byt dostupny vhodny hasici pfistroj,

» Mit pfipravené ochranné prostredky: ochranné bryle, ochranné rukavice a nehoflavy odév.

» Béhem provozu se v blizkosti zafizeni nesmi pohybovat nepovolané osoby, zejména déti.

/\  VYSTRAHA!

Nasledujicim signallim a slovnim vysvétlenim prosim vénujte zvySenou pozornost. Chrani Vas i Vase
okoli.

= e
A ’; ELEKTRICKY PROUD MUZE zPUSOBIT SMRT

» Nedotykejte se elektrickych dilG pod napétim.

» Nedotykejte se elektrod nechranénym povrchem téla, vihkymi, poskozenymi (pretrzenymi)
rukavicemi, nebo vihkym odévem.
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Pracovisté musi byt suché, zafizeni nelze pouzivat v mokrém prostredi.
Zaftizeni instalujte a uzemnéte v souladu s pfisluSnymi normami.
Izolujte se od zemé a svarfovaného predmétu.

Dbejte na bezpecné pracovni prostiedni a pracovni polohu.

Noste suché rukavice a odév bez dér.

Pfi prdci se zafizenim ve stisnénych prostordch postupujte se zvySenou opatrnosti.

YV V. V V V VYV V

Pracovni svorku, svarovaci kabel a svatovaci zafizeni udrzujte v dobrém stavu bezpecném pro

provoz. Vymeénte poskozenou izolaci.
> Elektrodu nikdy neponofujte do vody pro chlazeni.

> Nikdy se souéasné nedotykejte &asti pfipojenych ke dvéma svafecim zafizenim, nebot

napéti mezi nimi miZe byt sou¢tem napéti naprazdno obou svarecek!

> P¥i praci nad Urovni podlahy se pomoci bezpec¢nostniho pasu chrante pred padem v pripadé

zasahu elektrickym proudem.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE

> Pfi svarovani mohou vznikat zdravi Skodlivé vypary a plyny. Vyvarujte se vdechovani téchto
par a plyn(. Pfi svafovani udrzujte hlavu mimo kour. PouZivejte dostatecné vétrani a/nebo
odsavani u oblouku, aby se vypary a plyny nedostaly aZ k vasim dychacim otvordm. Pfi
svarovani elektrodami, které vyzaduji specialni ventilaci, napfiklad elektrody pro svareni
nerezové oceli nebo kadmia, elektrody pro navafovani a jiné elektrody vytvarejici vysoce
toxické vypary, je nutno co nejvice snizit vystaveni témto vypariim pod prahové hodnoty
pomoci mistniho odsavani nebo mechanické ventilace. Ve stisnénych prostorach, nebo za
urcitych okolnosti venku, miZe byt nutné pouZiti respiratoru. Pfi svafovani pozinkované oceli

je také zapotrebi dalSich opatreni.

» Nesvarujte v mistech, v jejichz blizkosti dochazi ke vzniku vypart chlorovanych uhlovodik( pfi
odmastovani, ¢isténi nebo stfikani. Teplo a paprsky z oblouku mohou reagovat s vypary

rozpoustédla a vést ke vzniku fosgenu, vysoce toxického plynu a dalsich drazdivych produkta.
» Ochranné plyny pouZivané pro obloukové svafovani mohou vytlacovat vzduch a vést k trazu
nebo smrti. VZdy pracujte s dostateénym vétranim, zejména v uzavienych prostordach.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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> Prectéte si pokyny vyrobce pro toto zafizeni a spotfebni material, véetné bezpecnostniho

listu materialu a dodrZujte bezpecnostni postupy predepsané zaméstnavatelem.

=P AR n3e N oFi A popi
RS OBLOUKOVE ZARENI MUZE ZPUSOBIT PORANENI OCI A POPALENINY

» Pouizivejte spravné ochranné prostfedky jako: ochranny stit, nehoflavy ochranny odév a
bryle/kukly s filtracnimi skly. Osoby ve Vasi blizkosti chrarite vhodnymi stity, nebo clonami.

» K ochrané pokozky pred jiskry z oblouku noste vhodny odév z odolného nehoflavého

materialu.

A’%' ' \?‘?‘gVLASTNI'OCHRANA

» UdrZujte vSechny bezpecnostni kryty, prvky a zafizeni na misté a v dobrém stavu. PFi
spousténi, provozu nebo servisu zafizeni udrZujte ruce, vlasy, odév a naradi v dostatecné
vzdalenosti od klinovych femend, ozubenych kol, ventilator( a vSech ostatnich pohyblivych

Casti.

» Nevkladejte ruce do blizkosti ventilatoru motoru. Nepokousejte se pfemoci reguldtor nebo

volnobéh zatlacenim na ovladaci tyce skrtici klapky, kdyz je motor v chodu.

L
] _
A ﬂ NEPOUZIVEJTE palivo v blizkosti svafovaciho oblouku s otevienym

plamenem nebo pfi béZicim motoru. Pfred dopliovanim paliva zastavte motor a nechejte jej
vychladnout, aby se zabranilo odpareni rozlitého paliva pti kontaktu s horkymi ¢astmi motoru a
vzniceni. Pfi pInéni nadrze nerozlévejte palivo okolo. Pokud dojde k rozliti paliva, otfete jej a

nespoustéjte motor, dokud nebudou nevyprchaji vypary.

A & JISKRY MOHOU zPUSOBIT POZAR

» liskry pti svarovani, nebo fezani mohou zplsobit poZar, je proto velmi dilezité, aby v blizkosti
zafizeni nebyly Zadné hoflavé materialy.

> V pripadé, Ze na pracovisti pouzivate stlaéeny plyn, dbejte na zvlastni bezpeénostni opatreni,
abyste zabranili nebezpeénym situacim.

> PouZivejte vhodné ochranné prostfedky: nehoflavy ochranny odév, vysoké boty, vhodné
CZ kukly apod.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Stranka 8z 43 +420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniWeld®5v1 200 — Navod k pouzivani

ver.2.2021.08.05 max for
RPN IR KOW/ex
KWXSTGWS5in1

A I-Ig TLAKOVE LAHVE

Prevrhnuti tlakové ldhve muzZe zplsobit vazné zranéni. Nespravné zachazeni s tlakovou lahvi
mUzZe zpUsobit vysokotlakou explozi a zranéni.

» PouZivejte pouze lahve se stlatenym plynem obsahujici spravny ochranny plyn pro dany
proces a spravné fungujici regulatory plynu a tlaku. VSechny hadice, armatury atd. by mély

byt vhodné pro dané pouziti a udrzovany v dobrém stavu.
» Lahve vidy udrZujte ve svislé poloze, pfipevnéné k podlaze.
» Lahve musi byt umistény:

-V dostatecné vzdalenosti od mist, kde by mohlo dojit k jejich fyzickému poskozeni.
-V bezpecné vzddlenosti od obloukového svafovani nebo fezani a od jakéhokoli jiného zdroje

tepla, jisker nebo plamene.

» Vidy zamezte styku elektrody, drzaku elektrod nebo jiné horké ¢asti s lahvemi.
» Pfiotevirani ventilu lahve drZte hlavu a oblic¢ej stranou od vystupu ventilu lahve.

» Ochranné krytky ventild by mély byt vidy na misté a pevné utazené rukou, kromé pripadQ,

kdy je lahev pouZivana nebo pfipojena k pouZziti.

A 9(- OSTRE CASTI

> Posouvajici se dratova elektroda z hofaku mze poranit oci, oblicej a ostatni nezakryté casti
téla.

A é;! Svafované dily mohou zptsobit popaleni.

)
A < 4 ELEKTROMAGNETICKE POLE

Elektricky proud protékajici jakymkoli vodicem zpUsobuje lokalizovana elektromagneticka pole.

Diskuse o vlivu elektromagnetickych poli probiha po celém svété. Dosud nebyly objeveny zadné

dlikazy prokazujici vliv elektromagnetickych poli na zdravi. Vyzkum v této oblasti vSak nadale

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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pokracuje. Pfed vyvozenim jakychkoli zavér(i se doporuduje minimalizovat vystaveni

elektromagnetickym polim.
Pro minimalizaci elektromagnetickych poli je tfeba dodrzovat nasledujici postupy:
® VVedte elektrodovy kabel a pracovni kabely u sebe - pokud mozno je zajistéte k sobé paskou.
® \/Sechny kabely by mély vést co nejddle od operatora.
® Napdjeci kabel si nikdy neomotdvejte okolo téla.
® Zajistéte, aby byly svarecka a napadjeci kabel co nejdale od operatora.
® Pfipojte pracovni kabel k obrobku, co nejblize mistu svarovani.

® Lidé s kardiostimulatorem by se méli drZet od mista svafovani co nejdale.

A OSTATNI

Chrarite zarizeni pied destém a pfimym slunecnim zdaienim.

Obsah prachu, kyselin, korozivnich plyni ve vzduchu nesmi pfeséhnout béZnou normu.
Dbejte na dostatecny privod vzduchu béhem svarovadni.

Pfed pouZitim musi byt zafizeni uzemnéno.

V pripadé, Ze se zafizeni samo z bezpecnostnich diivodii vypne, nespoustéjte opétovné
zafizeni, pokud nebude odstranéna pricina. MiiZe dojit k poskozeni stroje.

Statické napéti miiZe poskodit elektronické soucdstky.

P¥ilis dlouhy nepretrZity provoz miiZe zplsobit pfehradti stroje. Vyckejte, dokud stroj
nevychladne.

> Nesvarujte ve vyskdch bez Fadné ochrany.

> Pad nebo prevrdceni zafizeni miiZe zplsobit zranéni.

YVVVYVYVYVYYVY

Y V
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2. SHRNUTI

Tento navod k obsluze je vhodny pro model GeniWeld®5v1 200

Svareci invertor GeniWeld®5v1 200 vyuZiva nejnovéjsi technologii pulzné sitkové modulace
(PWM) a napajeci modul s izolovanymi vstupnimi bipoldrnimi tranzistory (IGBT), ktery dokaze ménit
pracovni frekvenci na stfedni frekvenci a nahradit tak tradi¢ni rozmérné transformatory pracovni
frekvence. Diky tomu se invertor vyznacuje vysokou prenosnosti, malou velikosti, nizkou hmotnosti,

spotfebou atd.

Invertor vyuziva technologii ZVS a PFC. Jednofazovy stfidavy proud (AC) po usmérfiovacim
mustku, po PFC pro korekci Gciniku, za pomoci zesilovaci technologie a poté pres filtr, cely mlstkovy
usmérnovac.Za cilem zvySeni ucinnosti napajeni pouziva invertor technologii ZVS a rezim fizeni
prdmérného proudu s fazovym posunem, diky ¢emuz se vyrazné zvySuje Ucinik. Zaroven umoznuje

svareni typu MMA, MIG, TIG.

Inteligentni funkce pfevodu polarity, diky které v jedné instalaci invertor nabizi rGizné zplsoby
svarovani. UZivatel muiZze nainstalovat MIG hofak a TIG hofak. Inteligentni konverzi svafovani lze

realizovat pomoci spinact na horaku.

Provoz:
Na konci svafovani MIG lze stiskem tlacitka TIG prepnout do tohoto rezimu svarovani. Opétovnym
stiskem tlacitka provedete TIG svafovani, pficemz parametry svarfovani jsou shodné s predchozim

svarovanim TIG. Stejnym zpUsobem lze prepinat z rezimu TIG do rezimu MIG.
- Technologie ZVS snizuje ztraty IGBT pfi prepinani.

- Invertor vyuziva technologii PFC, takZe jej Ize pouZit i pfi napéti 110/220V, pfi¢em? se jeho ucinik

blizi 1.
- U¢innost invertoru v rezZimu MMA dosahuje téméF 84%;

- Invertor pouziva rezim fizeni primérného proudu a ma obecné ochranné funkce, napfiklad ochranu
proti prekroceni parametri, omezeni Sirky impulzu, pfepéti, nadproud, prehrati atd. Tyto funkce

zlepsuiji stabilitu a bezpecnost svarovani.

- Panel kombinuje dva druhy rezim ovladani, coz uzivateli usnadnuje ovladani.

- Ridici systém MCU okamZité reaguje na jakékoli zmény.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 11z 43
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- Snizend hmotnost invertoru, lepsi prenositelnost.

Invertor KOWAX® GeniWeld®5v1 200 je vhodny pro vSechny druhy svafovani, ke svafovani rliznych
plechll z nerezové oceli, uhlikové oceli, legované oceli, titanu, hof¢iku, médi atd., které se také
pouZzivaji pro instalaci potrubi, opravu forem, v petrochemii, pro architektonické dekorace, opravy

automobil(i, jizdnich kol, femeslnou a béZznou vyrobu.

MMA —— Rucni svarovani obalenou elektrodou
PWM —— Pulzné sitkova modulace
IGBT —— Izolované vstupni bipolarni tranzistory

TIG——Svarovani netavici se wolframovou elektrodou

2.1.Princip fungovani

Princip fungovani invertoru KOWAX® GeniWeld®5v1 200 je znazornén na nasledujicim obrazku.
Jednofazovy pracovni kmitocet AC220V (50 Hz) je usmérnén na stejnosmérny proud (cca 380V), poté
je pomoci invertoru (IGBT) preveden na stfidavy proud o stfednim kmitoctu (cca 44KHz), po snizeni
napéti transformatorem (hlavni transformator) a usmérnéni (dioda s rychlou obnovou) je proud
vyveden pres indukéni filtraci. Obvod vyuziva technologii fizeni proudové zpétné vazby, ktera
zajistuje stabilni vystupni proud. Mezitim Ize parametr svafovaciho proudu plynule nastavit tak, aby

odpovidal pozadavkim pro svarovani.

Usmériovad DC DC PLASMA
stredni Hallova sonda Hallova sonda
frekvence
4
AC
Ifaze

230V DC AC | Transformator | Ac Usméniovaé DC DC
UsmériovaC  ——| Invertor - stiedni — stiedni —® Hallovasonda ——m
frekvence frekvence

AC

Kontrola proudové
pozitivni zpéné vazby |

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.2.Voltamperova charakteristika

Svareci invertor KOWAX® GeniWeld®5v1 200 ma vynikajici voltampérové vlastnosti, jejichZ graf
je zndzornén na nasledujicim obrazku. Vztah mezi konvenénim jmenovitym zatéZzovacim napétim U; a

konvencnim svafovacim proudem I; je nasledujici:

L<600A, Us=10+0.041x(V); L,>>600A,U=34(V).

U, (WA

Voltamperova charakteristika Vztah mezi konvenénim

zatéZovacim napétim a

67 Y .
svafovacim proudem

Pracovni body

34 / :
y”/
0 660 I (ﬁ)
2.3.Parametry
Parametr\Model KOWAX® GeniWeld®5v1 200
Sitové napéti 1~230+10%, 50/60Hz
Rezéni MIG TIG MMA
DC: Vstupni proud (A) 29,2 26,2 29,7 29,7
AC: Vstupni proud (A) 7,8 25,7 32,2
DC: Vstupni efektivni proud (A) 16 14,4 12,5 16,2
AC: Vstupni efektivni proud (A) 14,1 16,1
DC: Pfikon (KW) 6,6 5,95 5,7 6,84
AC: P¥ikon (KW) 5,82 7,26
20~40
DC: Svafovaci proud (A) (Rezalns'{ Tor )| sun00 5~200 5~200
(Drazkovani)
AC: Svarovaci proud (A) 10~200 10~200
Rezaci/Svarovaci napéti (V) 140V 10~26
Napéti naprazdno (V) 220V 45V (fizené)

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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30% 40A 30% 200A 25% 200A 30% 200A
DC: ZatéZovatel (40°C 10min) 60% 28A 60% 140A 60% 130A 60% 140A
100% 22A |100% 110A | 100% 100A | 100% 110A
AC: ZatéZovatel (40°C10min) 30% 200A | 25% 200A
60% 140A | 60% 130A
100% 110A | 100%100A
DC: Uginnost (%) 63 70
Jéinik 0,99
Jisténi (jisti¢ motorovy pomaly, 16A/1f
charakteristika C)
Trida kryti P23
Trida poufZiti F
Rozméry d x § x v (mm) 628 x 270 x 453
Hmotnost (kg) 30
REZANI (GMAW) DC U;=230V | I11ax=29,2 | l1.4=16,0
MIG(GMAW) DC U1=230V | Djmax=26,2 | lieg=14,4
RUCNI (MMA) DC U;=230V | 1}1ax=29,7 | li.¢=16,2
AC U,=230V | Ijnax=32,2 | ly.g=16,1
TIG(GTAW) DC U;=230V | Ijnax=25,0 | Ii6=12,5
AC Uy=230V | Ijmax=25,7 | lig=14,1

Pozn.: ZatéZovatel — vymezuje ¢as, béhem kterého lze svafovat, nebo Fezat pfi urcité zatézi, aniz by doslo k pretizeni, jako
procento desetiminutového intervalu. Tento cyklus plati pro 40°C.

Parametry se méni v zavislosti na provoznim rezimu zafizeni.

60% zatézovatel pii 210A

=B

4 min.chlazeni

6 min.svarovani

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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2.4.Pracovni cyklus a prehrati

X A

Pismeno “X” je zkratka pro pracovni cyklus, ktery je definovan jako Zavislost svatovaciho proudu
pomér doby, za kterou miZe stroj pracovat kontinualné po urcity o0es na zatézovateli
¢as (10 minut). Vztah mezi pracovnim cyklem ,X“ a vystupem /

svarovaciho proudu , 1 je zobrazen na obrdzku vpravo.

60%

40%

A V pfipadé, Ze je zdroj piehraty, IGBT ochrana prehrati
vydd pokyn ke zastaveni produkce svafovaciho proudu a rozsviti 5 - T =
se kontrolka pfehfati na ¢elnim panelu. V této situaci by mél byt

zdroj vypnuty po dobu asi 15 minut, aby doslo k ochlazeni ventilatoru. Pri opétovném provozu by

mél byt svarovaci vystupni proud, nebo pracovni cyklus sniZen.

2.5.Manipulace a umisténi

Pfi pohybu se zdrojem budte opatrni a nenaklanéjte zafizeni. Zarizeni mUZete presunout pomoci
drzadla na horni strané zdroje. Po presunuti umistéte zdroje do spravné polohy a zajistéte proti
klouzani.

Pfi pouziti vysokozdvizného voziku, jeho délka ramene musi byt dostate¢né dlouha, aby bylo
zajisSténo bezpecné zvedani.

A Pohyb zafizeni mizZe byt nebezpeény, pred jeho pouZitim se prosim ujistéte, Ze je stroj
v bezpecné pozici.

2.6.Napijeni ze sité

Presvédcte se, zda je napajeci zdroj pro svarovani pfipojen ke spravnému sitovému napéti a zda je
chranén spravné dimenzovanou pojistkou. Zasuvka musi mit ochranné uzemnéni.
Zatizeni KOWAX® GeniWeld®5v1 200 pfipojte: 1-faze 230V.

Zkontrolujte prosim udaje spravném pfipojeni napdjeni na stitku. Spatné zvolené napdjeni
miiZe zplsobit poruchu stroje.
V pripadé, Ze se napdjeci napéti dostane nad nebo pod troven bezpeéného pracovniho napéti,
rozsviti se bezpecnostni pojistka. Pokud napdjeci napéti trvale pfesahuje bezpeény rozsahu

vvvvv

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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2.7.Zpuasob pfipojeni svafovaci polarity

2.7.1. MMA (DC), MIG (DC), TIG

Kazda komponenta mad svou zasuvku. Stroj prepina polaritu automaticky
Podle volby v menu. Vice v ¢l.3.1

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3. OBSLUHA

3.1.Konstrukce zafizeni

I « ]

1 1 =St 1 i
S, >

- :q T T \2 1
Qi >
1 8 : i —

‘ - © §
I\ : . |

Ovladaci potenciometr proudu (A) a rychlosti podavani (m/min)
Pamét (Job)

Ovladaci potenciometr napéti (V)

Ovladaci potenciometr indukénosti

LCD displej

Ovladac displeje (rozhrani)

P¥ipojeni pro MIG horak

P¥ipojeni pro PLASMA hofak (fezani)

W 00 N o u A W N =

Zaporny vystup Vystup zaporné polarity svarecky.

[
o

Konektor pro ochranny plyn - Je pfipojen na pfivod do horaku.

[y
[y

Aero zastrcka - Je pripojena k ovladacimu vodici spinace hofaku. (Ma 14 vodi¢d a vodice 8 - 9

jsou pfipojeny k ovladacimu vodici spinace horaku).

12 Kladny vystup - Vystup kladné polarity svarece.

13 P¥ipojka pro vstupni ochranny plyn MIG - K pfipojeni jedné hlavice plynové hadice, zatimco
druha hlava je pfipojena k lahvi s argonem.

14 Pripojka pro vstupni ochranny plyn TIG - K pfipojeni jedné hlavice plynové hadice,

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 17 z 43
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zatimco druhd hlava je pfipojena k lahvi s argonem

15 Vypinac napdjeni - V poloze ,,ON“ je svafecka zapnutd, v poloze ,,OFF“ je vypnuta.

16 Napdjeci vstup - K pfipojeni napajeciho zdroje.

17 Ptipojka pro plyn k fezani - K pfipojeni jedné hlavice plynové hadice, zatimco druha hlava je
pfipojena k lahvi s argonem.

18 Ventilator - Dosahne-li svarecka vysokych teplot, spusti se chladici ventilator. Ten slouzi k

ochlazovani komponent a dilG uvnitt svarecky.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Regulator pro
nastaveni napéti /
3.2.0vladaci panel postupného poklesu

proudu SLOPE DOWN/
ARC FORCE

Reguldtor pro nastaveni
proudu a rychlosti
podavani dratu

||..I|
@ Reguldtor pro nastaveni
indukce

Ovladaci potenciometr

3.2.1. Prehled

Klicovym rysem tohoto ovladaciho panelu je logicky zplsob feseni, jakym jsou usporadany ovladaci
prvky. VSechny hlavni parametry potiebné pro kazdodenni praci jsou na hlavnim displeji béhem
svarovani. NiZe uvedené obrdzky ukazuji pfehled hlavnich nastaveni potfebnych pro dennodenni
praci, pomoci ovladaciho panelu:

1. Potenciometr proudu + rychlost podavani dratu
Toto tlacitko ma 2 funkce. V reZimu MMA se
pouziva pro nastaveni svarovaciho proudu.

V rezimu MIG se pouziva pro regulaci rychlosti
posuvu dratu. Rozsah viz.tab.

Typ KOWAX® GeniWeld®5v1 200

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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Rozsah proudu (A) 10 - 220
Rozsah posuvu dratu ( m/s) 3,0-27

3.2.2.

LCD displej

LCD displej zobrazi stav a souvisejici parametry. Napf. stav MMA, kdy uZivatel chce nastavit pfislusné
parametry se zobrazi na LCD displeji proud, priimér, ArcForce, elektroda... KdyzZ to ve stavu svarovani
se na displeji zobrazi aktualné napéti a proud.

Nastaveni svarovaciho

Prdmér

Elektroda

Zobrazeni
nastaveného
proudu

Stranka 20z 43

ARC Force

Trajektorie

Tloustka

Nastaveni
ARC Force

Zobrazeni aktudlniho proudu a napéti
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3.2.3. Ovladaci potenciometr

Béhem provozu se tento reguldtor pouziva primarné k prepindni a potvrzovani obsahu na displeji. Pfi
posunu tlacitka doprava nebo doleva se pfislusna stranka na displeji posune doprava nebo doleva. Po
stisknuti tlacitka stranka dojde k pfechodu na spodni stranku. Otaceni regulatoru a preskakovani
stranek v reZimu je znazornéno nize.

FAFF=F PAEREM BEAFF AFE FATIAAT
WWELLLIEU MUV L JLLLWU T IV

PLASMA MMA |PLASMA
TIG | MMA s TIG Ut

Z

Press to Enter Press to Enter

EAFF=F PAERE BEAFM AP EATIART
VYVl LRI IVIULD b ol iU

EAFF=F PAEREM BEMAPMF AT EATIAR
NVl R AT AN IVIU A b wiilabai Uy § S

MMA [PLASMA
L cuT

Press to Enfer Press to Enter

Smér posunu stranek pfi posunuti tlacitka doleva.

3.2.4. Potenciometr pro nastaveni napéti / DOWN SLOPE postupného poklesu proudu / ARC
Force

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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V rlznych rezimech svafovani ma tento regulator rizné funkce:

(1) V rezimu MMA slouzi k regulaci ARC FORCE v rozmezi 0-10;

(2) V rezimu TIG slouZi k nastaveni postupného poklesu proudu (tzv. funkce DOWN SLOPE)
(3) V rezimu MIG slouzi k regulaci svarovaciho napéti v rozsahu 10-25V.

2. Potenciometr indukce

Potenciometr indukce slouZzi k nastaveni vystupni indukce v rozsahu 0-10 pro dosaZeni co
nejlepsich vlastnosti svarovani.

POZNAMKA:

Béhem svareni |ze pouzivat jen tlacitka pro vybér parametru a nastavovaci potenciometr.
V rezimu MMA lze pouZivat jen nastavovaci potenciometr a tlacitko pro svafovani obalenou
elektrodou.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.3.Svarovani argonem

3.3.1. Svarovani TIG - 4T

Je mozné prednastavit startovaci a koncovy proud. Tato funkce umoznuje vyplnit krater, ktery se
mUzZe objevit na zac¢atku a na konci svarovani. 4T proces je vhodny pro svarovani materialy stfednich
tloustek.

| i

(40 ]
BEZ PULZACE

Hodnota svafovaciho proudu

(Spickového proudu) ]
Najizdéci 4 |||||"'

Hodnota zékladniho proudu proud v

Koncovy
proud

Konec svarovani

Stisknéte a drzte vypinac horaku

t-:{s]'
Uvod:
® O: Stisknéte a podrzte spinac hordku, zapne se elektromagneticky plynovy ventil. Zacne
proudit ochranny plyn;
® O0~tl: Doba pred pritokem, rozsah nastaveni doby pred pritokem: 0,1~ 1,0s;
® t1: Uspé&sny zaZeh, rozsah nastaveni po¢ate¢niho proudu: 5~250A (315A) ;
® t2: Uvolnéte spina¢ horaku, vystupni proud ma sklon od pocatecniho proudu nahoru;

pokud je zapnuta funkce vystupnich pulzd, vystupni proud je pulzni;

® t2~13: Vystupni proud se zvysi na nastavenou hodnotu; rozsah nastaveni doby narlstu proudu
0~10s;

® {3~t4: Proces svarovani. BEhem této doby je spinac hofaku uvolnén;

Poznamka: Pokud je zapnuta funkce vystupnich pulzQ, vystupni proud je pulzni; Pokud je

zapnuta funkce vystupnich pulz(, je vystupni proud stejnosmérny;

® t4: Stisknéte spinac horaku, vystupni proud klesa na kraterovy proud; pokud je zapnuta funkce

vystupnich pulz(, klesajici proud je pulzni;
® {t4~t5: Cas klesani, nastaveni ¢asu klesani: 0~10.0's;
® t5~t6 : Proud krateru je konstantni; rozsah nastaveni proudu krateru: 5~250A (315A);
® t6: Uvolnéte spinac horaku, zastavte oblouk a nechte proudit argon;
® t6~t7 : Doba po pratoku, rozsah nastaveni doby po priitoku: 0.1~10.0's;

® t7: Elektromagneticky ventil je uzavien a zastavi se tak prdtok argonu. Svarovani je
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dokonceno.

3.3.2. Svarovani TIG - 2T
readd
BEZ PULZACE

Hodnota svatovaciho proudu Uvolnéte spina¢ horaku

(Spickového proudu) ‘I-I‘IJ‘

Hodnota zakladniho proudu 'IIII

Konec svafovani
" e
t fs)

Uvod:
® O: Stisknéte a podrzte spinac horaku, zapne se elektromagneticky plynovy ventil. Zacne

proudit ochranny plyn;
® O0~tl: Doba pred pritokem, rozsah nastaveni doby pred pritokem: 0,1~ 1,0 s;

® t1~t2: Uspéiny zaZeh, vystupni proud klesa na nastaveny proud z minimélniho proudu (5A);

pokud je zapnuta funkce vystupnich pulzd, klesajici proud je pulzni;

® t2~t3: Béhem celého procesu svafovani je spinac hotraku stisknuty;

Poznamka: Pokud je zapnuta funkce vystupnich pulz(, vystupni proud je pulzni; Pokud je
zapnuta funkce vystupnich pulz(, je vystupni proud stejnosmérny;

® t3: Uvolnéte spinac horaku, vystupni proud klesa; pokud je zapnuta funkce vystupnich pulzQ,
klesajici proud je pulzni;

® t3~t4: Vystupni proud klesa na minimalni proud (5A), konec oblouku; rozsah nastaveni doby

klesani: 0~5 s;
® t4~t5: Doba po pritoku, rozsah nastaveni doby po pritoku: 0.1~10.0s;

® t5: Elektromagneticky ventil je uzavien a zastavi se tak pritok argonu. Svarovani je dokonceno.

3.3.3. Funkce ochrany proti zkratu:
0,1TIG/DC/LIFT: Pokud se wolframova elektroda pfi svafovani dotkne obrobku, proud klesne na 30 A,

diky ¢emuz dochazi k nejmensimu opotrebeni elektrody a prodlouZeni jeji Zivotnosti.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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0,2TIG/DC/HF: Pokud se wolframova elektroda pfi svafovani dotkne obrobku, proud klesne na 0 do 1

s, diky cemuz dochazi k nejmensimu opotiebeni elektrody a prodlouZeni jeji Zivotnosti.

0,3Rezim MMA: pokud se elektroda dotyka obrobku déle neZ dvé sekundy, svafovaci proud

automaticky klesne na 0 pro ochranu elektrody.

Funkce prevence preruseni oblouku: rezim TIG, prevence preruseni oblouku pomoci specidlnich

prostredkd, i kdyZ dojde k pferuseni oblouku, funkce HF udrzi oblouk stabilni (znovu zapali).

Pozor:

® Nejprve zkontrolujte stav svafovacich a pripojovacich prvkd, jinak dojde k poruse, napfiklad k

jiskfeni pfi zapalovani, Uniku plynu, ztraté kontroly atd.

® Zkontrolujte, zda je v lahvi s ochrannym plynem dostatek argonu, elektromagneticky plynovy

ventil mUZete otestovat pomoci prepinace na prednim panelu.

® Zabrante styku mezi hofdkem a rukou. Po stisknuti spinade hofdku se oblouk zapali
vysokofrekvencni jiskrou o vysokém napéti, pficemz tato zapalovaci jiskra mize zpUsobit ruseni

zarizeni.

® Pritok se nastavuje podle svarovaciho vykonu pouZitého pfi préaci. Otacenim regulacniho Sroubu
nastavte pritok plynu, ktery je zobrazen na tlakoméru plynové hadice nebo na tlakoméru
plynové lahve.

@ Zapalovani jiskrou funguje lépe, pokud béhem zapalovani dodrZite vzdalenost 3 mm mezi

obrobkem a wolframovou elektrodou.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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3.4.Vybér rezimu svarovani

Stroj ma Ctyfi rezimy svarovani, a sice AC-MMA, DC-MMA, AC-TIG, DC-TIG a MIG. Vybér rezimu
svarovani se provadi OVLADACIM TLACITKA, jak je zndzornéno na obrazku.

ERFF=F PREBRES BRI Al EAYTIART
W bRl FANAN VI b oV B BB BT B AT AW

TIG | MMA Piéﬁ%‘lﬁ 3 MMA |PLASMA

CUT

112

Press io Enter Press to Enter

Smér posunu stranek pfi posunuti tlacitka doprava.

EEFF=F FPRAERIS BEAF AT EATIaARr

Wil AN INIUL b ok bl U7 5 EOTIN

PLASMA
MMA CUT |[SETTING

Press to Enter

Press to Enter

Smér posunu stranek pfi posunuti tlacitka doleva.

3.4.1. Nastaveni v reZimu MMA

Zvolite-li rezim MMA, muzete dle potieby volit souvisejici parametry. Napftiklad svarovaci
elektroda, tloustka, primér elektrody, vystupni rezim (AC/DC) a podobné. Provozni postup je uveden
nize.

Rozhrani stroje je nasledujici. V kazdé Grovni menu miZete stisknutim ovladaciho tlacitka prejit
do dalsi urovné nabidky a otacenim hlavniho regulatoru doprava nebo doleva ménit stav aktualni
nabidky nebo hodnotu svafovaciho proudu a ARC FORCE.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.4.2.

Vybér rezimu svarovani

Volba polarity svarovani

N
Schéma piipojeni
svarovaciho kabelu

[Volba svarovaci elektrody

Volba prumeéru svaiovaci
elektrody

=
—
==

Rozhrani pro zobrazeni a
nastaveni parametra
svarovani

ETAL s.r.o., Skotnice 2

kowax.

KOW/axX

elding

B, T
Press to Enter

I MBI DO ADITV OFf FOTIONN

O FULANIT T JELLUIIUVIN

Press o Enter

Press to Enter
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3.4.3. Pravodce rezimem MIG SYN
Za cilem vyhovéni pozadavkim co nejvice zakaznik( nabizi stroj dva rezimy svareni MIG. V jednotném
rezimu muZe stroj dle provoznich podminek, jako je priimér svarovaciho dratu, typ svarovaciho dratu

a tak ddle, diky diagnostice, uvadét doporucené parametry napéti, rychlosti posuvu dratu a indukce.
Proces MIG-SYN je popsan nize.

Vybér rezimu
svafovani

Schéma ptipojeni
svafovaci pistole a
uzemnovaciho kabelu

materialt

Vybér ochranného
plynu

{ Vybér svatovacich

Vybér priméru
svarovaciho dratu

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Vybér typu svatfovani

Tloustka

Rozhrani pro zobrazeni a
nastaveni parametri
svarovani

Na posledni obrazovce se zobrazi vSechny parametry nastaveni. V pfipadé potfeby miZete podle
stavu svafovani upravit nastaveni napéti, rychlosti posuvu dratu a indukce.

3.4.4. Pruvodce rezimem MIG MAN

V tomto reZzimu mUze uZivatel nastavit napéti a rychlost posuvu dratu podle svych zvyklosti a
zkuSenosti. Volit Ize mezi reZimem 2T nebo 4T.

Vybér rezimu svarovani

Vybeér typu svarovani

Rozhrani pro zobrazeni a
nastaveni parametru svaiovani

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o0., Skotnice 265,
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3.4.5. Nastaveni v rezimu TIG

Stejné jako u ostatnich metod svarfovani ma i metoda TIG rezim SYN a dva rucni rezimy
svarovani. Uzivatel mUzZe podle provoznich podminek zvolit vhodny rezim tak, aby dosahl co
nejlepsiho vysledku svarovani. Pokud zvolite ruéni rezim, jsou konkrétni kroky nasledujici. Pokud
zvolite rezim AUTO, postupuje se podobné jako v manudlnim rezimu.

V}?bér reZimu 6 Ta MMA |P

svarovani ,i

Press to Enter

Vybér ru¢niho TIG
svarovani

svarovani

Vybér HF-LIFT

Vybér AC-DC

Vybér rezimu ]

Vybér PULZACE

0
PULSE
-

O . T . T

Press to Enter

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Rozhrani pro zobrazeni a
nastaveni parametri svafovani
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3.4.6. Nastaveni v reZimu fezani

Za cilem vyhovéni poZzadavkim co nejvice zakaznik( nabizi stroj t¥i rezimy fezani: Normalni, M¥izka,
Drazkovani. V rliznych reZzimech muzZe stroj nabizet doporuceny proud podle fezaného materialu a
tloustky. Konkrétni kroky jsou nasledujici.

Vybeér fezani

Vybér rezimu

Vybér materialu

Vybér tloustky

Rozhrani pro
zobrazeni a
nastaveni

pare}me,trl’l . CUTTING
svarovani

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.4.7. Prace s paméti

Stroj nabizi funkci ukladani idealnich svatovacich parametri do paméti. UZivatel mizZe v kazdém
rezimu ukladat az devét skupin dat. UzZivatel mGze uloZit idealni parametry svafovani. Stisknutim
tlacitka ENTER na pfednim panelu, kdyz se zobrazi hlavni nabidka nebo rozhrani pro nastaveni
parametrd svarovani, prejdete do nabidky paméti. Pokud prejdete do nabidky paméti v hlavnim
menu, miZete otacenim ovladaciho tlacitka zvolit pfislusny rezim svafovani a parametry a stisknutim
ovladaciho tlacitka ptejit do pfislusného rezimu svafovani. Pokud do nabidky paméti prejde v
rozhrani pro zobrazeni a nastaveni parametr( svarovani, mGzZete ota¢enim ovladaciho tlacitka ulozit
parametry, které povazujete za idealni do kanalu 1-9. Volbou tla¢itka ZPET a stiskem ovladaciho
tlacitka lIze prejit do prislusSného rezimu svafovani. Postup je nasledujici (naptiklad MIG SYN).

Tipy:

1. Na kazdé strance se muzete stisknutim ovladaciho tlacitka vratit do
predchozi nabidky. Pokud budete ovladaci tlacitko tisknout, dokud se
nevratite o dvé obrazovky zpét, displej zobrazi hlavni nabidku.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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o el

1-tupy spoj, 2-rohovy spoj, 3-prepldtovany spoj, 4-spoj tvaru T

3.5.1. Vysvétleni kvality svarovani

Vztah zbarveni svarovaci plochy a ochranného ucinku nerezové oceli

Zbarveni .
. i o ] ) cerveno - . .
svarovaci stfibrn3, zlata modra tods Seda cerna
plochy
Ochranny
vynikajici chvalitebny dobry Spatny nejhorsi
Eneh Y ) y Y patny )
Vztah zbarveni svarovaci plochy a ochranného ucinku Ti-slitin
Zbarveni modro, W .
. i o o . . modro- . bily prasek oxidu
svarovaci zarivé sttibrnd | oranzovo-zluta . ] Sedo e,
fialova , titanicitého
plochy zelena
Ochranny nikajici hvalitebny dobry Spatny nejhorsi
vynikajici chvali i
aginek ynikaj y y patny ]
Vztah mezi primérem plynové trysky a priimérem elektrody
Prameér plynové trysky/mm Primeér elektrody/mm
6,4 0,5
8,0 1,0
9,5 1,6 nebo 2,4
11,1 3,2

Plynova tryska a priitok ochranného plynu

Rozsah svafovaciho proudu/A

DC kladné zapojeni

Primér plynové trysky/mm

Pratok plynu/l-min

10~100

4~9,5

4~5

101~150

4~9,5

4~7
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151~200 6~13 6~8
201~300 8~13 8~9
TIG s nerezovou oceli
Tloustka . Primeér . P,I:ﬁméf Pratok argonu/ Svarovaci SvaFovaci
T Typ spoje wolframové svafovauho l'min-1 proud (DCEP) rychlo_st/
elektrody/mm dratu/mm cm-min-!
0,8 Tupy spoj 1,0 1,6 5 20~50 66
1,0 Tupy spoj 1,6 1,6 5 50~80 56
1,5 Tupy spoj 1,6, 1,6 7 65~105 30
1,5 Rohovy spoj 1,6 1,6 7 75~125 25
2,4 Tupy spoj 1,6 2,4 7 85~125 30
2,4 Rohovy spoj 1,6 2,4 7 95~135 25
3,2 Tupy spoj 1,6 2,4 7 100~135 30
3,2 Rohovy spoj 1,6 2,4 7 115~145 25
4,8 Tupy spoj 2,4 3,2 8 150~225 25
4,8 Rohovy spoj 3.2 3.2 9 175~250 20
Parametry svarovdni potrubi z mékké oceli
Primer Prumér ) Prﬁmél: P{ﬁmér Svarovaci . Prutok Svarovaci
., wolframové plynové svarovaciho Napéti/V argonu/ rychlost/
BEEGY elektrody/mm | trysky/mm dratu/mm LI I‘-min cm-mint
38 2,0 8 2 75~90 11~13 6~8 4~5
42 2,0 8 2 75~95 11~13 6~8 4~5
60 2,0 8 2 75~100 11~13 7~9 4~5
76 2,5 8~10 2,5 80~105 14~16 8~10 4~5
108 2,5 8~10 2,5 90~110 14~16 9~11 5~6
133 2,5 8~10 2,5 90~115 14~16 10~12 5~6
159 2,5 8~10 2,5 95~120 14~16 11~13 5~6
219 2,5 8~10 2,5 100~120 14~16 12~14 5~6
273 2,5 8~10 2,5 110~125 14~16 12~14 5~6
325 2,5 8~10 2,5 120~140 14~16 12~14 5~6

3.6.Provozni prostredi

e Nadmofska vyska je pod 1000 m.

® Rozsah provoznich teplot: -10°C ~ +40°C.

e Relativni vihkost vzduchu je niZsi nez 90% (20 °C), relativni vihkost vzduchu je niz3i nez 50% (40 °C).

e Sklon napéjeciho zdroje nepfesahuje 10 °.

e Chrante stroj pred silnym destém nebo za horkého pocasi pred pfimym slunec¢nim zarenim.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz

Stranka 35z 43


mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniWeld®5v1 200 — Navod k pouzivani

max for ver.2.2021.08.05
A= I

elding HllH ‘ |H||H |||

KWXSTGWS5in1
e Obsah prachu, kyselin, korozivnich plynl v okolnim vzduchu nebo latce nesmi prekrodit béznou

normu.

® Béhem svatrovani dbejte na dostatecné vétrani. Mezi strojem a sténou musi byt vzdalenost alespon

30 cm.

3.7.Poznamky k provozu

e Pred pouzitim tohoto zafizeni si peclivé prectéte §1.
® Pfipojte zemnici vodi¢ pfimo ke stroji a postupujte podle §3.5.

e V pfipadé sepnuti vypinace mize dojit k vybiti napéti. Nedotykejte se vystupni elektrody Zadnou

casti téla.

® Pred zahdjenim provozu by se v okoli nemély pohybovat nepovolané osoby. Nedivejte se do

oblouku bez ochrany oci.
® Zajistéte dobré vétrani stroje.
e Po dokonceni operace vypnéte napajeni, aby se Setfil napdjeci zdroj.

e Pokud se vypinac z divodu poruchy ochranné vypne, nespoustéjte jej znovu, dokud se problém

nevyresi, jinak mGze dojit ke zhorseni problému.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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4. UDRZBA

Na zafizeni je nutno provadét pravidelnou udrzbu, aby se zajistila jeho vysoka uUc¢innost a bezpecnost.
Udriba je podrobnéji popsana v nasledujici tabulce, kterad umoZfiuje uZivateli Iépe porozumét
udrzbovym metodam a zpUsobu prace se svarecim strojem, provadét jednoduché kontroly a prijimat
bezpecnostni opatfeni, co nejvice snizit poruchovost stroje a dobu potfebnou k jeho opravé a

prodlouZit jeho Zivotnost.

A Varovani: Z divodu bezpecnosti pfi Gdrzbé stroje vypnéte napajeni a pockejte 5 minut, dokud
jiz kapacitni napéti neklesne na bezpecné napéti 36V!

Cetnost ukony

Dbejte na to, aby ovladace a spinac na panelu v predni a zadni ¢asti zafizeni byly
spravné nainstalované a plné funkéni. Pokud tomu tak neni provedte vyménu. Pokud
nemate k dispozici origindlni pfislusenstvi, kontaktujte servisni oddéleni.

Po zapnuti sledujte / poslouchejte, zda se zdroj netfese, nevydava neobvyklé zvuky
nebo zvlastni zapach. Pokud existuje jeden z vySe uvedenych problému, zjistéte
pri¢inu a nasledné ji odstrarnte; pokud nemuzete zjistit pri¢inu, kontaktujte servisni
oddéleni.

Kontrolujte LED panel zda neni poruseny a zda spravné funguje. Pokud je napraskly
nebo jinak poskozeny vyménite jej. Pokud stale nefunguje vyménte fidici PCB.

Denni Zkontrolujte, zda neni ventilator poskozeny a zda se normalné otaci. Pokud je
kontroly ventilator poskozen, okamzité jej vyménite. Pokud se ventilator po prehrati zafizeni
neotdaci, zkontrolujte, zda neni blokovan cizimi télesy, pokud je blokovan télesy
vyjméte je. Pokud se ventilator po odstranéni vyse uvedenych problému neotaci,
mUiZete jej manualné roztocit ve sméru otaceni ventilatoru. Pokud se takto ventilator
otaci normalné, mél by byt vyménén startovaci kapacitor; pokud toto nepomize,
vymérnte ventilator.

Dbejte na to, zda neni EUR konektor uvolnény nebo prehfaty, pokud ma toto
svarovaci zafizeni vySe uvedené problémy, mél by byt EUR konektor upevnén nebo
vyméneén.

Dbejte na to, zda neni poskozeny pfivodni kabel. Pokud je poSkozeny, mél by byt
vymeéneén.

Pomoci suchého stlaceného vzduchu vycistéte vnitrek svarovaciho zdroje. Zejména
odstrante prach na chladicich, hlavnim transformatoru napéti, civkach, modulu IGBT,
Mési¢ni | diodach, PCB atd. Pozor na nebezpeti poskozeni elektronickych souéastek pfimym
kontroly zasahem stla¢eného vzduchu z malé vzdalenosti!

Zkontrolujte Srouby na svarecce, pokud je/jsou uvolnéné, zasroubujte je. Pokud jsou
opotiebené (napf.hlava Sroubu), vymérite jej. Pokud je/jsou rezavy, odstrarite rez na
Sroubu, abyste se ujistili, Ze funguje dobfe.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 37 z 43



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniWeld®5v1 200 — Navod k pouzivani

max for ver.2.2021.08.05
KOWeX AR AN
elding

KWXSTGWS5in1
Kvartalng | Zda je svafovaci proud v souladu se zobrazenou hodnotou na LCD. Pokud nesouhlasi,
mél by byt nastaven. Skuteénou hodnotu proudu lze méfit klestovym ampérmetrem.

Rocné Provadéni kontrol bezpe¢nosti dle CSN EN 60974-4

Pozn. Kontroly a udrzba viz.vySe musi byt provadény i s pfihlédnutim k danym provoznim
podminkam a v pripadé zvySené prasnosti (agresivity prostfedi obecné), je tfeba provadét cinnosti
Castéji nez je uvedeno vyse.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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5. ZAVADY A MOZNOSTI OPRAVY

® Svarecky jsou pred odeslanim z vyrobniho zavodu podrobeny podrobné kontrole a sefizeni.

Jakékoli Upravy na svarecce neschvalené vyrobcem jsou zakazany!

® Udrzbu je tfeba provadét peclivé. V pFipadé podkozeni vodicli nebo nespravného zapojeni hrozi

uzivateli nebezpedi!

® Servis zafizeni smi provadét vyhradné profesional povéreny vyrobcem!

® Pred jakymkoli zdsahem do zafizeni vidy nejprve vypnéte napajeni!

® Pokud na svaredce vznikne zavada, obratte se na svého prodejce nebo autorizovany servis!

V pripadé jednoduchych zavad na svarecce fady TP mlzZete postupovat podle nasledujici tabulky:

Pokud se vyskytne porucha na zafizeni KOWAX® GeniWeld®5v1 200, v nasledujici tabulce je uveden
prehled nejcastéjsich druhll zdvad a mozZnosti feseni.

Po zapnuti napajeni se roztoci
ventilator, ale kontrolka
nesviti.

Kontrolka napajeni je poskozena nebo
Spatné zapojena.

Zkontrolujte a pfipadné opravte predni
panel.

Transformator je poSkozeny.

Servis nebo vyména transformatoru.

Porucha desky plosnych spojl

Servis nebo vyména ovladaciho panelu

Po zapnuti napajeni se rozsviti
kontrolka, ale ventilator se
neroztoci.

Ve ventilatoru je cizi predmét.

Odstranéni ciziho predmétu.

Poskozeny kapacitor ventilatoru

Vyména kapacitoru.

Poskozeny motor ventildtoru

Vyména ventilatoru

Po zapnuti napajeni nesviti
kontrolka a ventilator se
neroztoci.

Zadné napajeni.

Zkontrolujte napdjeni.

Poskozena pojistka uvnitf svarecky

Vyména pojistky (10A).

Cislo na displeji se neméni

Vadny LCD displej

Vyména LCD displeje

Zobrazena maximalni a
minimalni hodnota neodpovida
nastavené hodnoté.

Maximalni hodnota se neshoduje (viz §3.1)

Upravte potenciometr Imin na vykonové
desce.

Minimalni hodnota se neshoduje (viz §3.1)

Upravte potenciometr Imaxin méfice
proudu.

Zadné vystupni napéti bez
zatéze (MMA)

Svarecka je poskozena.

Zkontrolujte hlavni obvod a Pr4.

Zadny pratok plynu (TIG /
plazma)

Plynova lahev je pfilis blizko nebo tlak plynu
je nizky

Otevrete nebo vymeénte plynovou Iéh

Cizi predmét ve ventilu

Odstrarite cizi predmét

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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Elektromagneticky ventil je poskozeny

Vymérite ventil

Plyn neprestava proudit

Test plynu na prednim panelu je zapnuty

Test plynu na prednim panelu je
vypnuty

Cizi predmét ve ventilu

Odstrarite cizi predmét

8
Elektromagneticky ventil je poskozeny Vymérite ventil
Regulator doby predbéZného proudéni plyn
guv 3 yp . z . P ) Y tplynu Servis nebo vyména regulatoru
na pfednim panelu je poskozeny
. , . Potenciometr svarovaciho proudu na ) e .
9 Svafovaci proud nelze nastavit . . . } Servis nebo vyména potenciometru
pfednim panelu je poSkozeny.
Minimalni zobrazena hodnota neodpovida Upravte potenciometr Imin na vykonové
0 Zobrazeny svafovaci proud skutecné hodnoté. (Viz §3.1) desce.
neodpovida skutecné hodnotg. Maximalni zobrazena hodnota neodpovida Upravte potenciometr Imax na
skutecné hodnoté. (Viz §3.1) vykonové desce.
Svarovaci proud je nastaveny na pfilis nizkou e )
hod ZvySeni svafovaciho proudu
11 Nedostatecné taveni. odnotu
Oblouk je v procesu svarovani pfilis dlouhy Pouzijte rezim 2T
PFilis vysoky
. Y , Y q Snizeni svarovaciho proudu
Ochrana proti svarovaci prou
prehrati PFilis dlouhy Zkraceni pracovniho cyklu (pferusovana
pracovni cyklus prace)
Ochrana proti
Y e, P Kolisani napajeni Pouziti stabilniho napajeciho zdroje
12 Zapnutd vystraznd kontrolka na prepeti
prednim panelu Kolisani napajeni Pouziti stabilniho napajeciho zdroje
Ochrana proti PFilis mnoho zatizeni e e,
podpéti o, Snizeni poctu zafizeni pfipojenych na
pfipojenych na . . "
. . .., | jeden zdroj napdjeni
jeden zdroj napajeni
Nadproudova Neobvykly proud v Kontrola a servis hlavniho obvodu a
ochrana hlavnim obvodu pohonu Pr6
Pti stisknuti spousté horaku
13 (plazma) je vystup pilotniho Nestabilni propojeni mezi zemnicim kabelem | Zajistéte stabilni spojeni mezi zemnicim
oblouku, ale nelze jej pfevést na | a obrobkem. kabelem a obrobkem.
fezny oblouk.
. i - 1. Vyména trysky, elektrody nebo
1. Opotrebena tryska, elektroda nebo Spicka
14 Pilotni oblouk je tézké zapalit, hotaku Spicky hotaku.

ale snadno zhasnout.

2. Prilis vysoky tlak plynu.

2. Uprava tlaku plynu.
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Pti stisknuti spousté horaku je
15 napéti bez zatizeni, ale
nevychazi Zadny oblouk.

Problémy s pilotnim obloukem.

Zkontrolujte pilotni IGBT a pokud je

modul poskozeny, vymérite je.
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ZARUCNI LIST

WARRANTY CERTIFICATE

KOWAX® GeniWeld®5v1 200 Svafr. invertor PLASMA/MIG/MMA/TIG
KOWAX® GeniWeld®5v1 200 Welding inverter PLASMA/MIG/MMA/TIG

Sériové ¢islo / S/N

Datum prodeje / Date of sale:

Razitko a podpis prodejce / Seller
stamp and signature

Zaznamy o provedenych opravach / Repair records

Datum prevzeti Datum provedeni Cislo reklamaéniho Podpis pracovnika /
servisem / Date of opravy / Date of repair | protokolu / Signature
receipt Reclamation protocol Nr.
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