Redukéné ventily
Ruéné horaky

Rezacie a drazkovacie trysky
Strojné rezacie horaky
Prenosné rezacie zariadenia
Kyslikové kopije

Suché predlohy a poistky

Prislusenstvo pre autogén
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Redukéné ventily CONSTANT 2000

* Redukéné ventily do 200 bar str. 4-15
* Redukéné ventily do 300 bar str. 16-17
* PrisluSenstvo k redukénym ventilom str. 18-21
Ruéné horaky str.22-107
« Airtherm (pajkovanie a nahrievanie) str. 22-25
* Minitherm (letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MINI) str. 26-35
« Starlet (vysokovykonné nahrievanie, rovnanie, drazkovanie, letovanie a zvaranie) str. 36-55
» Star (profesionalne nahrievanie, rovnanie, drazkovanie, letovanie a zvaranie) str. 56-79
» Essen (rezanie a dréZkovanie do 500mm) str. 80-83
* Starcut (rezanie a drazkovanie do 500mm) str. 84-89
* Proficut (rezanie a draZzkovanie do 300mm) str. 90-91
» AC41 (praskovy rezaci horak) str. 92-93
» Stablecut (mechanické zariadenie pre horak) str. 94-95
» Supertherm (Specialna technika pre tazky priemysel) str. 96-107
* FB+FBK (skarfovacie horaky) str. 108-109
+ SMB 600 / 663 (skarfovacie horaky) str.110-117
Ruéné rezacie a drazkovacie trysky str.118-127
» Rezacie trysky pre acetylén str. 118-121
* Rezacie trysky pre propan, metan, mapp, ethylen str. 122-125
 Drazkovacie trysky str. 126-127
Strojné rezacie horaky str.128-143
* Strojné horaky str. 128-131
* PrisluSenstvo pre strojné horaky str. 132-133
* Rezacie tryske pre acetylén str. 134-139
* Rezacie tryske pre propan, metan, mapp, ethylen str. 140-143
Prenosné rezacie a ukosovacie zariadenia str.144-149
* Portacut str. 144-145
* Quicky str. 146-147
* Secator str. 148-149
Kyslikova kopija str.150-151
* Kyslikova kopija str. 150-151
Suché prediohy a poistky str.152-165
» Suché predlohy a poistky str. 152-165
Prislusenstvo str.166-183
* Filter plynov - vysoko kapacitné str. 166-167
« Setrice plynov str. 168-169
* Prisludenstvo pre horakové systémy str. 170-171
» Uzatvaracie ventily, T-kus a manometre str. 172-173
» Meracie trysky, prietokomery str. 174
» Zapalovace str. 175
* Voziky na plynové flase str. 176-177
» Hadice str. 178-179
» Hadicové 8robenia a nakrutky str. 180-183
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Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

MILIONKRAT OSVEDCENY FLASOVY REDUKCNY VENTIL CONSTANT 2000 FIRMY MESSER

Redukény ventil MESSER CONSTANT 2000 pre 200 a 300 bar je uz viac ako 30 rokov zavedeny na medzinarodnom trhu
ako vyrobok najvys3ej kvality. PoCas tejto doby bol niekolko krat zdokonaleny a uz davno prekrocil hranicu vyroby v
miliénoch kusov.

Hlavné prednosti redukéného ventilu CONSTANT 2000 v porovnani s konkurenciou su:

« CONSTANT 2000 ziskal osved&enie BAM (06-BAM 0193), schvalenie konstrukcie 1 BG 88 a spifia normy
DIN EN | SO 2503, EN 585 a DIN 8546

* Na rozdiel od produktov inych vyrobcov, disponuje CONSTANT 2000 velmi stabilnym prietokom plynu

+ CONSTANT 2000 sa vyznacuje vysokou presnostou reguldcie aj pri nizkych pracovnych tlakoch a odbernych mnozstvach

» Vdaka integrovanému centralnemu filtru je zaru€eny okrem vysokej bezpecnosti, aj stabilny - konstantny prietok plynu

» Kombinacia odfukového blow - off ventilu a ozubenej aretacie nastavenia prietoku zaistuje dvojité zabezpecenie
prekroCenia maximalného pracovného tlaku

» Modularny systém. Vdaka moznosti vymeny opotrebovanych dielov sa CONSTANT 2000 velmi fahko udrzuje

» Hustota materialu mosadzného tela CONSTANT 2000 je 7,9 g/cm?® vdaka ¢omu s prehfadom prekonava konkurencné
vyrobky a preto je tiez CONSTANT 2000 obzvlast odolny proti zamfzaniu

MENOVITY PRIETOK Q1

Narok podra DIN EN ISO 2503: Trieda pristroja 3 Q1 = 30 m%nh pfi P2 = 10 bar

11,00
10,50

5
£ ;
8 10,00 A - -
® 950 ==
2 9,00
Q
=}
» 850
<
0,00 5,00 10,00 15,00 20,00 25,00 30,00 35,00
Prietok Q1 [m3/h]
[ MESSER CONSTANT | Iny vyrobca 1 [ Iny vyrobca 2 |

Aby bola splnena trieda pristroja 3 podla DIN EN ISO 2503, musi flfasovy redukény ventil dosiahnut pri vstupnom tlaku p1
21 bar a vystupnom tlaku p2 10 bar menovity prietok Q1 30 m3h.

Pojmy:

p1 = vstupni tlak

p2 = vystupny resp. pracovni tlak

p3 = vstupni tlak pre testovanie

p4 = vystupny tlak pre nameranie prietokového koeficientu R
p5 = vystupny tlak pre meranie koeficientu rozdielnosti i

R = prietokovy koeficient
i = koeficient rozdielnosti

Q1 = menovity prietok

4 —— MIESSIEI‘G9
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Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

KOEFICIENT NARASTU TLAKU R

Poziadavky podfa DIN EN ISO 2503: R > 0,3

13.00 :
= .12,00..5
©
=} 11,00
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S |
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< 600 ——————+—+—+—+—F+
0,00 5,00 10,00 15,00 20,00 25,00 30,00 35,00

Prietok Q1 [m®h]

MESSER CONSTANT | Iny vyrobca 1 | —— Iy vyrobca 2 |

Aby byla splnena trieda pristroja 3 podla DIN EN ISO 2503, musi byt redukény ventil nastaveny pri vstupnom tlaku na
testovanie (p3 =2 x p1 + 1 bar) = 21 bar, na vystupny tlak p2 = 10 bar a menovity prietok Q1 = 30 m3/h.

Pri tomto nastaveni sa znizi prietok z 30 m3/h na 0 m3/h rovnomerne a plynule.

Pritom sa smie vystupny tlak odchylovat o max. 30 % od pracovného tlaku p2.

Tento odchylny tlak je podla DIN EN ISO 2503 definovany ako uzavieraci tlak p4.

Koeficient narastu tlaku R se vypocita nasledovne:

R=_P4-p2 R = 12 bar — 10 bar R=02
p2 10 bar

KOEFICIENT NEROVNOMERNOSTI |
Poziadavka podla DIN EN ISO 2503: -0,3 <i < +0,3

13,00 4
= 12,00..
2 11,00
o
8 10,003
I 9,00
z 8,00
s I
2 7,00
~(IJ
2 600 ——+—+—+—F+—+—+—+—+ 4 e e
0,00 5,00 10,00 15,00 20,00 25,00 30,00 35,00

Prietok Q1 [m¥/h]

Aby byla spinena trieda pristroja 3 podra DIN EN ISO 2503, musi byt reduk&ny ventil pri vstupnom tlaku p, = 200 bar
nastaveny na vystupny tlak p, 10 bar a menovity prietok Q1 30 m*h.

Pri tomto nastaveni klesne vstupny tlak 200 bar rovnomerne a plynule na vstupny tlak pre testovanie p, = 21 bar.
Pritom se smie vystupny tlak odchylovat o max. 30 % od pracovného tlaku p,.

MESSER CONSTANT | Iny vyrobca 1 | —— Iy vyrobca 2 |

nerovnomernosti p,.

i —_p5—p2 . —10.5 bar — 10 bar -
i i i=0,05
p2 10 bar
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Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000
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Ffasovy redukény ventil

CONSTANT 2000

PRIKLAD I

URCENIE VYKONNOSTNEHO UKAZOVATELA L

vstupny tlak PV, vystupny tlak PH, prietok Vn a druh plynu

sl zname

Prevadzkové hodnoty:

« vstupny tlak kolisajuci medzi 30 a 20 bar

« vystupny tlak by mal byt nastavitelny medzi 8 a 10 bar
* potrebny prietok 120 m3h

« druh plynu kyslik

Redukény ventil musi byt nadimenzovany na
AP= vstupny tlak min. minus vystupny tlak max.
AP= 20 bar — 10 bar

AP= 10 bar

Stanovenie vykonnostného ukazovatela L

* Vstupny tlak minus vystupny tlak = 10 bar — kolmo
dolu (A)

« VVystupny tlak = 10 bar — Sikmo hore (B)

* Priese¢nik (1)

« prietok = 120 m®*h — rovnobezny s priamkami Sikmo
dofava nahor (D)

* Priamka plynu kyslik — vodorovne doprava (E)

* Priese¢nik (2)

* Z priesecniku(1) — vodorovne doprava (C)

* Z priesecniku (2) — kolmo nahor (F) na priamku (C)

* Priese¢nik (3)

* Z prieseCniku (3) — rovnobezne s priamkami Sikmo
doprava nahor (G)

* VVykonnostny ukazatel L = 6,5

Podmienkou typu redukéného ventilu, sa musi stanovit
vykonnostny ukazovatel podla druhu plynu, vstupného
tlaku, vystupného tlaku a prietoku.

Pritom treba dodrzat’ to, aby bol redukény ventil
nadimenzovany na najnepriaznivejsi pripad, tzn. na
minimalny pokles tlaku. V pripade pochybnosti sa

doporucuje urcit’ viac pracovnych hodnét vykonnostného

ukazovatela a vybrat redukény ventil na zaklade
najvyssieho vykonnostného ukazovatela.

PRIKLAD II
URCENIE PRIETOKU

typ redukéného ventilu, vykonnostny ukazovatel a druh
plynu je znamy

Prevadzkové hodnoty:

* VVykonnostny ukazovatel 6,5 bar

« vstupny tlak kolisajuci medzi 30 a 20 bar

« vystupny tlak by mal byt nastavitelny medzi 8 a 10 bar
« druh plynu kyslik

UrCenie prietoku

* Vstupny tlak minus vystupny tlak = 10 bar — kolmo
dole (A)

« Vystupny tlak = 10 bar — Sikmo hore (B)

* Priese¢nik (1)

« Z priesecnika (1) — vodorovne doprava (C)

 VVykonnostny ukazovatel L = 6,5 — rovnobezny s
priamkami Sikmo dolava dole (G)

* Priesec¢nik (3)

« Z priesecnika (3) — kolmo nahor (F)

* Priamka plynu kyslika— vodorovne doprava (E)

* Priese¢nik (2)

« Z priesecnika (2) — rovnobezné s priamkami Sikmo
doprava dole (D)

Prietok = 120 m3/h

MESSER
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FfaSovy redukény ventil

CONSTANT 2000

Tabul'ka prietoku pre redukény ventil podl'a DIN EN ISO 2503
Kyslik " Prietok Q [m3/h] ? Acetylen

Vstupny tlak Py pfi vystupnom tlaku Py [bar]

vstupny tlak Py [bar]

Prietok Q [m3/h] ?

pri vystupnom tlaku Py [bar]

[bar]
1 2,5 4 10 20 0,5 1 1,2
40 15 30 40 50 60 18 5 6 8
20 15 20 25 30 - 10 4,5 B85 6,5
10 15 15 15 - - 4 3 4 5
5 10 10 10 - - 2 1,5 2 3

" Pre ostatné plyny bude toto prietocné mnoZstvo vynasobené nasledujicimi koeficientami:

Argon 0,90 dusik 1,05
Stlaceny vzduch 1,05 metan 1,40
Oxid uhlicity 0,85 vodik 4,00

2v normalnom stave

Klasifikacia pristrojov pre redukény ventil podl'a DIN EN 1SO 2503

Trieda Najvyssi vstupny tlak P

Druh plynu pristroja [bar] [bar]

0 2
Kyslik a ostatné 1 4
stlacené plyny 2 < 6
do 300 bar 3 0 az 300 10

4 12,5

5 20
Uvolneny acetylen 1 25 0,8

2 <15
MPS (MAPP) ? 25 ! f

1 1,5
LPG 2 25 4

0 2
CO; 1 200 4

Oznacenie podl'a DIN EN ISO 2503

Najvyssi vystupny tlak P,

Menovity prietok Q1[m®/h]

(S, =N

N 01—

Oznacenie podl'a DIN EN 13918

3-0-200 Z-M-1-10-200 - Ar
_ najvyssi vstupny tlak
—>
_— druh plynu
—_— trieda pristroja resp. Najvyssi P,
—_—

8 Ee——— MESSER@
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druh plynu

najvyssi vstupny tlak
prietok - presnost’ (%)
Menovity prietok

ukazovatel
M = manometer; S = plavak

Z = dvojstupnovy; V = s vyrovnavacom
vstupného tlaku




Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

+ CONSTANT 2000 ma prevedenu skusku BAM (06-BAM 0193), uznanie typu 1 BG 88 a spifia normy DIN EN 1SO
2503, EN 585 a taktiez DIN 8546

* Na rozdiel od produktov inych vyrobcov, maju CONSTANT 2000 vel'mi stabilny prietok plynu

*« CONSTANT 2000 sa vyznacuje vysokou presnost’ou regulacie aj pri malych pracovnych tlakoch a odbernych
mnozstvach

* Integrovany centralny filter zabezpecuje pre CONSTANT 2000 vysoky stupen ochrany pri praci,zivotnosti a
spolahlivosti.

» Vdaka svojej konstrukcii ma CONSTANT 2000 dvojité istenie prekroCenia pracovného tlaku pri maximalnom
zatazeni.

* VVzhladom na rychlu moznost’ vymeny opotrebitelnych dielov je udrziavat CONSTANT 2000 velmi lahké a
ekonomické

* Mosadzné telo redukéného ventilu je s hustotou materialu 7,9 gr./cm3, vynimoc¢ne odolné voci namraze a
svojou kvalitou prevedenia stoji vysoko nad ostatnou konkurenciou.

*« CONSTANT 2000 sa vyraba v jedno a dvojstupnovom prevedeni pre 200 a 300 bar techniku

Pri pouziti jednostupnovych regulatorov tlaku v zavislosti odberov v rozmedzi vstupného a vystupného tlaku dochadza pri
nizkych odberovych tlakoch k miernemu zvyseniu vystupného tlaku pri narastajicom vyprazdriovani flaSe. To si mbze
vyzadovat opatovné nastavenie pracovného tlaku.

Tomuto je mozné zabranit pouzitim dvojstupriovych redukénych ventilov CONSTANT 2000, ktoré tento faktor neovplyviuje.

MESSER@ 9
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Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

Kyslik Jednostupriovy, vstup 200 bar.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
10 bar W21,8x1/14* G 1/4“, DN 6 716.20245
{1‘ 20 bar W21,8x1/14* G 1/4“, DN 6 716.20272
50 bar W21,8x1/14" Letovaci natrubok 717.05344

(mod) G 1/4“, DN 6 (mod W21.8x1/14")

Vysokoprietokovy, vstup 40 bar, ( 02-NFG-FG ).
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie €islo
20 bar Vnut. zavit G1/2“ RH Vnut. zavit G1/2“ RH 717.09400

Vysokoprietokovy redukény ventil pre vysoké odberné mnozstva 100 m?h.
Maximalny vstupny tlak 40 bar !
K dispozicii rozne vstupné a vystupné pripojenia.

Kyslik, U13 Vysokoprietokovy, vstup 200 bar.
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie cislo
fll_ ; / 10 bar W21,8x1/14* G 1/2°,DN9 717.09109
p
& | 15 20 bar W21,8x1/14" G 1/2, DN 9 717.09110
=\
e

Vysokoprietokovy redukény ventil pre vysoké odberné mnozstva 200 — 500 m*/h.
K dispozicii rozne vstupné a vystupné pripojenia.

Kyslik, U23 Vysokoprietokovy, vstup 40 bar.

. _ Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie €islo
Ay £2))
_/;Ur : 15 bar G 1/2“RH G 1/2“,DN 9 717.06900
tg“;‘g Vysokoprietokovy redukény ventil pre vysoké odberné mnozstva 200 — 500 m?h.
' ) K dispozicii rozne vstupné a vystupné pripojenia.

Kyslik Dvojstupniovy, vstup 200 bar.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
1,5 bar W21,8x1/14* G 1/4, DN 6 716.20104
2,5 bar W21,8x1/14“ G 1/4“, DN 6 716.20105
10 bar W21,8x1/14" G 1/4“, DN 6 716.20106

Umoziiuje presnejSie nastavenie a dodrzanie vystupného tlaku.
DetailnejSie Citatelny raster stupnice na vystupnom manometri.
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Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

Jednostupriovy, vstup 200 bar. Acetylén

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
1,5 bar Pripojny strmen G 3/8“LH, DN 8 716.20107

Prepojenie RV
Acetylén

Prepojenie 2 a 3 acetylenovych flias do jedného vystupu.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie

1,5 bar Pripojny strmeri pre 2 G 3/8“ LH, DN 9-10 71651977-MOD
Acetylén flase (+471.40401 hadic.
komplet G3/8LH-DN
10-11)

Objednavacie cislo

1,5 bar Pripojny strmen pre 3 G 3/8“LH, DN 10-12 71651978-MOD
Acetylén flase (+714.01400 hadic.
komplet G3/8LH- DN
11-13)

1. Kratkodoby narazovy odber ( cca 15 min ) Acetylénu = odber ca. 1,0 m3/h (10 kg flaSa C2H2 )
2. Strednodoby odber ( cca 15-30 min ) Acetylénu = odber ca. 0,7 m3/h (10 kg flaSa C2H2 )
3. DIhodoby odber ( 30 min ) Acetylénu = odber ca. 0,5 m3/h (10 kg flaSa C2H2 )

Jednostupriovy, vstup 200 bar.
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
2,5 bar W21,8x1/14“ LH G 3/8“LH,DN 8 716.20108

Jednostupnovy, vstup 200 bar. MAPP

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
2,5 bar W21,8x1/14“ LH G 3/8“LH,DN 8 716.20109

~ :

Jednostupnovy, vstup 200 bar.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie Cislo
10 bar W21,8 x 1/14“ LH G 3/8“LH, DN 8 716.20110
20 bar W21,8 x 1/14“ LH G 3/8“LH,DN 8 716.20111
50 bar W21,8 x 1/14“ LH G 3/8“LH, DN 8 717.05539*

Pre Metan, Vodik, Formovacie plyny.

11
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Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

Horlavy plyn Dvojstupriovy, vstup 200 bar.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
2,5 bar W 21,80 x 1/14“ LH G 3/8“LH, DN 8 716.20117
10 bar W 21,80 x 1/14“ LH G 3/8“LH, DN 8 716.20118

Pre Metan, Vodik, Formovacie plyny.
Umozriuje presnejSie nastavenie a dodrzanie vystupného tlaku.
DetailnejSie Citatelny raster stupnice na vystupnom manometeri.

Formovaci plyn Jednostupriovy, vstup 200 bar.

7 Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie €islo
/ j // 50 I/min W 21,80 x 1/14“ LH G 3/8“LH, DN 8 716.20114

Prietok merany na vystupnom manometri v litroch.

Vodik Jednostupnovy, vstup 200bar.

& Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo

16 I/min W 21,80 x 1/14“ LH G 3/8*LH, DN 8 716.20115

Meranie vystupného prietoku, plavakovym prietokomerom.

Ochranné a vzacne
plyny

Jednostupriovy, vstup 200 bar.

Maximalny vystup. tlak

Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie €islo

10 bar W 21,80 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20119
20 bar W 21,80 x 1/14* G 1/4%, DN 6 716.20120
50 bar W 21,80 x 1/14* G 1/4%, DN 6 717.05524

Pre Argon, Hélium a iné vzacne plyny, Co2 (Kohlendioxid), Mischgas.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
100 bar W 21,80 x 1/14“ G 1/2¢ 717.05525 *
200 bar W 21,80 x 1/14" G 1/2* 717.05527 *

Pre Argon, Hélium a iné vzacne plyny, Co2 (Kohlendioxid), Mischgas.

Ochranné a vzacne
plyny

Dvojstupnovy, vstup 200 bar.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie €islo

1,5 bar W 21,80 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20128
2,5 bar W 21,80 x 1/14* G 1/4%, DN 6 716.20129
10 bar W 21,80 x 1/14* G 1/4%, DN 6 717.20130

Pre Argon, Hélium a iné vzacne plyny, Co2 (Kohlendioxid), Mischgas.
Umoznuje presnejSie nastavenie a dodrzanie vystupného tlaku.
DetailnejSie Citatelny raster stupnice na vystupnom manometeri.
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Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

Jednostupiiovy, vstup 200 bar. Argén / CO2
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo

16 I/min W 21,80 x 1/14* G 1/4*, DN 6 716.20123

32 I/min W 21,80 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20124

Prietok merany na vystupnom manometri v litroch.

Jednostupiiovy, vstup 200 bar. Argon / CO

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie cislo
16 I/min W 21,80 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20125
30 I/min W 21,80 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20126

Meranie vystupného prietoku, plavakovym prietokomerom.
Tento redukény ventil drzi nastaveny vystupny prietok plynu, bez ohladu na vysku a frekvenciu odberu,
mnozstvo plynu vo flasi po¢as celej doby zvarania.

Jednostupnovy, vstup 200 bar.
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie €islo

16 I/min W 21,80 x 1/14“ LH G 3/8*LH, DN 6 716.20127

Vhodné aj pre Argoén / Vodik (97% / 3%).
Tento redukény ventil drzi nastaveny vystupny prietok plynu, bez ohladu na vy$ku a frekvenciu odberu,
mnozstvo plynu vo flasi po¢as celej doby zvarania.

Jednostupnovy, vstup 200 bar.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie Cislo
16 I/min W 21,80 x 1/14* G 1/4“, DN 6 717.08452 *
30 I/min W 21,80 x 1/14* G 1/4“, DN 6 717.08453 *

Meranie vystupného prietoku, plavakovym prietokomerom.
Tento redukény ventil drzi nastaveny vystupny prietok plynu, bez ohladu na vysku a frekvenciu odberu,
mnozstvo plynu vo flasi poc¢as celej doby zvarania.

Jednostupriovy, vstup 200 bar.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
2 x 30 I/min W 21,80 x 1/14* 2 x G 1/4“, DN 6 717.08453
2 x 16 I/min W 21,80 x 1/14* 2 x G 1/4“, DN 6 717.08452

Meranie vystupného prietoku, 2 x plavakovym prietokomerom ( 2 x vystup ).
Tento redukény ventil drzi nastaveny vystupny prietok plynu, bez ohladu na vysku a frekvenciu odberu,
mnozstvo plynu vo flasi po¢as celej doby zvarania.

Dvojstupriovy, vstup 200 bar.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie €islo &
1 I/min W 21,80 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20131
5 1/min W 21,80 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20132
Meranie vystupného prietoku, plavakovym prietokomerom. ==

Tento redukeny ventil drzi nastaveny vystupny prietok plynu, bez ohfadu na vysku a frekvenciu odberu,
mnozstvo plynu vo flasi po€as celej doby zvarania.
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Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

(0)¢[s] uhli("’;ity Co2 Jednostupriovy, vstup 200 bar.
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
16 Litr. G3/4 RH G 1/4“LH, DN 6 716.20273

Pre oxid uhlicity Co,.
Prietok merany na vystupnom manometri v litroch.

Jednostupnovy, vstup 200 bar.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie €islo
10 bar W 24,32 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20133
20 bar W 24,32 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20134
50 bar W 24,32 x 1/14“ G 1/4“, DN 6 717.05533

Dusik Jednostupriovy, vstup 200 bar.
o o Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie €islo
/ ; K;.‘ 100 bar W 24,32 x 1/14* G 1/2* 717.05534
:H*‘Tjrﬂ‘-—' 150 bar W 24,32 x 1/14“ G 1/2* 717.05535
P 200 bar W 24,32 x 1/14“ G 1/2¢ 717.05536
Dusik Jednostupriovy, vstup 200 bar.
‘& Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo

16 I/min W 24,32 x 1/14" G 1/4, DN 6 716.20137

Meranie vystupného prietoku, plavakovym prietokomerom.
Tento redukény ventil drzi nastaveny vystupny prietok plynu, bez ohladu na vysku a frekvenciu odberu,
mnozstvo plynu vo flasi po€as celej doby zvarania.

Dusik Dvojostupriovy, vstup 200 bar.
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie €islo
1,5 bar W 24,32 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20138
2,5 bar W 24,32 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20139
f‘)( 10 bar W 24,32 x 1/14“ G 1/4“, DN 6 716.20140

Umoziuje presnejsSie nastavenie a dodrzanie vystupného tlaku.
DetailnejsSie Citatelny raster stupnice na vystupnom manometeri.
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Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

Jednostupiiovy, vstup 200 bar. Stlaéeny vzduch
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo

10 bar G 5/8 vonkajsi zavit G 1/4*, DN 6 716.20141

20 bar G 5/8 vonkajsi zavit G 1/4“, DN 6 716.20142

50 bar G 5/8 vonkajsi zavit G 1/4“, DN 6 717.05517

Jednostupnovy, vstup 200 bar.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo ™ ’
100 bar G 5/8 vonkajsi zavit G 1/2* 717.05518 * ] ol /““ g
200 bar G 5/8 vonkajsi zavit G 1/2¢ 717.05520 * ER=5 -*?;ng::; =
i
.
Dvojstupiiovy, vstup 200 bar. Stlaceny vzduch
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie €islo
10 bar G 5/8 vonkajsi zavit G 1/4“, DN 6 716.20147 \ ,} ( 9|
Umoziuje presnejSie nastavenie a dodrzanie vystupného tlaku. o £ ;1?‘/
Detailnejsie Citatelny raster stupnice na vystupnom manometeri. W’?‘T'{ﬁlﬁ"{?
SN =
Jednostupiiovy, vstup 200 bar. Kalibraény pIyn
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo _ -
16 I/min M 19x1,5LH G 3/8“, DN 8 716.20148 // f/‘f)
Pre Kalibraény - skisobny plyn bez korozivnych castic. — ::.,
Meranie vystupného prietoku manometrom v litroch. ek -ﬂb?‘f 4\\
\

Jednostupnovy, vstup MAX 50 bar.
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie Cislo
10 bar G 3/8" G 1/4“, DN 6 716.20150
Vstupny tlak do 50 bar.

15
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Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

Vysokoprietokovy, vstup 300 bar.

; e Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
. ;f,f ; ’ 10 bar W30x2 - & 17.3/18.3 G 1/2¢ 717.06901 *
L = '?,\ 20 bar W30x2 - & 17.3/18.3 G 1/2¢ 717.06902
e

Vysokoprietokovy redukény ventil pre pre vysoké odberné mnozstva az do 200 — 500 m?h.
K dispozicii rozne vstupné a vystupné pripojenia.

==nfn

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie €islo
10 bar W30x2 - @ 17.3/18.3 G 1/4*, DN 6 717.06716
20 bar W30x2 - & 17.3/18.3 G 1/4“, DN 6 717.06717
50 bar G3/4 mod Letovaci natrubok 717.05344 mod
W30x2 - & 17.3/18.3 G 1/4“, DN 6 W30x2 - & 17.3/18.3

Jednostupriovy, vstup 300 bar.

Horfavy plyn

O ™ Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
7 /> 10 bar W30x2 - @ 15.2/20.2 G 3/8,DN 8 717.06732
) 20 bar W30x2 - @ 15.2/20.2 G 3/8, DN 8 717.06733 *

Pre Zemny plyn, Vodik, Formovacie plyny.

Vodik Jednostupriovy, vstup 300 bar.

0 Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
16 I/min W30x2LH - & 15.2/20.2 G 3/8*, DN 8 717.07424

Meranie vystupného prietoku, plavakovym prietokomerom.

Jednostupnovy, vstup 300 bar.
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie cislo

50 I/min W30x2LH - @ 15.2/20.2 G 3/8%, DN 8 717.07433

Meranie vystupného prietoku manometrom v litroch.

Stlaceny vzduch Jednostupfiovy, vstup 300 bar.
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie cislo

20 bar W30x2 - & 16.6/19.4 G 1/4%, DN 6 717.06724 *
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Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

Jednostupiiovy, vstup 300 bar. Dusik / Ochranny pIyn
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo £

10 bar W30x2 - & 15.9/20.1 G 1/4“, DN 8 717.06707 -

20 bar W30x2 - @ 15.9/20.1 G 1/4“, DN 8 717.06708 d

50 bar W30x2 - & 15.9/20.1 G 1/4“,DN 8 717.06709 ‘

Pre Dusik, Argén a iné inertné plyny, Co, (Kohlendioxid), Zmesny plyn.

Jednostupniovy, vstup 300 bar. Dusik / Ochranny pIyn

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie Cislo Py po—
100 bar W30x2 - @ 15.9/20.1 G 1/2¢ 717.06710 ]’ | Tt
Ealy
200 bar W30x2 - & 15.9/20.1 G 1/2* 717.06712 d - "Mﬁs}ac&* =_
==

Pre Dusik, Argén a iné inertné plyny, Co, (Kohlendioxid), Zmesny plyn.

Jednostupriovy, vstup 300 bar.
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
30 I/min W30x2 - @ 15.9/20.1 G 1/4*, DN 6 717.71429

Pre Dusik, Argén a iné inertné plyny, Co, (Kohlendioxid), Zmesny plyn.

Jednostupnovy, vstup 300 bar.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie Cislo
16 I/min W30x2 - @ 15.9/20.1 G 1/4“, DN 6 717.07419
32 I/min W30x2 - @ 15.9/20.1 G 1/4“, DN 6 717.07420

Prietok merany na vystupnom manometri v litroch.
Vhodné aj pre Dusik.

Jednostupnovy, vstup 300 bar.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
16 I/min W30x2 - & 15.9/20.1 G 1/4“, DN 6 717.07421
30 I/min W30x2 - & 15.9/20.1 G 1/4“, DN 6 717.07425

Meranie vystupného prietoku, plavakovym prietokomerom.

Jednostupnovy, vstup 300 bar.
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie cislo

30 I/min W30x2 - @ 15.9/20.1 G 1/4%, DN 6 717.07429

Meranie vystupného prietoku, 2 x plavakovym prietokomerom - 2 x vystup.
Vhodny aj pre dusik, inertné plyny, zmesny plyn.

17
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Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

Prislusenstvo

Regulétor M40 Primarny tlakovy regulator, vstup 300 bar.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
200 bar CEN (300 bar) podla typu plynu *

Uréeny pre umiestnenie a regulaciu na zaciatku rozvodov technickych plynov.
Pre vsetky typy technickych plynov.

Kalibraény plyn a Co,  Redukény ventil s elektrickym ohrevom, vstup 300 bar.
Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie cislo

30 lit 1/4 NPT RH (F) podla typu plynu *
Napajacie napatie: 230 V, 50 Hz. Tepelny vykon: 250 Watt. Rozmery: 174,5mm x @ 89mm.

Pripojenie kontrolnych manometrov po trase rozvodov technickych plynov.

Vonkajsi zavit Zavit prevlecnej Zavit manometra Objednavacie Cislo
matice
G 1/4* G 1/4* G 1/4* 718.25530 *
R 3/8* R 3/8* R 3/8* 718.25532 ¢
R 3/8“LH R 3/8“LH R 3/8“LH 718.25534 *
G 1/2¢ G 1/2¢ G 1/2¢ 718.25536 *

Neobsahuje manometer, iba T-kus.

- f }

Uzatvaraci ventil HD Ventil pre rozvody technickych plynov.

Vnutorny priemer Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie €islo
mm
DN4,5 Matica G1/2RH Vonk. Srébenie G1/2RH 718.03708

PN 300, maximalny prietok 110 m%h.
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Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

Prislusenstvo

Priemer 63 mm, G 1/4” , neutralne prevedenie, bez nazvu plynu. Manometre
Médium Ohrani¢enie max. tlaku Rozsah stupnice Obj. cislo
Kyslik 2,5 bar 1,5 bar 0.640.114
Kyslik 4 bar 2,5 bar 0.640.113
Kyslik 16 bar 10 bar 0.640.477
Kyslik 25 bar 16 bar 0.640.109
Kyslik 40 bar 20 bar 0.640.108
Kyslik 100 bar 50 bar 0.640.105
Kyslik 315 bar 200 bar 0.640.476
Kyslik 400 bar 300 bar 0.640.576
Acetylén 2,5 bar 1,5 bar 0.640.479
Acetylén 40 bar Bez oznacenia rozsahu 0.640.478
Horfavé /Neutrélne 2,5 bar 1,5 bar 0.640.070
plyny
Horfavé /Neutralne 4 bar 2.5 bar 0.640.069
plyny
Horlavé /Neutralne
16 bar 10 bar 0.640.066
plyny i
Horlave [Neutraine 25 bar 16 bar 0.640.065 * i
plyny &=
Horfavé /Neutralne 40 bar 20 bar 0.640.064
plyny
Ol AT 100 bar 50 bar 0.640.061
plyny
Horfavé /Neutralne 160 bar 100 bar 0.640.060 *
plyny
23 O L O D 220 bar 150 bar 0.640.315
plyny
Horfavé /Neutralne 315 bar 200 bar 0.640.059
plyny
.0 i A 400 bar 300 bar 0.640.321 *
plyny

Priemer 63 mm, G 1/4” s ukazovatelom prietoku v litroch. Manometre
Médium Ohranic¢enie max. tlaku Rozsah stupnice Obj. ¢islo
Argon / Co, 25 |/min 16 I/min 0.640.141
Argén/ Co, 50 I/min 32 I/min 0.640.139
Formovaci plyn 70 I/min 50 I/min 0.640.142
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Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

Prislusenstvo

Meracie trysky Pre manometre s ukazovatel'om prietoku v litroch.

P Typ plynu Rozsah ukazovatela Vritanie - @ Objednavacie ¢islo
’ -
b ‘!._ Argén / Co, 0-16 I/min 0,55 mm 717.00753
L\, N Argoén / Co, 0 - 30 I/min 0,75 mm 717.00787
Messglas Sklenena trubicka s plavakomerom.
Typ plynu Rozsah ukazovatela Objednavacie Cislo Kat.-Nr.
B Argon / Co, 1 1/min 717.00725 004
1/ min Argon/CO, 15°C 4 bar Ud }
Argén / Co, 16 I/min 717.00724 004
Vodik 16 I/min 717.00726 004

Kontrolny prietokomer Maximalny prietok 20 lit/min.

Popis polozky Objednavacie cislo
) Kontrolny prietokomer 0.445.464
Rlenatle ‘q‘“‘ L Na spravne nastavenie prietoku ochranného plynu na zvaracom horaku.

Ochrana manometra Kovova ochrana obidvoch manometrov redukéného ventila.

- Prevedenie kovovy ochranny ram Objednavacie cislo
® Pre horlavé plyny, farba ZIta 0.462.571
— — ? Pre nehorlavé plyny, farba modra 0.462.572
 EmmnE
!\g A‘!iab‘_lff- ‘L’I" Zachovana vyborna citatelnost manometrov.

Maximalna ochrana manometrov RV pri manipulacii s flaSami.

Ochrana manometra Ochranna gumova manzeta manometrov redukénych ventilov.

Prevedenie kovovy ochranny ram Objednavacie cislo

Ochranna gumova manzeta, Sedo-¢ierna 0.647.614

Ventil rozbocovaci Pripojenie dvoch vystupov na jedno odberné miesto.
a2 Popis polozky Pripojenie Objednavacie ¢islo
B Kyslik a iné stlacené Pripojenie G 1/4“, s hadicovym $rébenim 512.11653
plyny
Horlavé plyny Pripojenie G 3/8LH", s hadicovym Srébenim 512.11602
\
\
Nahradné diely RV
Z Popis polozky Objednavacie ¢islo
\/'/(/ : / Deformacéné ALU tesnenie pod Manometre RV 452.08020
-_— 4 Tesnenie FLAT SEAL 11,7X 18,2XPAB6, na pripojenie redukéného ventilu 162.07650

k tlakovej flasi
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Frasovy redukény ventil CONSTANT 2000

Prislusenstvo

MESSER AUTOGENTECHNIK

Schvalené pre nasadenie v Jadrovej energetike.
VSetky produkty autogénnej techniky MESSER vlastnia bezpecnostny certifikat v sulade s KTA 1401.
To znamena ze produkty autogénnej techniky MESSER su schvalené pre pouzitie a nasadenie v
Jadrovych elektrarinach a im pribuznych zariadeniach.

Eignungsbestitigung zur Qualitdtssicherung
gemdl Regel KTA 1401

arnkraft GmbH bestitige fir die in der VGE-Arbeitsgemelnschaft  WIEOB

Messer Cutting Systems GmbH

Otto-Hahn-Strafie 2=4, D - 64823 Grof-Umstad
fir den Standort EnBl
Otto-Hahn-StraBe 2-4, D - 64823 GroB3-Umstad
und den Liefer- und Leistungsumfang

Entwicklung, Herstellung und Service von
autogentechnischen Gerdten und
Gasversorgungsanlagen

associated Partners Zertifizierungsgesellschaft mbH RWE

dier Bedingung, dass sich die zugrunde hegencen -
rungen der Beurtellung nicht éangdern. ==

E.ON Kernkraft GmbH

MESSER@
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Pajkovanie a nahrievanie v profesionalnom prevedeni AIRTHERM

AIRTHERM ® — MALY HORAKOVY SYSTEM S VELKYM
VYKONOM

Horakovy systém AIRTHERM bol vyvinuty na zaklade priemyselnych a remeselnych
poziadaviek na maly, lahky horakovy systém s vysokym vykonom na spracovanie
Specialnych zadani.

Na rozdiel od beznych autogén suprav ma vyrazne nizSiu hmotnost rukovate a nastavcov k
dlhodobému pouzivaniu bez namahy. Tato prednost je dblezita predovsetkym pri vystavbe
a montazi potrubi, vyrobe malych suciastok, pri velkovyrobe ru¢ne pajkovanych alebo
tepelne spracovavanych dielov, vyrobe velkokapacitnych ale aj malych klimatizacii, a iné.

Makké a tvrdé pajkovanie + nahrievanie v stiesnenom priestore alebo na tazko pristupnych
miestach mdze byt prevadzané ovela lahSie vdaka malej konstrukénej velkosti a vahe
rukovate AIRTHERM.

Cely program spifia poZiadavky bezpe&nostnych predpisov
»1vrdé a makké pajkovanie“, nahrievanie a podobné technologické procesy
(BGR 500/2.26)“ i EN I1SO 5172.

* Vysoka bezpecnost’ vd'aka novému systému zmiesavania plynov:
ZmieSavanie horfavého plynu se deje Bunsenovym zmieSavacim systémom.

To v ¢o najvy$Sej moznej miere, zabranuje prechodu plynu do vedenia

privodu. Horaky AIRTHERM® zodpovedaju najprisnejSim poziadavkam najnovsich
bezpecnostnych predpisov a noriem.

© HISSIW

* Siroké spektrum vyuzitia:

Velkym mnozZstvom réznych horakovych nastavcov s rozdielnymi.

vlastnostami a vykonom horenia od malinkych mikrohorakov az po vykonné

horaky mozno pokryt takmer celu Skalu pouzitia v zodpovedajucich procesoch letovania a
nahrievania

¢ Vel'ka sloboda pohybu vd’aka malym konstrukénym rozmerom:
Kompaktna velkost rukovati a nastavcov umoziuje prevadzat pozadované autogénne
procesy bez problémov i na tazko dostupnych miestach.

e Ovel'a 'ahsia praca vd'aka nizkej hmotnosti:

Vdaka nizkej hmotnosti su rukovate a nastavce horakov AIRTHERM®.
lahSie ako bezné autogénne prisluSenstvo. Toto zarucuje

bezproblémové dihodobé pouzivanie a vysoku kvalitu prevedenych operacii.

e Bohata ponuka prislusenstva:

Program AIRTHERM® obsahuje rézne ventily, bezpe€nostné zariadenia, Specialne hadice
na rézne horlavé plyny, drziaky na horaky, zapalovacie zariadenia ako aj Siroku paletu
prisluSenstva na bezvadné spracovanie najréznejsich zadani a poziadaviek v autogénnych
procesoch.
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Pajkovanie a nahrievanie v profesionalnom prevedeni AIRTHERM

Mala rukovét’ s vysokym vykonom pre nasadenie v autogénnych procesoch tvrdého a miakkého
pajkovania, ako aj r6znych spésobov nahrievani

Oznacenie Pripojenie horakov Dizka cca Vstup do rukovdte  Objed. Cislo
AIRTHERM 2002 Mosadz M14x1 150 mm G3/8 LH 0.463.452

Pripojenie k hadici: Horlavy plyn: G 3/8" LH.
Vaha cca: 220 gr.
Horlavy plyn: Propan, Methan, Mapp, Ethylen.

Rukovat AIRTHERM predstavuje zaklad pre precizne aplikacie a trvalé nasadenie, v stiesnenych podmienkach.
Velmi dobre nastavitelny a presny ventil pre jemné davkovanie horlavych plynov.
Vynikajuca hodnota prietoku plynov vdaka jedine¢nej konstrukcii ihlového ventilu a rukovate.

Na spajkovanie, nahrievanie a $pecialne pouzivanie s injektorom nasavajucim vzduch (Bunsenov zmesny systém ) v dyze alebo v zmieSavacej
trubici. S nastavovacim ventilom na horlavy plyn na jemné a presné nastavenie plamefia. Nizka hmotnost a solidna konétrukcia, bezpe¢né
uchytenie pomocou profilovanej, ergonomickej rukovate z odolného plastu.

Pouzitie:

» Tvrdé a makké spajkovanie
* Predohrev a dohrev pri zvarani a rezani plamenom ¢
« Zihanie zvaracich zvarov »
» Ohybanie a tvarovanie

* Zmrstovanie a stahovanie
* Narovnavanie

* Predhrev zapustiek

* Pozinkovanie

* Rozpajanie

» Susenie

Zmiesavacia a predlZovacia trubica AIRTHERM. Trubica Airtherm
Oznacenie Dizka mm Objednavacie ¢islo
Trubica Airtherm 50 50 0.532.1250 ‘\

Trubica Airtherm 100 100 0.532.1240
Trubica Airtherm 200 200 0.532.1260
Trubica Airtherm 350 350 0.532.1270
Trubica Airtherm 600 600 0.532.1280
Trubica Airtherm 750 750 0.532.1290
Trubica Airtherm 1000 1000 0.532.1300

Moznost pripojenia réznych typov nahrievacich dyz pre pracu s PB, Metan, Mapp, Acetylén.

Material : pochrémovana mosadz, zmieSavacia trubica Ziaruvzdorna nerez.

Nahradné tesnenie medzi nastavec a rukovat. Tesnenie Airtherm
Oznacenie Rozmer Objednavacie ¢islo
Tesnenie rukovate AIRTHERM 18,5x11,5,x2 716.51917
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Pajkovanie a nahrievanie v profesionalnom prevedeni AIRTHERM

Nahrievacia dyza
Airtherm typ FSH-P

Letovanie a nahrievanie. Vykonny, presne regulovatelny, ploSny turbo vystup plamena.

Oznacenie d?:;":; P:::I;n P?(I::::gza Objed. ¢islo
FSH-P 30 30 1,5—-4,0 bar 0,59 — 1,04 m3/h 716.51918
FSH-P 40 40 1,5-4,0 bar 1,04 — 2,08 m3/h 716.51919
FSH-P 50 50 1,5—4,0 bar 1,83 — 3,76 m3/h 716.51920
FSH-P 60 60 1,5—4,0 bar 2,72 — 4,85 m3/h 716.51921
FSH-P 80 80 1,5-4,0 bar 3,22 - 5,35 m3/h 716.51922

Horlavy plyn : Propan, LPG, Atmosfericky kyslik.

Specialne konstruované zmie$avanie umozfiuje precizne a vykonné horenie plynov pomocou ug&inného
sacieho podtlaku (Bunsenov zmesny systém).

Nahrievacie nastavce typu FSH-P sa skladaju z vysoko vykonnych dyz z uslachtilej ocele.
Injektor na nasavanie vzduchu je integrovany v dyze.
Medzi trubicou horaka a dyzou musi byt tesnenie (obj. ¢islo 716.51917).

Nahrievacia dyza
Airtherm typ FS-PM

Letovanie a nahrievanie. Vykonny, presne regulovatelny, konicky centralny vystup plamena.

Priemer Tlak Spotreba

DEQEteL e dyzy mm Horlavého plynu Plynu cca RRIEdsle
FS15M 15 0,5-1,0 bar 0,24 — 0,34 m3/h 716.51909
uc% FS 18 M 18 0,05 - 0,5 bar 0,10 — 0,30 m3/h 716.05081
;‘%: FS22M 22 0,05-0,5 bar 0,30 — 1,0 m3/h 716.50794
:E FS 31 M 31 0,05 - 0,5 bar 0,80 — 2,60 m3/h 716.50795
=

HorlFavy plyn : Metan, Propan, LPG, Atmosfericky kyslik

FS 18 PM

Specialne konstruované zmie$avanie umoZfiuje precizne a vykonné horenie plynov pomocou G&inného
sacieho podtlaku (Bunsenov zmesny systém).

FS 31

Nahrievacie nastavce typu FS-PM sa skladaju z vysoko vykonnych dyz z uslachtilej ocele.
Injektor na nasavanie vzduchu je integrovany v mosadznej zmieSavacej trubici a dyze.
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Pajkovanie a nahrievanie v profesionalnom prevedeni AIRTHERM

Letovanie a nahrievanie. Vykonny, presne regulovatelny, laminarne plosny. Nahrievacia d)’/za
Spiralovy vystup plamena. Airtherm typ FS-P
Oznacenie Vnuto'r ny priemer Tl'a S Spotreba Objed. Cislo
dyzy mm Propan bar

FS 12-P 12 1,5-2,0 bar 0,055 m3/h 716.51910

FS 14-P 14 1,5-2,0 bar 0,055 m3/h 716.51911

FS 17-P 17 1,5-2,0 bar 0,115 m3/h 716.51912

FS 20-P 20 1,5-2,0 bar 0,225 m3/h 716.51913

HorfPavy plyn : Metan, Propan, LPG, Atmosfericky kyslik

Specialne konstruované zmie$avanie umoZfiuje precizne a vykonné horenie plynov pomocou
ucinného sacieho podtlaku (Bunsenov zmesny systém).

Nahrievacie nastavce typu FS-P sa skladaju z vysoko vykonnych dyz z uslachtilej ocele.
Injektor na nasavanie vzduchu je integrovany v mosadznej zmieSavacej trubici.

Letovanie a nahrievanie. Vykonny, presne regulovatelny. Nahrievacia d)’(za
Koénicky centralny vystup plamena. Airtherm typ ZS-P
Oznagenie LB S Sl Objed. Eislo
dyzy mm otvoru dyzy Propan cca
ZS 12/1,4-P 12 1,4 mm 0,025 m3/h 716.51914
ZS 14/3,5-P 14 3,5 mm 0,035 m3/h 716.51915
ZS 14/6,0-P 14 6,0 mm 0,115 m3/h 716.51916

Horlavy plyn : Propan, LPG, Atmosfericky kyslik

Specialne konstruované zmie$avanie umozZfiuje precizne a vykonné horenie plynov pomocou
ucinného sacieho podtlaku (Bunsenov zmesny systém).

Nahrievacie nastavce typu ZS-P sa skladaju z vysoko vykonnych dyz z uslachtilej ocele.
Injektor na nasavanie vzduchu je integrovany v mosadznej zmieSavacej trubici.
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Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MINITHERM

MINI — profesionalnom prevedeni

MINITHERM ® — MALY HORAK S VELKYM VYKONOM

Horakovy systém MINITHERM bol vyvinuty na zaklade priemyselnych a remeselnych
poziadaviek na maly, fahky injektorovy horak s plnym vykonom autogénu na spracovanie
Specialnych zadani.

Na rozdiel od beznych autogén suprav ma vyrazne nizsiu hmotnost rukovate a nastavcov k
dlhodobému pouzivaniu bez namahy. Tato prednost je dblezita predovSetkym pri

vystavbe a montazi potrubi, vyrobe malych suciastok, pfi velkovyrobe ru¢ne zvaranych,
ru¢ne pajkovanych alebo tepelne spracovavanych dielov, vyrobe velkokapacitnych ale aj
malych klimatizacii, pri vyrobe Sperkov, dentalnej techniky a iné.

Zvaranie, pajkovanie, nahrievanie a rezanie v stiesnenom priestore alebo na tazko
pristupnych miestach moze byt prevadzané ovela lahSie vdaka malej konstrukénej
velkosti a vahe rukovate MINITHERM.

Cely program spifia poZiadavky bezpe&nostnych predpisov
»<Zvarania, rezania a podobnych technologickych procesov (BGR 500/2.26)" i EN ISO 5172.

e Vysoka bezpecnost’ vd'aka injektorovému systému zmiesavania plynov:
ZmieSavanie kyslika s horfavym plynom se deje v podtlakovom zmieSavacom systéme.

To v €o najvySSej moznej miere, zabraruje prechodu kyslika do vedenia horfavého plynu a
opacne prechod horlavého plynu do vedenia kyslika. Horaky MINITHERM® zodpovedaju
najprisnejSim poziadavkam najnovsich bezpecnostnych predpisov a noriem.

* Siroké spektrum vyuzitia:

Velkym mnozstvom réznych horakovych nastavcov s rozdielnymi viastnostami a vykonom
horenia od malinkych mikrohorakov az po vykonné zvaracie horaky mozno pokryt takmer
celu skalu pouzitia v zodpovedaijucich autogénnych procesoch.

¢ Vel'ka sloboda pohybu vd’aka malym konstrukénym rozmerom:
Kompaktna velkost rukovati a nastavcov umoziuje prevadzat pozadované autogénne
procesy bez problémov i na tazko dostupnych miestach.

e Ovel'a 'ahsia praca vd'aka nizkej hmotnosti:

Vdaka nizkej hmotnosti su rukovate a nastavce horakov MINITHERM®.
podstatne lahSie ako bezné autogénne prislusenstvo. Toto zarucuje
bezproblémové dihodobé pouzivanie a vysoku kvalitu prevedenych operacii.

e Bohata ponuka prislusenstva:

Program MINITHERM® obsahuje rézne ventily, bezpe&nostné zariadenia, Specialne hadice
na kyslik a rézne horfavé plyny, drziaky na horaky, zapalovacie zariadenia ako aj Siroku
paletu prisluSenstva na bezvadné spracovanie najréznejsSich zadani a poziadaviek v
autogénnych procesoch.
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Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MINITHERM
MINI — profesionalnom prevedeni

Letovanie a nahrievanie. Vykonny, presne regulovatelny, laminarne plosny. -
Spiralovy vystup plameia. Sada Minitherm

Oznacenie Objednavacie ¢islo
Sada MINITHERM AH pre Acetylén alebo Vodik 716. 01407
Sada MINITHERM PMYE pre Propan, Methan, Mapp, Ethylen 716. 01408

Sada obsahuje :

Kvalitny, ergonomicky, robustny, bohato ¢altneny kufrik z kvalitného proti narazového plastu obsahuje:

1 ks Rukovat MINITHERM spolu so zabudovanou komplet hadicovou sadou — o diZke 3 metre, pripojenie
G1/4“ RH + G3/8" LH.

5 ks nastavcov MINITHERM na zvaranie letovanie, pajkovanie, nahrievanie, od velkosti 00 do 3.

1 ks navod na obsluhu.

Letovanie a nahrievanie. Vykonny, presne regulovatelny, laminarne plosny.

s MRk
Spiralovy vystup plameiia. Rukovat’ Minitherm

Oznacenie Objednavacie Cislo
Hadicové pripojky pre hadice DN 3,2 — DN 4 mm 716.06109
Rukovat MINITHERM spolu so zabudovanou komplet 716. 06111

hadicovou sadou DN3,2mm — o diZke 3 metre,
pripojenie G1/4RH + G3/8LH

Pripojna matica rukovate MINITHERM 716.05980

Dizka rukovate: 120 mm (bez hadicovych pripojeni)
Priemer rukovate: 10 mm
Vaha rukovite: cca. 90 g (bez hadicovych pripojeni)

Rukovat MINITHERM predstavuje zaklad pre precizne aplikacie a trvalé nasadenie v stiesnenych
podmienkach resp. na miestach, kde by bolo nemozné pracovat so Standardnym horakom.

Velmi dobre nastavitelné, presné ventily pre jemné davkovanie O, a horfavych plynov.

Vynikajuca hodnota prietoku plynov vd’aka jedineénej konstrukcii ihlovych ventilov a rukovate.
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Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MINITHERM
MINI — profesionalnom prevedeni

Nastavec Zvaranie, letovanie a nahrievanie s centralnym vystupom plamefa. Vymenitelna dyza.
Minitherm typ Z Vel'mi jemny, vykonny presne regulovatelny vystup plamena.
\ Velkost’ Sgc:t;::a Zvaraci rozsah Osz'_:;flo o;:,;?éo
00 20-551/h do 0,3 mm 716.00978 716.00988
0 28-721/h 0,2-0,5 mm 716.00979 716.00989
1 58-150 I/h 0,5-1,0 mm 716.00980 716.00990
2 150-285 I/h 1,0-2,0 mm 716.00981 716.00991
3 215-440 I/h 2,0-4,0 mm 716.00982 716.00992

Nastavce MINITHERM Z-HA pre zvaranie, letovanie a nahrievanie - Acetylén, Vodik.

Nastavce MINITHERM Z-PMYE pre letovanie a nahrievanie - Propan, Methan, Mapp, Ethylen.
Specialne konstruovany injektor umozruje precizne zmieSavanie plynov pomocou u¢inného sacieho
podtlaku.

Nastavec Zvaranie, letovanie a nahrievanie s ploSnym vystupom plamena. Vymenitelna dyza, 5 - 7 vystupov
Minitherm typ FK plamena. Velmi jemny, vykonny presne regulovatefny vystup plamena.

, s Spotreba Obj. ¢islo Obj. ¢islo
Velkost 0, cca ZHA Z-PMYE

FK 1 210-350 I/h 716.50808 716.50804

FK 2 210-420 I/h 716.50809 716.50805

Nastavce MINITHERM Z-HA pre zvaranie, letovanie a nahrievanie - Acetylén, Vodik.

r:léstavce MINITHERM Z-PMYE pre letovanie a nahrievanie - Propan, Methan, Mapp, LPG, Ethylen.
Specialne konstruovany injektor umoznuje precizne zmieSavanie plynov pomocou U¢inného sacieho
podtlaku.
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Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MINITHERM
MINI — profesionalnom prevedeni

Zvaranie, letovanie a nahrievanie s dvoma centralnymi vystupmi plamena. Vidlicovy horak
Vel'mi jemny, vykonny a presne regulovatelny vystup plamena. Minitherm typ Z
Spoihe o o
Z0 56 - 140 I/h 716.50464* 716.50469*
ZA1 210-300 I/h 716.50465* 716.50470*
Z2 310-5701/h 716.02560* 716.50471*
Z3 430-880I/h 716.50466* 716.50472*

Vidlicové nastavce MINITHERM Z-HA pre zvaranie, letovanie a nahrievanie - Acetylén, Vodik.

Vidlicové nastavce MINITHERM Z-PMYE pre letovanie a nahrievanie - Propan, Methan, Mapp, LPG, Ethylen.
Specialne konstruovany injektor umoziuje precizne zmie$avanie plynov pomocou Uginného sacieho podtlaku.
Dizka cca. 210 mm. Vaha cca. 90 g. Rozostup dyz: cca 30-60 mm.

Zvaranie, letovanie a nahrievanie s dvakrat ploSnym vystupom plameia. Vidlicovy horak
Vel'mi jemny, vykonny a presne regulovatelny vystup plamena. Minitherm typ FK
, s Spotreba Obj. ¢islo Obj. cislo
Velkost 0, cca ZHA Z-PMYE
FK1 420-700 I/h 716.50820 * 716.50828 *
FK 2 550-840 I/h 716.50821 * 716.50829 *

Vidlicové nastavce MINITHERM Z-HA pre zvaranie, letovanie a nahrievanie - Acetylén, Vodik.

Vidlicové nastavce MINITHERM Z-PMYE pre letovanie a nahrievanie - Propan, Methan, Mapp, LPG, Ethylen.
Specialne konstruovany injektor umozfiuje precizne zmie$avanie plynov pomocou Uginného sacieho podtlaku.
Dizka cca. 210 mm. Vaha cca. 130 g. Rozostup dyz: cca 30-60 mm.

Dyzy pre nastavce
Minitherm typ FK

Vymenitel'nd, nahrievacia dyza pre nastavce a vidlicové nastavce Typ FK.

Velkost Obji-lislo Ol:';j';ﬁzlo
FK1 716.50798 716.50800
FK 2 716.50799 716.50802
FK 3 — 716.50810 *
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Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MINITHERM
MINI — profesionalnom prevedeni

Nastavec Minitherm Zvaranie, letovanie a nahrievanie s centralnym vystupom plamena. Vymenitefna dyza.
typ Z-A Flexi Vel'mi jemny, vykonny presne regulovatelny vystup plamena. Kované otvori dyzy.
) . Spotreba Obj. ¢islo
Velkost 0, cca Z-HA
Z-A 2 FLEXI 110-150 I/h 716.51834
Z-A 3 FLEXI 210-290 I/h 716.51835

Specialne konstruovany injektor umozZfiuje precizne zmie$avanie plynov pomocou uginného sacieho
podtlaku.

Profesionalne opakovane ohybatel'né nastavce. Riesenie pre tazko dostupné miesta.
Tvarovatelny ohyb zmieSavacej FLEXI trubice z makkej medi.
| Nastavce MINITHERM Flexi Z-HA pre zvaranie, letovanie a nahrievanie - Acetylén, Vodik.
| Presne ohrani¢eny kuzel plamena, ohybatelny $pecialnym opracovanim vystupného vrtu.
|
7 L )

Horak Zvaranie, letovanie a nahrievanie s polkruhovym viacnasobnym C vystupom plamena.
Minitherm typ C Vel'mi jemny, vykonny presne regulovatelny vystup plamena.
Velkost-T Vr:'lil‘:g-lr:y Pocet vrtov-vystupov Navadzaci otvor Dizka cca
yp kll")uhu mm plamena ( rozostup ) mm mm
C2-PMY-36-5 36 mm 5 30 mm 171 mm
C3-PMY-55-7 55 mm 7 30 mm 191 mm
C3-PMY-75-7 75 mm 7 45 mm 215 mm
C3-PMY-90-8 90 mm 8 55 mm 227 mm
C2-A-36-3 36 mm 3 30 mm 171 mm
C2-A-36-5 36 mm 5 30 mm 171 mm
C3-A-55-7 55 mm 7 30 mm 191 mm
C3-A-75-7 75 mm 7 45 mm 215 mm
C3-A-90-8 90 mm 8 55 mm 227 mm

Maly kruhovy horak s navadzacim otvorom na nahrievanie rur.
Kruh horaka - zmieSavacia trubica z medenej rary, chemicky poniklovana.

Nastavce MINITHERM C-HA pre zvaranie, letovanie a nahrievanie - Acetylén, Vodik.

r:léstavce MINITHERM C-PMYE pre letovanie a nahrievanie - Propan, Methan, Mapp, LPG, Ethylen.
Specialne konstruovany injektor umoznuje precizne zmieSavanie plynov pomocou UG¢inného sacieho
podtlaku.

Vaha cca. 100 — 145 g, podla velkosti.
Blizsia Specifikacia a uréenie objed. ¢isla v kataldgu GRIFLAM.
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Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v
MINI — profesionalnom prevedeni

Mikro nastavce v priamom prevedeni.

Velkost’

~N o o @ b»

Nastavce MINITHERM M-HA su dodavané bez injektora, ktory treba objednat’ zvlast'.

Mikro nastavce v zahnutom prevedeni.

Spotreba
O, cca

32-39 Ih
39-43 I/h
43-54 I/h
54-76 I/h

Tlak
O, bar

0,5-0,8 bar
0,8-1,0 bar
1,0-1,5 bar
1,5-2,5 bar

Objed. cCislo

injektora
716.50814

716.50814
716.50814
716.50814

MINITHERM

Micro nastavce
Minitherm M-HA

Objed. Cislo
716.05791
716.05792

716.05793
716.05794

Micro nastavce

Velkost’

~N o a »

Nastavce MINITHERM MG-HA su dodavané bez injektora, ktory treba objednat’ zvlast.

Mikro nastavce v priamom prevedeni.

Spotreba
O, cca

32-39 Ih
39-43 I’h
43-54 1/h
54-76 I/h

Tlak
O, bar

0,5-0,8 bar
0,8-1,0 bar
1,0-1,5 bar
1,56-2,5 bar

Objed. cislo

injektora
716.50814

716.50814
716.50814
716.50814

Minitherm MG-HA

Objed. cislo
716.05785
716.05786
716.05787
716.05788

Micro nastavce
Minitherm M-PMYE

Velkost’

~N o a @ »

Nastavce MINITHERM M-PMYE su dodavané bez injektora, ktory treba objednat’ zvlast.

Mikro nastavce v zahnutom prevedeni.

Spotreba
O, cca

12-211/h
18-30 I/h
43-76 I/h
65-98 I/h

Tlak
O, bar

1,5-2,5 bar
2,0-4,0 bar
1,0-2,5 bar
2,0-3,5 bar

Objed. ¢islo

injektora
716.50813

716.50813
716.50814
716.50814

Objed. ¢islo
716.05791
716.05792

716.05793
716.05794

Micro nastavce

Velkost’

4
5
6
7

Spotreba
O, cca

12-211/h
18-30 I/h
43-76 I/h
65-98 I/h

Tlak
O, bar

1,5-2,5 bar
2,0-4,0 bar
1,0-2,5 bar
2,0-3,5 bar

Objed. ¢islo

injektora
716.50813

716.50813
716.50814
716.50814

Minitherm MG-PMYE
Objed. &islo
716.05785
716.05786
716.05787
716.05788

Nastavce MINITHERM MG-PMYE su dodavané bez injektora, ktory treba objednat’ zvlast.
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Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MINITHERM
MINI — profesionalnom prevedeni

Micro-lhlové nastavce
Minitherm G-H

Mikro nastavce v priamom prevedeni.

Velkost Sg‘z’t;z:a OTZ'Z'; o:ﬂ;‘:{tii;h Objed. &islo
1 9-15 I/h 0,5-1,5 bar 716.50811 716.05795
2 9-15 I/h 0,5-1,5 bar 716.50811 716.05796
3 9-211hh 0,5-2,0 bar 716.50811 716.05797
4 9-21 I/h 0,5-3,0 bar 716.50811 716.05798

o @ =

Nastavce MINITHERM G-H su dodavané bez injektora, ktory treba objednat’ zvlast.

Micro-lhlové nastavce
Minitherm MG-PMYE

Mikro nastavce v priamom prevedeni.

Spotreba Tlak Objed. Cislo

Velkost’ 0, cca 0, bar injektora Objed. Cislo
2 9-151/h 0,5-1,5 bar 716.50811 716.05796
8 9-211/h 0,5-2,0 bar 716.50811 716.05797
4 9-24 I/h 0,5-3,0 bar 716.50811 716.05798
5 9-27 I/h 0,5-3,5 bar 716.50811 716.05799

(o =

Nastavce MINITHERM MG-PMYE su dodavané bez injektora, ktory treba objednat’ zvlast.

Injektor ) ) ) N
. . Injektor pre Mikro nastavce Minitherm M-HA, MG-HA.
Minitherm
Velkost Objednavacie Cislo Objednavacie €islo
Acetylén, Vodik PMYE
000 — 716.50813
0 716.50814 716.50814

Injektor ) N n
. . Injektor pre Mikro ihlové nastavce Minitherm.
Minitherm
Velkost Objednavacie €islo Objednavacie €islo
Acetylén, Vodik PMYE
000 716.50811 716.50811

e
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Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MINITHERM
MINI — profesionalnom prevedeni

Malé rozmery - vysoky vykon. Rezaci nastavec
Idealne riesenie pre tazko dostupné miesta. Rezaci kyslik s otoénym ventilom. Minitherm 2207
Popis Pre dyzy Obj. ¢. Acetylén Obj. ¢. PMY
Minitherm 2207 Blokové 716.07090 716.07110

Pre rezacie dyzy: A-BF a A-BK, PB-K/PMY
Rezaci rozsah do: do 40 mm
Plyn: Horlavy plyn Acetylén alebo Propan, Methan, Mapp.

Specialne konstruovany injektor umoziiuje precizne zmie$avanie plynov pomocou uéinného sacie-
ho podtlaku.

] : ) o Y Blokové rezacie dyzy
Blokové rezacie, bohato chromované dyzy pre horakovy systém MINITHERM a STARLET.

Oznacenie Rezaci rozsah Objednavacie ¢islo
A-BF 0,5-3 mm 716.00291
A-BK 3-10 mm 716.00503
A-BK 10 - 25 mm 716.00504
Horfavy plyn: Acetylén.

Vysokovykonné blokové rezacie, bohato chromované dyzy pre horakovy systém
MINITHERM, STARLET, STAR a STARCUT.

Oznacenie Rezaci rozsah Objednavacie Cislo
Blokova dyza A-B 3-10 mm 540.01312
Blokova dyza A-B 10 - 25 mm 540.01322
Blokova dyza A-B 25-40 mm 540.01300
Horfavy plyn: Acetylén.

Blokové rezacie dyzy

Blokové, chromové rezacie dyzy pre rezaci nastavec MINITHERM 2207. PB-K-PMY

Oznacenie Rezaci rozsah Objednavacie Cislo =
Rezacia dyza, PB-K-PMY 3-10mm 716.16741
Rezacia dyza, PB-K-PMY 10 — 25 mm 716.16742
Nahrievacia dyza, PB-K-PMY 3-25mm 716.16743
HorFavy plyn: Propan, Methan, Mapp.
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Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MINITHERM
MINI — profesionalnom prevedeni

Hadica Kyslik Kyslikova hadica podra DIN EN ISO 3821.
A Vnutorny priemer Max tlak BAR Pre horakovy systém Objednavacie ¢islo
‘ DN 3,2x1,8 10 BAR Minitherm 0.140.079
DN 4 x 3,5 20 BAR Minitherm - Starlet GOX-DN4

S

Hadica Acetylén Hadica pre horfavé plyny - Acetylén podra DIN EN ISO 3821.
Vnutorny priemer Max tlak BAR Pre horakovy systém Objednavacie cislo

DN3.2x1,8 10 BAR Minitherm 0.140.078

‘ DN4x35 20 BAR Minitherm - Starlet GAC-DN4

Hadica Propan-methan Hadica pre hortavé plyny - Propan, zemny plyn, podra DIN EN ISO 3821.
Vnutorny priemer Max tlak BAR Pre horakovy systém Objednavacie cislo

DN 4x3,5 20 BAR Minitherm - Starlet GWPB-DN4

Spony, Klieste Hadicové deformac¢né spony pre autogénne hadice + prislusenstvo.
Popis polozky Urcéené pre hadicu DN Objednavacie €islo
— g ! Jednouskova deformacna spona nerez DN 3.2 0.800.487
e =~ 1 | len pre hadice MINITHERM ’ (6,5R-505R)
Jednouskova deformacéna spona nerez
2 len pre hadice MINITHERM DI ARl
KlieSte KL
Pre jednouskové deformaéné spony 0.994.052
Prevlecné matice Previe&na matica k hadicovému natrubku PN 40, podFa normy DIN EN 560.
Prevle€na matica Velkost' kfuca Pre horakovy systém Objednavacie ¢islo
G 1/4* 17 mm Minitherm 700.50030
G 3/8“LH 19 mm Minitherm 700.50040
Hadicové vsuvky Hadicovy natrubok PN 40, podfa normy EN 560.
Prevle€na matica Velkost' kfuca Pre horakovy systém Objednavacie ¢islo
DN 3,2 G 1/4* Minitherm 716.01160
DN 3,2 G 3/8" Minitherm 716.01161
DN 4 G 1/4* Minitherm - Starlet 471.40820 *
DN 4 G 3/8" Minitherm - Starlet 471.40830 *

Obojstranné Srobenia Obojstranné pripojenie s vonkajsim zavitom na pripojenie hadic.

Druh pripojenia Druh plynu Objednavacie €islo
(T . '
S S G 1/4“-DN 6 Kyslik 718.26006
e G 3/8“LH-DN 9 Horfavy plyn 718.26008

A
LT
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Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MINITHERM
MINI — profesionalnom prevedeni
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET

drazkovanie, letovanie, zvaranie

STARLET® — multifunkéna vysokovykonna autogénna zostava

@UISSAN

* \/yrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov.
* Vysoka bezpecénost’ vdaka injektorovému systému zmieSavania plynov.

« Specialne konstruovany injektor umoZfuje precizne zmie$avanie plynov pomocou vysoko G&inného sacieho podtlaku a
zarucuje vysoku odolnost proti spatnému Slahnutiu.

* ZmieSavanie kyslika s horfavym plynom se deje v podtlakovom zmieSavacom systéme. To v najvacsej moznej miere
zabranuje prechodu kyslika do vedenia horlavého plynu a opacne prechod horfavého plynu do vedenia kyslika.

* \Vemi vykonny presne regulovatelny vystup plamena, vdaka presnym monoblokovym nastavovacim ventilom.
* Modularny systém — umoziiuje lahku vymenu vSetkych nahradnych dielov.

* Robustna konstrukcia a extrémna trvanlivost mosadznych monoblokovych ventilov.

* VVlysoka bezpecnost aj pri dlhodobom a extrémnom zatazeni.

* Vlyvazena a presne rozlozena hmotnost rukovati a nastavcov, podla poslednych ergonomickych poznatkov.
* MESSER AUTOGENTECHNIK - Schvalené pre nasadenie v jadrovej energetike.

» VSetky produkty autogénnej techniky MESSER vlastnia bezpeénostny certifikat v sulade s KTA 1401.

* To znamena ze produkty autogénnej techniky MESSER su schvalené pre pouzitie a nasadenie v jadrovych
elektrarnach a im pribuznych zariadeniach.
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

Vysokovykonna viacucelova profesionalna autogénna sada pre maximalne pracovné nasadenie. Sada
Rezanie, zvaranie, letovanie, nahrievanie, rovnanie, vSetko v jednej sade. Starlet A

Oznacenie Kat.-Nr. Objednavacie ¢islo
Garnitur STARLET *A* - ME 024 716.18036
Garnitur STARLET *A* - AE ( GCE ) 024 716.06539A

Sada obsahuje :

1x Rukovat typ 1302, kyslik (G 1/4“) a pre acetylén - propan (G 3/8" LH)

1x Rezaci nastavec novej generacie typ 8702- A/IPMYE pre vSetky typy horfavych plynov
3x ZmieSavacie, kované, rezacie dyzy typ ANME rezaci rozsah 3 - 75 mm ( 300mm )

7x Zvaracie — Nahrievacie nastavce typ 321-A s vymenitelnou kovanou dyzou, rozsah 0,2 - 14 mm
1x Horakovy vozik pre priame, prieCne a ukosové rezy

1x Viacotvorovy univerzalny montazny klu¢

1x Zapalova¢ ZUNDHEXE

1x Ochranné okuliare

1x Sada disticov dyz

1x Sada nahradnych hadi¢nikov a previe€nych matic

1x Kufrik z kvalitného protinarazového plastu

Vysokovykonna viacucelova profesionalna autogénna sada pre maximalne pracovné nasadenie. Sada
Rezanie, zvaranie, letovanie, nahrievanie, rovnanie, vSetko v jednej sade. Star|et PMYE
Oznacenie Kat.-Nr. Objednavacie ¢islo
Garnitur STARLET *PMYE* - ME 024 716.06711
Garnitur STARLET *PMYE* - AE ( GCE ) 024 716.06539 MOD PMY

Sada obsahuje :

1x Rukovat typ 1302, kyslik (G 1/4*) a pre acetylén - propan (G 3/8" LH)

1x Rezaci nastavec novej generacie typ 8702- A/PMYE pre vSetky typy horlavych plynov
3x zmieSavacie, kované, rezacie dyzy typ PNME rezaci rozsah 3 - 75 mm ( 300mm )

6x Nahrievacie a letovacie nastavce typ Z-PMYE s vymenitelnou kovanou dyzou,velkost 1 az 6
1x Horakovy vozik pre priame, prieCne a Ukosoveé rezy

1x Viacotvorovy univerzalny montazny kla¢

1x Zapalova¢ ZUNDHEXE

1x Ochranné okuliare

1x Sada CistiCov dyz

1x Sada nahradnych hadi¢nikov a prevleénych matic

1x Kufrik z kvalitného protinarazového plastu
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

Sada Starlet Vysokovykonna, viacuéelova, profesionalna sada pre maximalne pracovné nasadenie.
PI'OfIKIt A Rezanie, letovanie, zvaranie, rovnanie, bodové a plosné nahrievanie.
Oznacenie Kat.-Nr. Objednavacie €islo
ProfiKit A ME 024 716.07443

Sada obsahuje :

1x Rukovat STARLET 2221, kyslik (G 1/4"), acetylén/propan (G 3/8" LH)

3x ZmieSavacie, kované, rezacie dyzy typ ANME rezaci rozsah 3 - 75 mm ( 300mm )
1x Redukény ventil CONSTANT 2000 pre kyslik (10 bar)

1x Redukény ventil CONSTANT 2000 pre acetylén (1,5 bar)

1x Bezpecnostné, protislahové poistky typ DGN kyslik (G 1/4%)

1x Bezpecnostné, protiSlahové poistky typ DGN acetylén (G 3/8“ LH)

7x Zvaraci a nahrievaci nastavec typ 321-A s vymenitelnou kovanou dyzou, zvaraci rozsah 0,2 - 14 mm
1x Sada autogénnych hadic kyslik / horfavy plyn 6/6 mm v dizke 5 m

1x Viacplamenovy ploSny nahrievaci nastavec STARLET F-A 6

1x Rezaci nastavec novej generacie typ 8702-A/PMYE pre vSetky typy horfavych plynov
1x Zapalova¢ ZUNDHEXE

10x nahradnych kamienkov

1x Ochranné okuliare

1x Viacotvorovy univerzalny montazny kfu¢

1x Sada distiCov dyz

1x Hlinikovy uzamykatelny kufrik

Sada Starlet Vysokovykonna, viacuéelova, profesionalna sada pre maximalne pracovné nasadenie.
ProfiKit PMYE Rezanie, letovanie, zvaranie, bodové a plosné nahrievanie.
Oznacenie Kat.-Nr. Objednavacie €islo
ProfiKit PMYE - ME 024 716.07289 MOD PMY

Sada obsahuje :

1x Rukovat STARLET 2221, kyslik (G 1/4"), acetylén/propan (G 3/8" LH)

3x ZmieSavacie, kované, rezacie dyzy typ PNME rezaci rozsah 3 - 75 mm ( 300mm )
1x Redukény ventil CONSTANT 2000 pre kyslik (10 bar)

1x Redukény ventil CONSTANT 2000 pre propan (2,5 bar),

1x Bezpecnostné, protislahové poistky typ DGN kyslik (G 1/4%)

1x Bezpecnostné, protislahovée poistky typ DGN propan (G 3/8“ LH)

6x Nahrievci a letovaci nastavec typ Z-PMYE s vymenitelnou kovanou dyzou, velkost 1 az 6
1x Sada autogénnych hadic kyslik / horfavy plyn 6/6 mm v dizke 5 m

1x Viacplamenovy ploSny nahrievaci nastavec STARLET F-PMY 6,

1x Rezaci nastavec novej generacie typ 8702-A/PMYE pre vSetky typy horlavych plynov
1x Zapalova¢ ZUNDHEXE

10x nahradnych kamienkov

1x Ochranné okuliare

1x Viacotvorovy univerzalny montazny kfa¢

1x Sada distiCov dyz

1x Hlinikovy uzamykatelny kufrik
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rychla a jednoducha udrzba vd’aka modularnemu systému. Nizka vaha, vysoka odolnost’, Rukovat’
Specialna konstrukcia umoziujuca vysoky prietok a dokonalé premiesanie plynov. Starlet
Typ Popis Pripojenie Objed cislo
. ) . Kyslik: G 1/4*
Starlet 1302 - ME Usporiadanie ventilov do V. Horl. p.: G 3/8" LH 716.05978
Usporiadanie ventilov do V. Kyslik: G 1/4*
Sl S Pripojenie ako U7 Horl.p.: G3/gLH  /10:06182
Usporiadanie ventilov do V oL M
Starlet 1302 S s integrovanymi poistkami proti K’ysllk. e 1/‘“1 716.06712
e o . . Horl. p.: G 3/8“ LH
spatnému Slfahnutiu plamena.
Usporiadanie ventilov Kyslik: G 1/4*
SR 2221 postranné za sebou. Horl. p.: G 3/8“ LH (AT
Starlet 3201 __ Ovladacie ventily _Pre hadicove 242.65000
integrované do rukovate. pripojenie 6/6 mm

S preklapacou packou Setri¢a plamena.
Zakladny plameri ostava zachovany .
Pre hadicové

Starlet 6201 Vv rovhakom pomere. R 716.00200
g . pripojenie 4/4 mm
Ovladacie ventily

integrované do rukovate.

S preklapacou packou

Starlet 7201 uzatvorenia plamena. Pre hadicové 716.01115
Ovladacie ventily pripojenie 6/6 mm
integrované do rukovate.
Pripojna matica rukovéte TYP STARLET 242.49970

Dizka: cca 210 mm (bez hadi¢nikov)
Priemer otvoru rukovite: 15 mm,
Vaha: cca400g
STARLET 1302 S - s integrovanymi poistkami proti spatnému Slahnutiu a zahoreniu plamena
Dizka: cca 250 mm (bez hadiénikov)
Priemer otv. rukovite: 15 mm
Vaha: cca480g

» Ergonomicky design rukovati STARLET umozniuje lahkd manipulaciu a pracu popri vysokom pouzivatelskom komforte obsluhy
« Velké priemery pripajacich otvorov umoziiuju pouzitie vysokovykonnych nahrievacich nastavcov, vdaka vysokym prietokom plynov
« Specialny podtlakovy nasavaci injektor nastavcov v spolu-tginnosti s rukovatou STARLET, zaruduje vysoku odolnost’ proti spatnému $fahnutiu
» Robustna, masivna hlinikova konstrukcie zarucuje popri nizkej vahe, vysoku pevnost rukovate STARLET, ako aj jej dlhu Zivotnost
* VVyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov
« Zvaraci rozsah do 14 mm, Hrubka rezania do 200 mm
* Presné nastavovanie prietoku plynov pomocou MONOBLOCK ventilov
* \lyvazena a presne rozlozena hmotnost rukovate STARLETpodla poslednych ergonomickych poznatkov
* Modularny systém rukovate STARLET, umozriuje lahku vymenu vSetkych nahradnych dielov,
(ventily, hadicové pripojenia, kryty a nasadce rukovate) zakladnu udrzbu ako aj servis
» Moznost pripojenia nastavcov na rezanie, zvaranie, letovanie, pajkovanie, drazkovanie, nahrievanie a rovnanie autogénom
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

Centralny bodovy vystup plameina. Vymenitelna, kovana dyza nastavca.

Zvaracie a nahrievacie ] ’ g : g y L
. Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejsie nastavenie ohrani¢enia plamena a maximalnu zivotnost’.
nastavce Starlet 111-A K dispozicii aj medzirozmer velkost’ 3,5.

Velkost Spotreba Hrl]b.k'a Objed. cj:islo ijed. éis'lo
O, cca materialu komplet nastavca nahrad. dyzy

0 cca 40 I/h 0,2- 0,5 mm 716.01600 716.01540

1 cca 80 I’h 0,5- 1,0 mm 716.01601 716.01541

2 cca 160 I/h 1,0- 2,0 mm 716.01602 716.01542

3 cca 315 I/h 2,0-4,0 mm 716.01603 716.01543

3,5 cca 410 I/h 3,0- 5,0 mm 716.01820 716.01882

4 cca 500 I/h 4,0- 6,0 mm 716.01604 716.01544

5 cca 800 I/h 6,0- 9,0 mm 716.01605 716.01545

6 cca 1.250 I/h 9,0 - 14,0 mm 716.01606 716.01546

Profesionalne nastavce uréené pre zvaranie, nahrievanie a letovanie plameriom.
Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov.
Horlavy plyn: Acetylén.

Zvaracie a nahrievacie Urcene. pre Yel ké teeelr}e zat'azenle. Centralpy vysok’ovykonrvly bo_dovy vy_svt.up plamen:«_l.
. Vymenitel'na, kovana dyza nastavca. Kovany otvor dyzy pre €o najpresnejsSie nastavenie
nastavce Starlet 211-A ohrani¢enia plamena a maximalnu zivotnost'. K dispozicii aj medzirozmer velkost’ 3,5.

Velkost Spotreba Hrl]b_k'a Objed. tj:islo ijed. éis'lo
O, cca materialu komplet nastavca nahrad. dyzy

1 cca 80 I’h 0,5-1,0mm 716.01611 242.34110

2 cca 160 I/h 1,0-2,0 mm 716.01612 242.34210

3 cca 3151/h 2,0-4,0mm 716.01613 242.34310

BI5) cca 410 I/h 3,0-5,0mm 716.01830 716.00686

4 cca 500 I/h 4,0-6,0 mm 716.01614 242.34410

5 cca 800 I/h 6,0 - 9,0 mm 716.01615 242.34510

6 cca 1.250 I/h 9,0 - 14,0 mm 716.01616 242.34610

Profesionalne nastavce pre velké tepelné zat'azenie uréené pre zvaranie, letovanie, nahrievanie a
rovnanie plamefiom.

Vysokovykonny saci efekt umoznuje spracovat’ podtlak kyslika az 6 bar na vstupe injektora a tym
podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov.

Horfavy plyn: Acetylén.
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

Odrahéeny zvaraci nastavec pre kazdodenné nasadenie. Vymenitel'na, kovana dyza nastavca. Zvaracie nastavce
Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejsie nastavenie ohrani¢enia plamena a maximalnu Zivotnost’. Starlet 321-A ng ht
Velkost Spotreba Hl'l:lb-k'a Objed. tj:islo ijed. éis'lo
O, cca materialu komplet nastavca nahrad. dyzy
0 40 1/h 0,2-0,5mm 716.06257 716.06258
1 80 I/h 0,5-1,0mm 716.05051 716.05041
2 160 I’h 1,0-2,0 mm 716.05052 716.050427
B 3151/h 2,0-4,0mm 716.05053 716.05043
4 500 I/h 4,0-6,0 mm 716.05054 716.05044
5 800 I’h 6,0 - 9,0 mm 716.05055 716.05045
6 1.250 I/h 9,0- 14,0 mm 716.05056 716.05046

Odrahcené profesionalne nastavce uréené pre zvaranie, nahrievanie a letovanie plamefiom.
Vyrobené podfa EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov.
HorfPavy plyn: Acetylén.
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

Zvaracie nastavce Odlahéeny svéraci ndst casdodenn denie Vi itelna. Kovand dvza ndst
Starlet 321-A PripOjka anceny zvaraci nastavec pre kazaodenne nasadenie.vymenitelna, kovana dyza nastavca.

Kovany otvor dyzy pre €o najpresnejSie nastavenie ohrani¢enia plamena a maximalnu zivotnost'.

Velkost Spotreba Hrl]b_k'a Objed. tj:islo ijed. éis'lo
O, cca materialu komplet nastavca nahrad. dyzy
" 0 401/h 0,2-0,5mm 716.06531 716.06258
\ 1 80 I/h 0,5-1,0mm 716.06531 716.05041
2 160 I’h 1,0-2,0 mm 716.06532 716.050427
3 3151/h 2,0-4,0mm 716.06533 716.05043
4 500 I/h 4,0-6,0 mm 716.06534 716.05044
5 800 I’h 6,0 - 9,0 mm 716.06535 716.05045
6 1.250 I/h 9,0 - 14,0 mm 716.06532 716.05046
Odlah&ené profesionalne nastavce uréené pre zvaranie, nahrievanie a letovanie plamenom.

Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov
Pripojenie k rukovati iného vyrobcu.
HorfPavy plyn: Acetylén.
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

- oz
Opakovatel'ne tvarovatelny ohyb FLEXI zmieSavacej trubice. Ohybatel ne
Riesenie pre t'azko dostupné miesta. zvaracie nastavce
Vymenitel'na dyza nastavca s kovanym otvorom dyzy. Starlet 411-A Flexi
Velkost Spotreba Hriabka Objed. cCislo Objed. Cislo
O, cca materialu komplet nastavca nahrad. dyzy q

2 ca. 160 I’h 1,0-2,0 mm 716.01702 716.01742

3 ca. 3151/h 2,0-4,0 mm 716.01703 716.01743

3,5 ca. 410 I/h 3,0-5,0mm 716.01840 716.00461

4 ca. 500 I/h 4,0-6,0 mm 716.01704 716.01744

5 ca. 800 I’h 6,0 - 9,0 mm 716.01705 716.01745

Profesionalne FLEXI ohybatelné nastavce, urc¢ené pre zvaranie, nahrievanie a letovanie plamenom.
Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov. i
Horlavy plyn: Acetylén. ?
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

Nahrievacie nastavce Vysokovykonny, centralny bodovy vystup plamena.
Vymenitelna kovana dyza nastavca. Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejsie nastavenie

Starlet Z-A ohranicenia plamena a maximalnu zivotnost’.
" s Spotreba Dizka Objed. cCislo Objed. Cislo
Vel'kost . . .
O, cca cca komplet nastavca nahrad. dyzy
7 do 1,8 m¥h 355 mm 716.01837 242.34710
8 do 2,5 m¥h 380 mm 716.01838 242.34810

Profesionalne nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamenom.
Séria Z-A s Centralnym, silnym vysokovykonnym vystupom plamena.

|ﬁ| Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.
| Vysokovykonny saci efekt umoZzriuje spracovat podtlak kyslika az 6 bar na vstupe injektora a tym
i: podporit’ dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov.
Horlavy plyn: Acetylén.

Nahrievacie nastavce Vysokovykonny, centralny bodovy vystup plamena.
Vymenitelna kovana dyza nastavca. Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejsie nastavenie

Starlet E, Z-A ohrani¢enia plamena a maximalnu zZivotnost'.
’ s Spotreba Dizka Objed. Cislo Objed. Cislo
Velkost . . .
\\ O, cca cca komplet nastavca nahrad. dyzy
3 7-E 1,2-4,2m3/h 430 mm 716.51805 242.34710
8-E 1,8 -4,6 m3/h 580 mm 716.51806 242.34810

Profesionalne nastavce uréené pre bodoveé nahrievanie a rovnanie plamerfiom.

Séria Z-A s centralnym, silnym vysokovykonnym vystupom plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt umozriuje spracovat podtlak kyslika az 6 bar na vstupe injektora a tym
podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov.

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost'.

HorFavy plyn: Acetylén.

1
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

Vysokovykonny, centralny, 6 - bodovy vystup plamena. Nahrievacie nastavce
Vymenitena, mimoriadne odolna, kovana, dyza nastavca. Starlet F-A
Velkost Spotreba Hrubka Objed. cCislo Objed. Cislo
O, cca materialu komplet nastavca nahrad. dyzy \

3 0,3-0,7m’h 200 mm 716.03443 716.02080 \ s

4 0,7 - 1,2m%h 275 mm 716.01844 242.14460 : '

6 1,2-2,1m%h 335 mm 716.01846 242.47610

8 2,3-4,0m¥h 380 mm 716.01848 242.13811 l‘%ﬁl / _.\.

1

T |
e o
Profesionalne nastavce uréené pre plosné nahrievanie a rovnanie plameriom.

Séria F-A s centralnym, 6-bodovym vysokovykonnym vystupom plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt umoznuje spracovat podtlak kyslika az 6 bar na vstupe injektora a tym

podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov.

Horlavy plyn: Acetylén.
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

. . ; Profesionalne nahrievacie nastavce urcéené pre technické nahrievanie a rovnanie plamernom,
Nahrievacie nastavce Vymenitelna bohato chrémovana dyza. Pri spravnom nastaveni plamena hodnota hluku len 85 dB.

Starlet FB-A Mimoriadne u¢inné, prepracované rozptylenie vystupu plamena.
Minimalizuje poSkodenie povrchu nahrievaného materialu.
Velkost Spotreba Dizka Objed. cCislo Objed. Cislo
O, cca cca komplet nastavca nahrad. dyzy
5-E 0,5-0,9 m¥h 430 mm 716.51809 716.00725
6-E 0,9 - 1,6 m%h 430 mm 716.51810 716.00726
7-E 1,2-2,2m%h 580 mm 716.51811 716.00727
8-E 1,8-2,8 m¥h 580 mm 716.51812 716.00728

Profesionalne nastavce uréené pre plosné nahrievanie a rovnanie plameriom.

Séria FB-A s jemnym, ploSnym, vysokouc¢innym vystupom plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt umoZzrfiuje spracovat podtlak kyslika az 6 bar na vstupe injektora a tym
podporit’ dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Viyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov.

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost'.

Horlavy plyn: Acetylén.
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

Nahrievacie a

Centralny vystup plamena. Vymenitel'na kovana dyza. Nizka a vyvazena hmotnost pri vysokom letovacie nastavce

vykone. Kované prevedenie pre vysoku zivotnost’ v plnom nasadeni.

Starlet Z-PMY
Velkost' Spotreba Dizka Objed. &islo Objed. &islo
O, cca cca komplet nastavca nahrad. dyzy e
1 80 I’h 157 mm 716.06491 716.06481 .
2 160 I’h 176 mm 716.06492 716.06482 \
3 3151/h 191 mm 716.06493 716.06483
4 500 I/h 207 mm 716.06494 716.06484
5 800 I/h 245 mm 716.06495 716.06485 N
6 1.250 I’h 266 mm 716.06496 716.06486
f

Nastavce Starlet Z-PMY s centralnym vystupom plamena, pre letovanie a bodové nahrievanie.
Vysoka odolnost’ proti spatnému slahnutiu a zahoreniu plamena.

Specialny bezpeénostny injektor. Vysoko vykonny saci efekt zabezpeduje dokonalé zmie$avanie plynov pre ¢o najvy$si vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov.

HorfFavy plyn: Propan, Methan, Mapp.

Nahrievacie a

Centralny vystup plamena. Vymenitel'na kovana dyza. Nizka a vyvazena hmotnost pri vysokom letovacie nastavce

vykone. Kované prevedenie pre vysoku zivotnost’ v plnom nasadeni.

Starlet Z-PMY-E
Velkost Spotreba Dizka Objed. &islo Objed. éislo
O, cca cca komplet nastavca nahrad. dyzy
1 max. 0,1 m%h 145 mm 716.01861 716.00590
2 max. 0,2 m¥h 175 mm 716.01862 716.00591
3 max. 0,4 m%h 205 mm 716.01863 716.00592
4 max. 0,6 m*h 235 mm 716.01864 716.00593
6 max.1,6 m¥h 265 mm 716.01866 716.00594
8 max.2,4 m*/h 315 mm 716.01868 716.00595

Nastavce Starlet Z-PMY-E s centralnym vystupom plamena, pre letovanie a bodové nahrievanie.
Vysoka odolnost’ proti spatnému slahnutiu a zahoreniu plamena.

Specialny bezpeénostny injektor. Vysoko vykonny saci efekt zabezpeduje dokonalé zmie$avanie plynov pre o najvyssi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov.

Horlavy plyn: Propan, Methan, Mapp, Ethylén.

Centrélny 6- bodovy vystup plamefia. Nahrievacie, letovacie,
Viacotvorova kovana vymenitelna dyza pre vysoku zivotnost’ v plnom nasadeni. péj kovacie nastavce
Nizka a vyvazena hmotnost’ pri vysokom vykone. Starlet F-PMY
) , Spotreba Dizka Objed. cislo Objed. Cislo
Vel'kost . . G ,
O, cca cca komplet nastavca nahrad. dyzy %
4 max. 0,5 m3h 275 mm 716.01854 716.00570
6 max. 3,8 m¥/h 335 mm 716.01856 716.00571 -
8 max. 6,1 mh 285 mm 716.01848 716.00596
10 max. 5,5 m*h 310 mm 716.01860 716.00597 i i A9
[ %) \
N |

1%; \ /
e \x_/
Nastavce Starlet F-PMY s plochym vystupom plamena, viacotvorova dyza pre letovanie a ploSné nahrievanie.

Vysoka odolnost’ proti spatnému sfahnutiu a zahoreniu plamena.

Specialny bezpeénostny injektor. Vysoko vykonny saci efekt zabezpe&uje dokonalé zmie$avanie plynov pre ¢o najvy$si vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov.

HorfFavy plyn: Propan, Methan, Mapp, Ethylén.
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
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Nahrievacie nastavce Stabilny, vysokovykonny, centralny, vystup plamena.

Starlet Z-PMEY Vymenitelna, masivna, bohato chrémovana dyza nastavca.
Velkost Spotreba Dizka Objed. Cislo Objed. Cislo
\ O, cca cca komplet nastavca nahrad. dyzy
\1 6-E 1-3 m3/h 430 mm 716.51712 716.01233
8-E 2-6 m3/h 430 mm 716.51713 716.01234
10-E 6-14 m3/h 580 mm 716.51714 716.01235

Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamenom.
| Vysoka odolnost’ proti spatnému Slahnutiu a zahoreniu plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt umozniuje spracovat podtlak kyslika az 12 bar na vstupe injektora a tym
) podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost'.

Horfavy plyn: Propan, Methan, Mapp, Propylen, Ethylen.
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

Vymenitel'na bohato chromovana dyza. Vynikajuca tepelna zat'azitelnost’ dyzy.

g sl : A o e ) Nahrievacie nastavce
Mimoriadne u¢inné, prepracované rozptylenie vystupu plamera, ¢o minimalizuje poskodenie

povrchu nahrievaného materialu. Starlet F-PMEY
Velkost Spotreba Dizka Objed. Cislo Objed. Cislo
O, cca cca komplet nastavca nahrad. dyzy \

8-E 2-6m¥h 430 mm 716.51717 716.01237 \

10-E 6 - 14 m*h 580 mm 716.51718 716.01238

12-E 11- 35 m¥h 580 mm 716.51719 716.01239 @
Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre plo$né nahrievanie plamernom. -
Vysoka odolnost’ proti spatnému Sfahnutiu a zahoreniu plamena. £ 5
Specialny bezpeénostny injektor. i
Vysokovykonny saci efekt umozriuje spracovat podtlak kyslika az 12 bar na vstupe injektora a tym

podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon. 1L
Vyrobené podfla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

Velkost 8 - 1 kruhové predierovanie vystupnych otvorov dyzy. \ T \
Velkost 10 - 2 kruhové predierovania vystupnych otvorov dyzy. )
Velkost 12 - 3 kruhové predierovania vystupnych otvorov dyzy. / y 4

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost'.
Horlavy plyn: Propan, Methan, Mapp, Propylen.
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

Profesionalne nahrievacie nastavce uréené pre plosné technické nahrievanie plamenom.

Nahrievacie nastavce N ) D NP e
Vymenitel'na, masivna, mimoriadne u¢inna dyza s diStanénou - ochrannou korunkou.

Starlet HF-PMEY Vynikajuca hodnota tepelnej zat'azitelnosti.
Velkost Spotreba Dizka Objed. cCislo Objed. Cislo
O, cca cca komplet nastavca nahrad. dyzy
12-E 5-12 m%h 430 716.51722 716.05646
13-E 8-23 m’h 580 716.51723 716.05647

Profesionalne vysokovykonné nastavce ur¢ené pre plosné nahrievanie plamenom.

Vysoka odolnost’ proti spatnému slahnutiu a zahoreniu plamenia.

Specialny vysokovykonny bezpe&nostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt umozriuje spracovat podtlak kyslika az 12 bar na vstupe injektora a tym
podporit’ dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost'.

Horlavy plyn: Propan, Methan, Mapp, Propylen, Ethylen.

Pripojovaci nastavec Prislusenstvo pre letovacie a nahrievacie nastavce.

Pre dyzu E = pre nerezovu zmieSavaciu trubku . PR
- o Objednavacie €islo
20 zavitom 20 zavitom

N

%»-;— ! M12x 1,5 1/2“ x 25 Gg. 716.51705- E
= =4

S , M 14 x 1,5 1/2“ x 25 Gg. 716.51706-E
2 | i :

M18x 1,5 1/2" x 25 Gg. 716.51707-E

Pre letovacie a nahrievacie dyzy Z-A, FB-A, F-A, Z-PMEY a F-PMEY.
E = len pre nerezové zmiesSavacie trubky.
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

Urcené pre tvrdé pajkovanie a ploSné technické ohrevy. Vid"COVV horak
Dyzy vymenitelné s ploSnym — viacbodovym vystupom plamena.
Vysoko uc€inna dyza s velkou hodnotou tepelnej zat’azitenosti. Starlet typ F
Velkost Spotreba O, Spotreba O, Objed. Cislo Objed. Cislo
typ F-A typ F-PM typ F-A typ F-PM
F1 0,4 m3¥h 1,1 m¥h 716.50766 * 716.50759 *
F2 0,7 m¥h 2,1 m¥h 716.50767 * 716.50760 *
F3 1,2 m¥h 2,5 m¥h 716.50768 * 716.50761 *
F4 1,7 m¥h 716.50769 *
F5 2,5 m¥h 716.50770 *
Dizka: cca 250 mm.
Odstup dyz : 30 - 70 mm ( FLEXIBILNE nastavenie).

Nahrievaci vidlicovy nastavec 2x plosny vystup plamena.

Vysoka odolnost’ proti spatnému Slahnutiu a zahoreniu plamena.

Specialny bezpeénostny injektor.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Viyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS $tandardov.

Horlavy plyn: Acetylén - pre vidlicovy horak STARLET F-A.
Horlavy plyn: Propan, Methan - pre vidlicovy horak STARLET F-PM.

Nahrievacie dyzy s viachodovym, plo§nym vystupom plameiia. Nahrievacie d)’/zy
Vysoko ucinna dyza s velkou hodnotou tepelnej zat’azitenosti.
Opls e Ouls e ]
FK 1 716.03006 716.03016 s
FK 2 716.03007 716.03017
FK3 716.03008 716.03018
FK 4 716.52217 —
FK 5 716.52270
Horfavy plyn: Acetylén - Plo$né nahrievacie dyzy typ FK-A, pre vidlicovy horak STARLET F-A.
Horfavy plyn: Propan, Methan - Plo$né nahrievacie dyzy typ FK-PMY pre vidlicovy horak STARLET F-PM.
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

VidliCOVV horak Ur:cene pre t_vrde ’pajkovanlre a p'Iosne technlckei ohrevy.
Dyzy vymenitel'né s bodovym vystupom plamena.
Starlet typ ZK Vysoko uéinna dyza s velkou hodnotou tepelnej zat'azitelnosti.
Velkost Spotreba O, Spotreba O, Objed. cCislo Objed. Cislo
typ ZK-A typ ZK-PM typ ZK-A typ ZK-PM
Z1 - 0,5 m¥h 716.50756 *
Z2 0,3 m¥h 1,1 m¥h 716.50762 * 716.50757 *
Z3 0,7 m3h 1,4 m¥h 716.50763 * 716.50758 *
Z4 1,2 m¥h - 716.50764 *
Z5 2,5 m¥h 716.50765 *
Dizka: cca 250 mm.
l Odstup dyz : 30 - 70 mm ( FLEXIBILNE nastavenie).

Nahrievaci vidlicovy nastavec 2x bodovy vystup plamena.

Vysoka odolnost’ proti spatnému slahnutiu a zahoreniu plamenia.

Specialny bezpeénostny injektor.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpec€uje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov.

Horfavy plyn: Acetylén - pre vidlicovy horak STARLET ZK-A.
Horfavy plyn: Propan, Methan - pre vidlicovy horak STARLET ZK-PM.

Nahrievacie d)’(zy Nahrievacie dyzy s bodovym vystupom plamena.
typ ZK Vysoko uéinna dyza s velkou hodnotou tepelnej zat'aziteFnosti.
) . Objed. cislo Objed. cislo
= LA typ ZK-A typ ZK-PMY
! ‘ ZK 1 716.03001 716.03011
»/ g z
1@ ZK 2 716.03002 716.03012
_-— ZK 3 716.03003 716.03013
7 HorPavy plyn: Acetylén - Bodové nahrievacie dyzy typ ZK-A,

pre vidlicovy horak STARLET ZK-A.

HorfFavy plyn: Propan, Methan - Bodové nahrievacie dyzy typ ZK-PMY,
pre vidlicovy horak STARLET ZK-PM.

O-RING Starlet Tesniace O-kruzky pre nahrievacie a rezacie nastavce STARLET - pripojenie do rukovate.
Rozmer Objednavacie ¢islo Kat. Nr.

11x2 0.329.527 006

5x1,5 673.29059 006

Vazelina pre kyS"k Specialna vazelina pre Kyslik - GLEITMITTEL, na mazanie O-ringov.
Popis / oznacenie Objed. Cislo Kat. Nr.
Vazelina pre kyslik 770.20440 039

Vysoka ucinnost: 100 bar /60 °C
Balenie: v tube 50g.
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" . ) Rezacie nastavce
Pre ru¢né rezanie autogénom.

Starlet
L. pre dyzy Objed. cCislo Objed. Cislo
Oznacenie typ typ A typ PMEY
A-RS, PL-RC
STARLET 1711 L
Rezaci kyslik patkou kruhové dyzy 716.05168 716.05337
A-RS, PL-RC
. STARLE-I: 1,2 1 . kruhové dyzy 716.05338 716.05333
Rezaci kyslik oto¢nym ventilom
A-B
STARLET 2711 o
Rezaci kyslik pagkou blokové dyzy 716.05329 -
ANME,PNME
STARLET 8702-ME kované 716.05960 716.05960
Rezaci kyslik packou L L
zmieSavacie dyzy =
ANME,PNME 716.06179 _ =
STAR,LET ?70?:AE kované 716.05960 Pripojenie ==
Rezaci kyslik packou s -
zmieSavacie dyzy GCE

ANME,PNME
STARLETST11-A/PMEY kované 716.05335 716.05335 , ~4
Rezaci kyslik packou T_.—-

zmieSavacie dyzy

* VVyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov.

* Modularny systém — umozruje l'ahku vymenu vSetkych nahradnych dielov.

» Rezaci nastavec STARLET 8702 — 8711 A/IPMEY na zmieSavacie dyzy ANME-PNME s vysokou Zivotnostou a systémom.
vysSej odolnosti proti spatnému Slahnutiu plynov. Nerezové trubky pre maximalnu odolnost voci spatnému sfahnutiu plamena.
Vdaka osobitne vedenej nerezovej trubke rezacieho kyslika je mozna vysoka rychlost prepalov a rezania.

* Vhodné pre rezanie s Acetylen, Propan, Zemny plyn, Grieson ®, MAPP, Apachi.

» Rezaci rozsah do 200 mm.

* Presné a vyvazené nastavenie plamefia MONOBLOC ventilom a HIGH SPEED packou rezacieho kyslika.

* Nizka a vyvazena hmotnost.

» Masivna kovana hlava pre tazké pracovné nasadenie.
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Vysokovykonna zostava pre nahrievanie, rovnanie, STARLET
drazkovanie, letovanie, zvaranie

Prepocet spotreby horlavého plynu.
ZmieSavaci pomer pri prevadzke horaka v atmosfére a maximalna teplota plamena pre r6zne horfavé plyny.

Pre ruéné rezanie autogénom. Acetylén Propan Methan MAPP Ethylen

Horlavy plyn: . . . . . .
kyslik [m®: m?] 1:11 1:3,75 1:1,6 1:3,0 1:1,9 1:0,36
max. teplota plamena [°C] 3.160 2.820 2.780 2.910 2.940 2.860
Horfavy plyn: . . . . . .
stlageny vzduch [m%:m?] 1:88 1:19 1:8 1:15 (OIS 1:1,8
max. teplota plamena [°C] 2.330 1.990 1.950 1.995 2.120 2.280
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,

rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

STAR®
Profesionalny hardware uréeny do naroénych prevadzkovych podmienok

* VVyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov
* Vysoka bezpecnost’ vd'aka injektorovému systému zmieSavania plynov

« Specialne konstruovany injektor umoZfiuje precizne zmie$avanie plynov pomocou vysoko G&inného sacieho podtlaku a
zarucuje vysoku odolnost’ proti spatnému Srahnutiu

» ZmieSavanie kyslika s horfavym plynom se deje v podtlakovom zmieSavacom systéme

* Injektorovy systém zabranuje prechodu kyslika do vedenia horfavého plynu a opacne prechod horl. plynu do vedenia
kyslika

» Velmi vykonny presne regulovatelny vystup plamena, vdaka presnym monoblok nastavovacim ventilom
* Modularny systém — umoznuje lahku vymenu vSetkych nahradnych dielov

* Robustna konstrukcia a extrémna trvanlivost mosadznych monoblokovych ventilov

* Vlysoka bezpecnost aj pri dlhodobom a extrémnom zatazeni

* VVlyvazena a presne rozlozena hmotnost rukovati a nastavcov, podla poslednych ergonomickych poznatkov
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Montazna sada v odolnej kovovej kazete pre zvaranie, letovanie, nahrievanie a rezanie. Sada Star
Oznacenie Objednavacie €islo
Sada STAR - pre Acetylén 716. 01806

Sada obsahuje :

1x Rukovat STAR 2020, kyslik (G 1/4“), acetylén/propan (G 3/8“ LH)

1x Rezaci horak STAR 1730-A, nastavec s pakovym ventilom pre rezaci kyslik
6x Rezacia tryska typ A-RS rezaci rozsah od 3 do 200 mm

2x Nahrievacia tryska typ A-RS rezaci rozsah od 3 do 200 mm

8x Zvaraci a nahrievaci nastavec typ STAR 210-A rozsah od 0,5 do 30 mm
2x Redukéné ventily CONSTANT 2000 na kyslik a acetylén

1x 10m hadice na kyslik a horfavy plyn vratane hadicovych svoriek

1x Vozik horaka pre priame, prie¢ne a Ukosové rezy

1x Zapalova¢ ZUNDHEXE

10x Nahradnych kamienkov

1x Ochranné okuliare

1x Viacotvorovy univerzalny montazny kla¢

1x Sada ¢istiCov dyz

1x Kovova kazeta
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rukovat’

Star
Oznacenie
STAR 1000
STAR 2020

Pripojna matica
rukovate

Dizka: cca 230 mm
Priemer pripojenia: 20 mm
Vaha: ccab550g

Popis

Masivna ergonomicka rukovat —
legovany dural,
Specialna odolna povchova eloxacia,
usporiadanie ventilov do V

Masivna, ergonomicka rukovat-
legovany dural,

Specialna odolna povchova eloxacia
matna Cierna,
jednostranné usporiadanie ventilov
umoznuje obsluhu nastavenia plynov
jednym prstom

typ STAR

Modularny systém — l'ahky servis a udrzba, vynikajuca ergonémia, jednoducha obsluha.

Pripojenie Objed. ¢islo
Kyslik: G 1/4*
Horlavy p: G3/8* LH 716.05994
Kyslik: G 1/4*
Horlavy p: G 3/8“ LH 716.06820
242.52020

» Rukovate STAR® sa popri svojej robustnosti vyznacuju perfektnym ergonomickym designom a su lahko udrziavatelné

* Modularny systém rukovate STAR® umoznuje rychlu vymenu opotrebovanych alebo poskodenych ¢asti.

» Premyslena vnutorna konstrukcie rukovati STAR® umoznuje maximalny prietok plynov, bez zbyto¢nych strat

* Pripojenie nastavcov k rukovati STAR® je bez naradie, vdaka radialnemu systému tesnenia staci hlavnu pripojnu maticu dotiahnut' len rukou
* Robustna konstrukcia a extrémna trvanlivost mosadznych monoblokovych ventilov

» V/ysoka bezpecnost aj pri dlhodobom a extrémnom zatazeni

* Nizkym poctom nahradnych dielov prostrednictvom modularneho systému sa Gc¢inne eliminuje moznost vzniku pordch
» Moznost pripojenia nastavcov na rezanie, zvaranie, letovanie, pajkovanie, drazkovanie, nahrievanie, rovnanie

« Zvaraci rozsah do 30 mm, Hrubka rezania do 250 mm

» \/lyvazena a presne rozlozena hmotnost rukovate STAR® podla poslednych ergonomickych poznatkov

 VVyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE ako aj AS Standardov

58 ——— MIESSIEI‘€9

Cutting Systems




Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Urcené pre velké tepelné zat'azenie. ZVéraCie’ rovnacie a
Centralny vysokovykonny bodovy vystup plameia. Vymenitelna, kovana dyza nastavca. nahrievacie nastavce
Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejsie nastavenie ohrani¢enia plamena a maximalnu zivotnost'. Star 210-A
Velkost Spotreba Zvaraci Objed. tj:islo ijed. éis'lo
O, cca rozsah komplet nastavca nahrad. dyzy
1 cca 80 I’h 0,5-1,0 mm 716.01621 242.34110
2 cca 160 I/h 1,0 -2,0 mm 716.01622 242.34210
3 cca 315 1/h 2,0-4,0mm 716.01623 242.34310
4 cca 500 I/h 4,0 -6,0mm 716.01624 242.34410
5 cca 800 I’h 6,0 -9,0 mm 716.01625 242.34510
6 cca 1.250 I/h 9,0 - 14,0 mm 716.01626 242.34610
7 cca 1.800 I’h 14,0 - 20,0 mm 716.01627 242.34710
8 cca 2.500 I/h 20,0 - 30,0 mm 716.01628 242.34810

Profesionalne nastavce pre velké tepelné zatazenie uréené pre zvaranie, letovanie, nahrievanie a rovnanie plamenom.
HorfPavy plyn: Acetylén.
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

- Iy - -
Ohybatel ne zvaracie Opakovatel'ne tvarovatelny ohyb FLEXI zmieSavacej trubice.

na \Y/ Riesenie pre tazko dostupné miesta.
astavce
Star TZ 410-A Flexi Vymenitelna dyza nastavca s kovanym otvorom dyzy.
Velkost’ Spotreba Dizka Objed. éislo Objed. éislo
" O, cca nastavca komplet nastavca nahrad. dyzy
2 cca 160 I/h 1,0-2,0 mm 716.01712 716.01752
3 cca 3151/h 2,0-4,0mm 716.01713 716.01753
4 cca 500 Ih 4,0-6,0mm 716.01714 716.01754
5 cca 800 I/h 6,0 - 9,0 mm 716.01715 716.01755

Profesionalne FLEXI ohybatelné nastavce, uréené pre zvaranie, nahrievanie a letovanie plamenom.
Horfavy plyn: Acetylén.
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Vysokovykonny, centralny bodovy vystup plamena.

S masivnym, mosadznym telom nastavca. Vymenitelna kovana dyza nastavca. Nahrievace nastavce
Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejsie nastavenie ohrani¢enia plamena a Star Z-A
maximalny vykon a zivotnost'.
) s Spotreba Dizka Objed. Cislo Objed. Cislo
Velkost . . . .
O, cca nastavca komplet nastavca nahrad. dyzy
9 max. 4,7 m%h 695 mm 716.00863 716.00170
9-E max. 4,7 m*h 950 mm 716.07296 716.00170
10 max. 5,8 m¥h 695 mm 716.00865 716.00171 S
10-E max. 5,8 m¥h 1155 mm 716.07297 716.00171

Profesionalne nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamernom.

Séria Z-A z silnym vysokovykonnym vystupom plamena. ) | =
Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor. Ny [
Vysokovykonny saci efekt injektora umoznuje spracovat’ podtlak kyslika az 6 bar na vstupe injektora a tym # M H
podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon. —

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej usfachtilej ocele pre maximalnu zivotnost'.
Horlavy plyn: Acetylén.
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

. . ; Nahrievacie nastavce uréené pre technické nahrievanie a rovnanie plamenom.
Nahrievacie nastavce Pri sprdvnom nastaveni plamera hodnota hluku len 85 dB. Mimoriadne Géinné, prepracované

Star FB-A rozptylenie vystupu plamena, minimalizuje poSkodenie povrchu nahrievaného materialu.
Vymenitel'na bohato chrémovana dyza.

Velkost Spotreba P[ika Objed. cj:islo ijed. éis’Io
O, cca nastavca komplet nastavca nahrad. dyzy

5 max. 1,1 m¥h 310 mm 716.01915 716.00725

6 max. 1,9 m%h 340 mm 716.01916 716.00726

7 max. 2,3 m¥h 390 mm 716.00757 716.00727

8 max. 3,3 m*/h 410 mm 716.00758 716.00728

9 max. 5,5 m¥h 675 mm 716.00759 716.00779

9-E max. 5,5 m¥h 940 mm 716.07298 716.00779

10 max. 6.1 7 /h nad 675 mm 716.00772 716.00780

10-E max. 6,1 mh 1140 mm 716.07299 716.00780

Profesionalne nastavce uréené pre plosné nahrievanie a rovnanie plameriom.

Séria FB-A s jemnym, ploSnym, vysokou¢innym vystupom plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt injektora umoznuje spracovat’ podtlak kyslika az 6 bar na vstupe injektora a
tym podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Pri spravnom nastaveni plamena hodnota hluku len 85 decibelov.

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost'.

HorfFavy plyn: Acetylén.
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Vysokovykonny, centralny, 6 - bodovy vystup plamena. Nahrievacie nastavce
Vymenitena, mimoriadne odolna, kovana, dyza nastavca. Star F-A
Velkost Spotreba Dizka Objed. éislo Objed. ¢éislo
O, cca nastavca komplet nastavca nahrad. dyzy
8 (bez korunky) max. 2,7 mé/h 415 mm 242.54800 242.13811
9 (s korunkou) max. 4,2 m¥h 685 mm 716.00864 716.00422

Profesionalne nastavce uréené pre plosné nahrievanie a rovnanie plameriom.

Séria F-A s centralnym, 6-bodovym vysokovykonnym vystupom plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt umoZzfiuje spracovat podtlak kyslika az 6 bar na vstupe injektora a tym
podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS $tandardov.

Horlavy plyn: Acetylén.
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Nahrievaci nastavec
Star Konstantherm

Obtiazne nahrievanie v rohoch konstrukcii, vo vnlitri trubiek a vSade tam kde dochadza
k spatnému odrazu plamena k prehrievaniu dyzy a vysokému tepelnému zat’azeniu nastavca.

Centralny, bodovy vystup plamena. Masivna, az po Spicku krytovana, kovand, vymenitel'na dyza.

Oznacenie Popis Pripojenie Objed. Cislo
6 1,25 m¥/h 375 mm 242.56600
8 2,50 m*h 445 mm 242.56800

Profesionalne nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plameriom.

Séria KONSTANTHERM zo silnym bodovym, vysokovykonnym vystupom plamena.

Zmes plynov, si aj pri vysokom termickom zataZeni uchova konstantny pomer zmie$ania a zabezpecia
bezporuchovu bezpecnu prevadzku.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt umoznuje spracovat podtlak kyslika az 6 bar na vstupe injektora a tym
podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vysoko odolny nastavec voci spatnému odrazu, Slahnutiu plamena a prehriatia nastavca.
Specialne krytovanie nastavca ziaruvzdornou nerezou, az po $picku dyzy.

Urcéené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamenom.

Horlavy plyn: Acetylén.

64 e———— MIESSIEI‘Q9

Cutting Systems



Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Stabilny, vysokovykonny, centralny, vystup plamena. Nahrievacie nastavce
Vymenitel'na, masivna, bohato chromovana dyza nastavca. Star Z-PM

Velkost Spotreba Dizka Objed. cCislo Objed. Cislo
O, cca nastavca komplet nastavca nahrad. dyzy \
8 max. 6,0 m3/h 430 mm 716.00042 716.00032 \1
10 max. 14,0 m3/h 430 mm 716.00043 716.00033
12 max. 33,0 m3/h 430 mm 716.00044 716.00034

Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamenom.
Vysoka odolnost’ proti spatnému sfahnutiu a zahoreniu plamena. 1
Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt umozriuje spracovat podtlak kyslika az 12 bar na vstupe injektora a tym
podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon. ]
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

HorFavy plyn: Propan, Methan, Mapp, Propylen.
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Nahrievacie a rovnacie
Vysokovykonny centralny vystup plamena zo smerovymi, stabilizaénymi plamenmi.

nastavce Vymenitefna masivna, bohato chromovana dyza nastavca.
Star Z-PMY
Velkost Spotreba Dizka Objed. cCislo Objed. cislo
O, cca nastavca komplet nastavca nahrad. dyzy
6 max. 3,0 m¥%h 325 mm 716.01926 716.01233
8 max. 6,0 m¥h 425 mm 716.01251 716.01234
10 max. 14,0 m*h 425 mm 716.01252 716.01235
12 max. 35,0 mh 425 mm 716.01253 716.01236
12-E max. 35,0 m¥h 890 mm 716.07290 716.01236
14-E max. 45,0 m*/h 1095 mm 716.07291 716.01241
15 max. 60,0 m*h 1195 mm 716.07292
16 max. 80,0 m¥h 1195 mm 716.07293

Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamenom.
Vysoka odolnost’ proti spatnému Slahnutiu a zahoreniu plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt umoznuje spracovat podtlak kyslika az 12 bar na vstupe injektora a tym
podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zZivotnost'.

Horlavy plyn: Propan, Methan, Mapp, Propylen.
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Nahrievacie nastavce uréené pre plosné technické nahrievanie plamenom.

Vymenitelna bohato chrémovana dyza. Vynikajuca tepelna zat'azitelnost’ dyzy. Nahrievacie nastavce
Mimoriadne Géinné, prepracované rozptylenie laminarneho vystupu plamena, minimalizuje Star F-PM
poskodenie povrchu nahrievaného materialu.
Velkost Spotreba Dizka Objed. Cislo Objed. Cislo
O, cca nastavca komplet nastavca nahrad. dyzy
8 2,5-5,0m%h 420 mm 716.00045 716.00035
10 5,7-11,0m%h 430 mm 716.00046 716.00036
12 11,0 - 21,0 m¥%h 430 mm 716.00047 716.00037 S5z

Horlavy plyn: Propan, Methan, Mapp, Propylen.

Nahrievacie nastavce urcené pre plosné technické nahrievanie plamerniom.

Vymenitelna bohato chrémovana dyza. Vynikajuca tepelna zat'azitelnost’ dyzy. Nahrievacie nastavce
Mimoriadne G¢inné, prepracované rozptylenie vystupu plamena, minimalizuje poskodenie Star F-PMY
povrchu nahrievaného materialu.
Velkost Spotreba Dizka Objed. cislo Objed. cislo
0, cca nastavca komplet nastavca nahrad. dyzy
8 max. 6,0 m¥h 420 mm 716.01254 716.01237 \
10 max. 14,0 m*h 420 mm 716.01255 716.01238
12 max. 19,0 m¥h 420 mm 716.01256 716.01239
14-E max. 45, 0 m*h 885 mm 716.07292 716.01154
16-E max. 52, 0 m¥h 1090 mm 716.07293 716.01155
Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre plosné nahrievanie plamenom. L §]
Vysoka odolnost’ proti spatnému sfahnutiu a zahoreniu plamena. .

Specialny bezpeé&nostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt umozriuje spracovat podtlak kyslika az 12 bar na vstupe injektora a tym
podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

Vel'kost 8 - 1 kruhové predierovanie vystupnych otvorov dyzy. \ ‘ h
Velkost 10 - 2 kruhové predierovania vystupnych otvorov dyzy. |
Velkost' 12 - 3 kruhové predierovania vystupnych otvorov dyzy. o

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost'.
HorFavy plyn: Propan, Methan, Mapp, Propylen.
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Nahrievacie a rovnacie
Vysokovykonny centralny vystup plamena zo smerovymi, stabilizacnymi plamenmi.

nastavce Vymenitena masivna, bohato chrémovana dyza nastavca.
Star Z-F
Velkost Spotreba Dizka Objed. éislo Objed. éislo
O, cca nastavca komplet nastavca nahrad. dyzy
\ 8 max. 3,6 m3/h 425 mm 716.05364 716.01234
10 max. 5,0 m3/h 425 mm 716.05365 716.01235
12 max. 6,0 m3/h 425 mm 716.05366 716.01236

Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamenom.
Vysoka odolnost proti spatnému Sfahnutiu a zahoreniu plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt umozriuje spracovat podtlak kyslika az 12 bar na vstupe injektora a tym
podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

HorFavy plyn: Ethylen.

Plosné nahrievacie
Vymenitena masivna, bohato chrémovana dyza nastavca. Mimoriadne uc¢inné, prepracované

nastavce rozptylenie vystupu plamena, minimalizuje poSkodenie povrchu nahrievaného materialu.
Star F-F
Velkost Spotreba Dizka Objed. éislo Objed. éislo
\7\\ O, cca nastavca komplet nastavca nahrad. dyzy
\ 10 max. 5,0 m3/h 420 mm 716.05361 716.01238
12 max. 6,0 m3/h 420 mm 716.05362 716.01239

Profesionalne vysokovykonné nastavce urcené pre plosné nahrievanie plamenom.
Vysoka odolnost’ proti spatnému slahnutiu a zahoreniu plamenia.

b Specialny bezpeénostny injektor.
1 Vysokovykonny saci efekt umozriuje spracovat podtlak kyslika az 12 bar na vstupe injektora a tym
U podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
I Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.
Velkost’ 10 - 2 kruhové predierovania vystupnych otvorov dyzy. \ )
Velkost’ 12 - 3 kruhové predierovania vystupnych otvorov dyzy. /’ g

HorFavy plyn: Ethylen.
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Nahrievacie nastavce uréené pre plosné technické nahrievanie plamenom.

Sy : o n R i Nahrievacie nastavce
Vymenitel'na, masivna, mimoriadne u¢inna dyza s diStanénou - ochrannou korunkou.

Vynikajuca hodnota tepelnej zat'azitelnosti. Star HF-PMEY
Velkost Spotreba P[ika Objed. cj:islo ijed. éis'lo

O, cca nastavca komplet nastavca nahrad. dyzy \

12 max. 12,0 m¥h 420 mm 716.05642 716.05646 \
13 max. 23,0 m*h 510 mm 716.05643 716.05647
14 max. 35,3 m*h 720 mm 716.05644 716.05648
14-E max. 35,3 m¥h 880 mm 716.07294 716.05648
15 max. 54,2 m%/h 830 mm 716.05645 716.05649
15-E max. 54,2 m*/h 1085 mm 716.07295 716.05649

Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre plosné nahrievanie plamenom.

Vysoka odolnost’ proti spatnému slahnutiu a zahoreniu plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt umozriuje spracovat podtlak kyslika az 12 bar na vstupe injektora a tym
podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost'.

HorfFavy plyn: Propan, Methan, Mapp, Propylen, Ethylen.
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,

rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

STAR® - Profesionalne rezacie nastavce

bhiH

* VVyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS standardov

»=

* Modularny systém — umoznuje fahku vymenu vSetkych nahradnych dielov

* Rezaci nastavec STAR® 8730 - 9230 A/PMEY na zmieSavacie dyzy ANME-PNME s vysokou Zivotnostou a
systémom vys$Sej odolnosti proti spatnému Slahnutiu plynov.

* Nerezoveé trubky pre maximalnu odolnost voci spatnému Slahnutiu plamena.

» Vd'aka osobitne vedenej nerezovej trubke rezacieho kyslika je mozna vysSia rychlost prepalov a rezania
* Vhodné pre rezanie s Acetylén, Propan, Zemny plyn, Grieson ®, MAPP, Apachi.

* Rezaci rozsah do 200 mm.

* Presné a vyvazené nastavenie plamerfia pomocou MONOBLOC ventilu HIGH SPEED packy
rezacieho kyslika.

* Nizka a vyvazena hmotnost’

» Masivna kovana hlava pre tazké pracovné nasadenie
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rezacie nastavce

Pre ruéné rezanie autogénom.
Star

Oznacenie Pre typ Objed. Cislo Objed. Cislo
dyzy typ A typ PMEY
STAR 1730 Dyzy, kruhove, 716.05137 716.05294 ]4
Rezaci kyslik packou chrémované ‘
STAR 1730-F DVzv. kruhové g
Rezaci kyslik packou, len pre horfavy plyn ghr)gmované ’ -- 716.05367 I
ETHYLEN

_ STAR1230 Dyzy kruhove, 716.05284 716.05295 o= -
Rezaci kyslik otoénym ventilom chrémované
DU Dyzy blokové 716.05288 f§£’

Rezaci kyslik packou

STAR 2230

Rezaci kyslik oto&nym ventilom Dyzy blokové 716.05292 o h i ol
S Dyzy zmiesavacie 716.05165 716.05165 T%#

Rezaci kyslik packou

STAR 9230 )
Rezaci kyslik oto¢nym ventilom, Dyzy zmieSavacie 716.05286 716.05286 ___—%

priama hlava
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Viacplameﬁovy Vysokovykonny, viacplameriovy, bodovy vystup plamena.

nastavec Vymen!telne koyane dy?y. . o . 5 . ) . ,
. . . Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejsie nastavenie plamena, maximalny vykon a zivotnost'.

Nahrievanie a rovnanie Volitené prepinanie vystupov plamena -- 3/2 resp- 5/3 plameriov.

Star Integrovany horakovy vozik pre lepSiu kontrolu vedenia plameria.
Oznacenie Dizka nastavca Velkost’ Objed. cislo
STAR - Volitelné pre 3/2" vystupy plamena 505 mm 2-4mm 716.01760 - E
STAR - Volitelné pre 3/2“ vystupy plamena 540 mm 4-6 mm 716.01761 - E
STAR - VoliteIné pre 5/3“ vystupy plamena 550 mm 4 -6 mm 716.01763 - E

Profesionalny viacplameriovy nastavec uréené pre viacbodové nahrievanie a rovnanie plameriom.
Vysokovykonny vystup plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt umozfiuje spracovat podtlak kyslika az 6 bar na vstupe injektora a tym
podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost.

Horlavy plyn: Acetylén.

Nahrievacia dyza Nahrievacie dyzy pre viacplameriové nastavce STAR A-3/2 a STAR A-5/3
Star A Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejsie nastavenie plamena, maximalny vykon a zivotnost'.
Oznacenie Velkost’ Objed. cislo
Dyzy STAR typ A 2-4mm 242.34310
Dyzy STAR typ A 4-6 mm 242.34410

Horlavy plyn: Acetylén.
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Specialne vysokovykonné nastavce STAR typ T, na technické ohrevy, éistenie povrchoy, kalenie a Nahrievacie nastavce

zihanie. Krytovanie hlavy horaka a vymenitelné dyzy. Star typ T
Sirka dyzy piika Objed. Eislo Objed. islo
nastavca nastavca T-A nastavca T-PMY ==
50 mm 505 mm 716.00520 716.00523
100 mm 525 mm 716.00521 716.00524
150 mm 535 mm 716.00522 716.00525

Zmiesavacia rara zo ziaruvzdornej, antikorovej ocele.
Vymenitelné dyzy.

Vynikajtice pre technické ohrevy. »
Mimoriadny vykon, vd’aka vysoko u¢innému zmieSavaniu plynov.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

Horlavy plyn: typ T-A - Acetylén.
Horlavy plyn: typ T-PMY - Propan, Methan.
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Nahrievacie kruhové

Vysokovykonné kruhové nahrievacie nastavce STAR typ RKF-A, na predohrev a nasledny ohrev

nastavce pri zvarani, zihanie zvaracich zvaroyv, tvrdé a makké spajkovanie. Vymenitelné dyzy.
Star RKF-A
Priemer ’
vnutorného, Tvo DVzZ Spotreba Celkova dlzka Objednavacie
pracovného otvoru - yp By O, cca horaka cislo
( vonkajsi priemer kruhu )
50 mm (220 mm) FK-A1 1,3-1,8 m® 560 mm 716.10508
100 mm (270 mm) FK-A1 2,1-2,8 m? 680 mm 716.10509
200 mm (370 mm) FK-A1 3,3-4,6 m? 920 mm 716.10510
300 mm (470 mm) FK-A1 4,8-6,4 m? 1.200 mm 716.10511
i I
\,, -/ Sklapacie prevedenie, pre priemery ¢apov, trubiek od 50 mm do 300 mm.
i’\i Profesionalne kruhové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamenom.

Prevedenie:

(Sklapaci) kruhovy horak z bezoSvov tahanej, chemicky poniklovanej ocelovej trubice, s vymenitelnymi
nahrievacimi dyzami typu FK-A 0, 1, 2, alebo 3 z medi a ploSného vystupu plamena (F). Dvojity privod
zmesi a dodato€na rozvadzacia trubica.

ZmieSavacia rura zo ziaruvzdornej, antikorovej ocele.Vymenitelné dyzy. Vynikajuce pre technické ohrevy.
Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u€¢innému zmieSavaniu plynov.

Vysoka odolnost’ proti spatnému slahnutiu a zahoreniu plamenia.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpec€uje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

Moznost dovybavenia chladenia vodou.

HorfFavy plyn: Acetylén.

Nahrievacie dyzy

Vysokovykonné Specialne dyzy FK-A s ploSnym vystupom plamena.

Star FK-A
Vel'kost' dyz Spotreba 02 ca Priemer zavitu Objed. Cislo
FK-AOQ 0,04-0,14 m3/h M9x1 716.03005
FK-A 1 0,06-0,21 m3/h MO9x1 716.03006
FK-A 2 0,08-0,31 m3/h M9x1 716.03007
FK-A3 0,10-0,41 m3/h M9x1 716.03008

Horlavy plyn: Acetylén.
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Vysokovykonné kruhové nahrievacie nastavce STAR Typ RK1 G-A/D, PMY na predohrev a Nahrievacie kruhové
nasledny ohrev pri zvarani, zihanie zvaracich zvarov, tvrdé a makké spajkovanie. nastavce
Jednoradovo vyvitany tvar plamena.
yvriany fvarp Star RK1 G-A/D, PMY
Priemer :
vnutorného, Spotreba Spotreba Celkova dizka Objednavacie
pracovného otvoru - C,H, cca O, cca horaka cislo
( vonkajsi priemer kruhu )

50 mm (120 mm) 0,09 -0,19 m® 0,9-5,5 m® 460 mm 716.10494

100 mm (170 mm) 0,14 - 0,29 m® 1,4-8,6 m* 525 mm 716.10495 - E

150 mm (220 mm) 0,16 -0,35 m? 1,7-10,2 m® 700 mm 716.50775 N

200 mm (275 mm) 0,18 — 0,40 m® 2,0-11,7 m® 820 mm 716.10496 &

300 mm (395 mm) 0,21-0,46 m* 2,3-13,7 m? 980 mm 716.10497

Sklapacie prevedenie, pre priemery ¢apov, trubiek od 50 mm do 300 mm.
Profesionalne kruhové nastavce urcené pre aplikované nahrievanie plamenom.

Prevedenie:

Jednoradovo vyvftany (sklapaci) kruhovy horak z tahanej, chemicky poniklovanej ocelovej trubice bez Svov s dvojitym privodom zmesi, bez
chladenia vodou, pre rary s rozpatim vonkajSieho priemeru az do 300 mm. Kruhovy horak pre odliSné priemery rar, s dvoma a tromi radmi vrtov
alebo s inymi typmi injektorov na objednavku. Dvojity privod zmesi a dodato€na rozvadzacia trubica

ZmieSavacia rura zo ziaruvzdornej, antikorovej ocele.Vymenitelné dyzy. Vynikajuce pre technické ohrevy.

Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmiesavaniu plynov.

Vysoka odolnost’ proti spatnému slahnutiu a zahoreniu plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vlysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

Moznost dovybavenia chladenia vodou.

Horfavy plyn: Kombinacia plynov : « Acetylén / Stlaceny vzduch
* Propan / Kyslik
* Metan / Kyslik
* MAPP / Kyslik
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Nahrievacie kruhové Vysokovykonné kruhové nahrievacie nastavce STAR Typ RGZ-PMY/D na predohrev a nasledny

nastavce ohrev pri zvarani, zihanie zvaracich zvarov, ohybanie a tvarovanie, zihanie zvaracich zvarov.
Star RGZ-PMY/D Vymenitelné dyzy: typ Z-PM/D 24/3,0.
Priemer ’
vnutorného, Spotreba Spotreba Celkova dlzka Objednavacie
pracovného otvoru - Propan stlac. vzduch horaka cislo
( vonkajsi priemer kruhu )
25 mm (225 mm) 0,50 m® 7,50 m® 575 mm 440.10025
50 mm (250 mm) 0,60 m? 9,00 m? 600 mm 440.10050
75 mm (275 mm) 0,75 m? 11,25 m? 660 mm 440.10075
100 mm (300 mm) 1,00 m® 15,00 m® 720 mm 440.10100
125 mm (325 mm) 1,12 m? 16,75 m? 780 mm 440.10125
150 mm (350 mm) 1,25 m® 18,75 m® 840 mm 440.10150
200 mm (400 mm) 1,50 m® 22,50 m? 960 mm 440.10200

Sklapacie prevedenie, pre priemery ¢apov, trubiek od 50 mm do 300 mm
Profesionalne kruhové nastavce urcené pre aplikované nahrievanie plamenom.

Prevedenie:

(Sklapaci) kruhovy horak z bezo Svov tahanej, chemicky poniklovanej ocelovej trubice, s vymenitelnymi
T nahrievacimi dyzami typu Z-PM/D 24/3,0 s centralnym vystupom plamenia a s centricky usporiadanou

stabilizacnou drazkou.

Dvojity privod zmesi a dodato¢na rozvadzacia trubica. Vynikajuce pre technické ohrevy.

Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieSavaniu plynov

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpec€uje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

Moznost dovybavenia chladenia vodou.

Horfavy plyn: Kombinacia plynov : * Propan/ Stlaceny vzduch
» Metan / Stlateny vzduch
* MAPP / Kyslik

Nahrievacie dyzy
Z-PM/D Vysokovykonné Specialne dyzy FK-A s ploSnym vystupom plamena.

ZF-PM/D

e (e Obj. &islo Velkost dyzy 0. Eislo

Typ Z-PM/D Typ ZF-PM / D
Z-PM/D 15/2,5 401.42011 ZF-PM/D 20/2 401.41125
Z-PM/D 24/3,0 401.42012 ZF-PM/D 20/3 401.41244
Z-PM/D 25/5,0 401.42013 ZF-PM/D 20/4 401.40727
Z-PM/D 30/7,0 401.42014 ZF-PM/D 20/5 401.40857
Z-PM/D 50/9,0 401.42015 ZF-PM/D 20/6 401.40713
Z-PM/D 73/11,0 401.42016 ZF-PM/D15/2,5 401.42011

Z-PM/D 110/16,0 401.42017 ZF-PM/D 24/3 401.42012

Telesa dyz z ocele, chemicky poniklované.
Pouzitie:
Jednotlivo alebo kombinovane na osadenie vidlicovych, sériovych alebo Specialnych horakov

Horlavy plyn: Kombinacia plynov : * Propan/ Stlaeny alebo nasavaci vzduch
* Metan / Stlaceny alebo nasavaci vzduch

Spotreby plynov a iné velkosti dyz, uvedené v katalogu GRIFLAM®.
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Nahrievacie radové

Vysokovykonny radovy nahrievaci horak STAR Typ RBF-AH na rovnanie, predohrev a nasledny nastavce
dohrev pri zvarani, zihanie Svov zvarov, ohybanie a tvarovanie.
Vymenitelné dyzy: typ ZK-A a FK-A, (typ FSB-A/D ). Star RBF-AH
Star FSB-A/D
Nazov horaka Spotreba Spotreba Celkova dizka Objednavacie =
(4€inna Sirka nahrevu) C,H, cca O, cca horaka Cislo - "
RBF-A-200 (200 mm ) 0,95 m3 1,10 m3 400 mm 441.40961 R ?
RBF-A-400 ( 400 mm ) 1,78 m3 2,20 m3 600 mm 441.40962 =m
RBF-A-600 ( 600 mm ) 2,65 m3 2,95 m3 800 mm 441.40963 12
Com
=
.

Radovy horak pre d'al$ie dizky, velkosti dyz a pod. sa dodavaji na objednavku.
Profesionalne radové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamenom.

Prevedenie:

Radovy horak na rukovat STAR®, opatreny vymenitelnymi ocelovymi dyzami a systémom zmie$avania podla principu
podtlakového zmieSavania. Telo zo Specialnej bezSvovej ocelovej trubice. ZmieSavacia rura z mosadze.Vynikajuce pre
technické ohrevy. Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieSavaniu plynov.

Vysoka odolnost’ proti spatnému Slahnutiu a zahoreniu plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Viyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS standardov.

Moznost’ dovybavenia chladenia vodou.

Horlavy plyn: Kombingcia plynov : typ RBF-AH * Acetylén/kyslik
typ FSB-A/D * Acetylén/stlaceny vzduch
Dostupné aj: Kombinacia plynov : typ RBF-PMY » Propan/kyslik, « Metan/kyslik, « MAPP/kyslik

typ RBF-PMY/D * Propan/stla¢. vzduch, « Metan/ stla¢. vzduch, « MAPP/ stla¢. vzduch

Nahrievacie dyzy

Vysokovykonné Specialne dyzy FK-A s ploSnym vystupom plamena. Horlavy plyn Acetylén.

FK-A
. ) Spotreba . . . . ..
Velkost' dyzy o Priemer zavitu Objed. cislo
, cca

FK-A O 0,04-0,14 m3/h M9x1 716.03005
FK-A 1 0,06-0,21 m%h M9x1 716.03006
FK-A 2 0,08-0,31 m¥h M9x1 716.03007
FK-A 3 0,10-0,41 m%/h M9x1 716.03008

Typ ZK-A, ZK-PMY:
Jednootvorovéa nahrievacia dyza s centralnym vystupom plamena a s ostro ohrani¢enym,
$picatym primarnym kuzelom.

Typ FK-A, FK-PMY:
Viacotvorova nahrievvacia dyza s ploSnym viacbodovym, vystupom plamena s koncentricky
usporiadanymi vystupnymi vrtmi.

Typ FSB-A/D: (Acetylén/stlaceny vzduch) b
Nahrievacia dyza z medi, pochrémovana s kruhovo usporiadanymi vyrezmi pri vystupe plamenia. _ @
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,
rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Nahrievacie radové Vysokovykonny radovy nahrievaci hordk STAR Typ RB PMY/D

nastavce na predohrev a nasledny dohrev pri zvarani, zihanie Svov zvarov, ohybanie a tvarovanie.

Star RB-PMY/D Vymenitelné dyzy: typ Z-PM/D a typ ZF-PM/D

Nazov horaka Spotreba Spotreba Celkova dizka Objednavacie
(a€inna Sirka nahrevu) Propan Zemn. plyn horaka Cislo

RB-PMY/D-200 (200 mm ) 0,36 m® 0,63 m® 500 mm 441.40966
RB-PMY/D-400 ( 400 mm ) 0,68 m? 1,19 m? 700 mm 441.40967
RB-PMY/D-600 ( 600 mm ) 1,00 m? 1,75 m? 900 mm 441.40968

Uspora nakladov na kyslik pri vysokej Giéinnosti nahrievania.

Radovy horak pre d'al$ie dizky, velkosti dyz a pod. sa dodavajti na objednavku.
Profesionalne radové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamenom.

Prevedenie:

Radovy horak na rukovat STAR®, opatreny vymenitelnymi ocefovymi dyzami a systémom zmieSavania
podla principu podtlakového zmieSavania.

Telo zo Specialnej bezSvovej ocelovej trubice, Cierno lakovana. ZmieSavacia rura z mosadze
Vynikajuce pre technické ohrevy.

Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieSavaniu plynov

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre €o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

Moznost’ dovybavenia chladenia vodou.

i

Horlavy plyn: Kombinacia plynov :typ RBF-PMY/D * Propan/ Stlaceny vzduch
» Metan / Stlateny vzduch
* MAPP / Stlaeny vzduch
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Profesionalna zostava pre nahrievanie, rovnanie,

rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Profesionalna autogénna sada v kompaktnom, odolnom hlinikovom kufriku. KIT —-STAR
Pre rovnanie a technické ohrevy plamefiom ACETYLEN / PROPAN
Oznacenie Objednavacie = - ~
rovnanie a nahrievanie plameriom cislo
KIT - STAR - Acetylén 716.07662
KIT - STAR — Propan 716.07663

MESSERQ

Cutting Systems

Velmi rychly nastup teploty ( 550-650 °C ) pozadovanej k rovnaniu plamernom, vdaka inovovanému - - —
injektor systému, ktory umozriuje vyvinut saci podtlak O, az 6 bar.
Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov.
Viysoka bezpecnost vdaka injektorovému systému zmiesavania plynov.
Specialne konstruovany injektor umoznuje precizne zmieSavanie plynov pomocou vysoko
uc¢inného sacieho podtlaku a zarucuje vysoku odolnost proti spatnému Slahnutiu
Modularny systém — umoznuje lahku vymenu v8etkych nahradnych dielov.
Robustna konstrukcia a extrémna trvanlivost mosadznych monoblokovych ventilov.
Vysoka bezpec€nost aj pri dlhodobom a extrémnom zatazZeni.
Vyvazena a presne rozlozena hmotnost rukovati a nastavcov, podla poslednych
ergonomickych poznatkov.
Kompaktna, lahka ale odolna, hlinikova kazeta s prepracovanym systémom uloZenia hardware.
Moznost dovybavenia tejto sady hordakom podla konkrétnej poZiadavky zakaznika.
Horlavy plyn: typ KIT - STAR - Acetylén * Acetylén

typ KIT - STAR - Propan * Propan
Sada KIT - STAR - Acetylén obsahuje : Sada KIT - STAR - Propan obsahuje:
1x 716.06820 - Rukovat STAR 2020 1x 716.06820 - Rukovat STAR 2020
1x 716.01622 - Nastavec STAR 210-A, velkost 2 1x 716.01926 - Nastavec STAR Z -PMY, velkost 6
1x 716.01623 - Nastavec STAR 210-A, velkost 3 1x 716.01252 - Nastavec STAR Z -PMY, velkost 10
1x 716.01626 - Nastavec STAR 210-A, velkost 6 1x 716.00045 - Nastavec STAR F-PM, velkost 8
1x 716.01627 - Nastavec STAR 210-A, velkost 7 1x 716.00047 - Nastavec STAR F-PM, velkost 12
1x 716.00757 - Nastavec STAR FB-A, velkost 7 1x 716.07665 - Viacplamenovy nastavec STAR, Z-PMY-3/2, 4-6 mm
1x 716.07664 - Viacplamenovy nastavec STAR, Z-A- 3/2, 2-4 mm 1x 052.29201 - Sada drazkovanych ihiel pre ¢istenie dyz
1x 052.29201 - Sada drazkovanych ihiel pre Cistenie dyz 1x 052.02900 - Zapalova& ZUNDHEXE
1x 052.02900 - Zapalovaé ZUNDHEXE 1x 770.20433 - Kompaktny ALU-kufrik

1x 770.20433 - Kompaktny ALU-kufrik
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Rucny rezaci a drazkovaci horak

Rezaci rozsah do 500 mm

Profesionalny rezaci a drazkovaci horak ESSEN®

* VVyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

« K dispozicii v réznych dizkach od 450 mm do 800 mm ( 900 mm ), rézne typy zahnutia hlav horaka 95 st, 180 st

* Nizkym poc¢tom nahradnych dielov prostrednictvom modularneho systému sa Gc¢inne eliminuje moznost vzniku
poruch

* Vysoka tuhost’ a stabilita konstrukcie horaka ESSEN®, vdaka vysokoprietokovym tribkam z nerez ocele

* Vlysoka zivotnost a vd’aka injektorovému systému vyssia odolnost’ proti spatnému Srahnutiu plynov

* Vhodné pre rezanie a drazkovanie s Acetylénom, Propanom, Zemnym plynom, Griesonom, Apachi

* Presné a vyvazené nastavenie rezacieho plamena pomocou MONOBLOC ventilov aj pri vysSich prietokoch

» Konstrukcia HIGH SPEED packy rezacieho kyslika spolu s precizne prevedenym nastavenim ovladacich ventilov
umoznuje progresivny, kontrolovany prepal a nasledovne bezproblémové podmienky rezania

* Nizka a vyvazena hmotnost, ergonomicky design, vysoka funkénost, komfort a jednoduchost pouzitia

- Masivna kovana hlava horaka, odolavajlica vysokému teplotnému zatazeniu

* Rezaci rozsah do 500 mm
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Rucny rezaci a drazkovaci horak
Rezaci rozsah do 500 mm

Pre kruhové rezacie dyzy. Rezaci kyslik packou. ESSEN / KRUH. DYZY
et . o . Obj. cislo Obj. cislo
Oznaéenie Hlava horaka Dizka horaka Acetylén PMEY —
ESSEN 1625 95° 530 mm 716.06601 716.06602
Pripojenie : Kyslik: G 1/4*
Horlavy plyn: G 3/8“ LH
Horlavy plyn: ESSEN Typ Apre - pre horlavy plyn Acetylén.

ESSEN Typ PMEY - pre horlavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen.

Pre blokové rezacie dyzy. Rezaci kyslik packou. ESSEN / BLOK. DYZY
- : - . Obj. cislo Obj. cislo
Oznacenie Hlava horaka Dizka horaka Acetylén PMEY _ "9‘&/‘ .
:,v—-———g‘~ ——
ESSEN 2625 95° 530 mm 716.06802 716.06803 -
Pripojenie : Kyslik: G 1/4*
Horlavy plyn: G 3/8“ LH
Horlavy plyn: ESSEN Typ A - pre horlavy plyn Acetylén.

ESSEN Typ PMEY - pre horlavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen.

Pre zmieSavacie rezacie dyzy. Rezaci kyslik packou. ESSEN / ZMlEé DYZY
P . - . Obj. cislo
Oznacenie Hlava horaka Dizka horaka A/ PMEY
il
ESSEN 8625 95° 530 mm 716.06600
ESSEN 8625 95° 800 mm 716.06800 I
ESSEN 9625 180° 530 mm 716.06638
%
ESSEN 9625 180° 800 mm 716.06801 ' =
Pripojenie : Kyslik: G 1/4*
Horfavy plyn: G 3/8“ LH
Horlavy plyn: ESSEN Typ A - pre horlavy plyn Acetylén.

ESSEN Typ PMEY - pre horlavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen.
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Rucny rezaci a drazkovaci horak
Rezaci rozsah do 500 mm

gg:g&iﬁi&lggﬁY Pre kruhové rezacie dyzy. Rezaci kyslik otoénym ventilom. Specialna verzia.

Oznacenie Hlava Dizka Obj. éislo Obj. éislo
horaka horaka Acetylén PMEY
ESSEN 1216 95° 450 mm 716.00712 716.00713
Pripojenie : Kyslik: G 1/4*
Horfavy plyn: G 3/8“ LH
Horfavy plyn: ESSEN Typ A - pre horlavy plyn Acetylén.

ESSEN Typ PMEY - pre horlavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen.

ESSEN /
ZMIESAVACIE DYZY Pre zmieSavacie rezacie dyzy. Rezaci kyslik otoénym ventilom. Specialna verzia.
SPECIALNA VERZIA
Oznacenie Hlava Dizka Obj. &islo
horaka horaka A/PMEY
ESSEN 8216 95° 450 mm 716.00709
Pripojenie : Kyslik: G 1/4°
Horfavy plyn: G 3/8“LH
Horfavy plyn: ESSEN Typ A/PMEY - pre horlavy plyn Acetylén, Propan, Methan, Mapp, Ethylen.

‘n'PV
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Rucny rezaci a drazkovaci horak
Rezaci rozsah do 500 mm

Vysokovykonny rezaci horak. Systém strojnych, kruhovych dyz VADURA 9215 ESSEN
Rezaci kyslik packou, Systém rychlej vymeny dyz bez pouzitia naradia. CYL|NDR|CKE DYZY
o . . . Obj. ¢islo Obj. cislo
Oznacenie Hlava horaka Dizka horaka Acetylén PMEY
ESSEN 5625 95° 530 mm 716.07432 716.07433
Pripojenie : Kyslik: G 1/4*
Horfavy plyn: G 3/8“ LH
{
Horlavy plyn: ESSEN Typ Apre - pre horlavy plyn Acetylén.

ESSEN Typ PMEY - pre horfavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen.

Specialna patentovana hlava horaka pre poutzitie strojnych dyz.

* VADURA 9215-A pre Horlavy plyn: Acetylén.

* GRICUT 9230-PMYE pre Horlavy plyn: Propan, Mathan, Mapp, Ethylen.

» Rezacie a nahrievacie dyzy su kompatibilné so strojnym rezacim horakom MS 932.

» Po opotrebovani dyz pri strojnom rezani je moznost ich dalSieho pouZzitia pre ruéné rezanie.
* Rychly vymenny systém dyz bez pouzitia naradia.

» Nahrievacia dyza pouZitelna pre vsetky typy plynov.

* Optimalizacia skladu v dosledku mozZnosti pouZitia dyz na strojné ako aj na ru¢né rezanie.

B ) _ : o ) ESSEN
Pritlacna, bohato chrémovana matica na pripevnenie dyzy k hlave horaka ESSEN. , v - .
Pritlaéné matice
. Zavit Vnutorny Objednavacie
Typ dyz . . .
matice priemer Cislo
Blokové dyzy, M23X1,5X 7,5X9 15,3 mm 549.00553

Blokové drazkovacie dyzy

ZmieSavacie dyzy,
ZmieSavacie drazkovacie dyzy M22X1,5 -4G X 149 16,3 mm 677.13036
Zakrivena dyza typ NK-8310 - A
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Ruény rezaci a drazkovaci horak STARCUT

Rezaci rozsah do 500 mm

Vysokovykonny rezaci a drazkovaci horak STARCUT®

STARCUT 1615-A 1 |

* VVyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov
« K dispozicii v réznych dizkach od 500 mm do 1500 mm ( 2000 mm ), rézne typy zahnutia hlav horaka
95 st, 135 st, 180 st
* Nizkym poc¢tom nahradnych dielov prostrednictvom modularneho systému sa ucinne eliminuje
moznost vzniku poruch
* VVysoka tuhost a stabilita konstrukcie horaka STARCUT®, vdaka trojuholnikovému usporiadaniu trubiek z nerez ocele
* Rezaci kyslik vedeny osobitnou nerezovou trubkou vacsieho priemeru pre maximalizovanie U¢inku prepalov a rezania
* VVysoka zivotnost’ a vdaka injektorovému systému vyssia odolnost proti spatnému sfahnutiu plynov
* Vhodné pre rezanie a drazkovanie s Acetylénom, Propanom, Zemnym plynom, Griesonom, Apachi
* Presné a vyvazené nastavenie rezacieho plamena pomocou MONOBLOC ventilov aj pri vySSich prietokoch
» Konstrukcia HIGH SPEED packy rezacieho kyslika spolu s precizne prevedenym nastavenim ovladacich ventilov
umoznuje progresivny, kontrolovany prepal a nasledovne bezproblémové podmienky rezania
* Nizka a vyvazena hmotnost, ergonomicky design, vysoka funkénost, komfort a jednoduchost pouZzitia
» Masivna kovana hlava horaka, odolavajica vysokému teplotnému zatazeniu, Rezaci rozsah do 500 mm
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Rucny rezaci a drazkovaci horak STARCUT
Rezaci rozsah do 500 mm

STARCUT
Pre kruhové rezacie dyzy. Rezaci kyslik - High Speed packa. - o
KRUHOVE DYZY
et z i . Obj. ¢islo Obj. ¢islo
Oznacenie Hlava hordka Dlzka horaka Acetylén PMEY — ~E .
STARCUT 1622 95° 530 mm 716.06880 716.06882 k
STARCUT 1622 135° 1.000 mm - 716.06893 2
STARCUT 3622 180° 540 mm 716.06894 .
Pripojenie : Kyslik: G 1/4*
Horlavy plyn: G 3/8“ LH
Horlavy plyn: Starcut typ A - pre horlavy plyn Acetylén.

Starcut typ PMEY - pre horlavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen.

sTARCUT 1615-A 1 )

STARCUT
Pre kruhové rezacie dyzy. Rezaci kyslik - otoény ventil. s -
KRUHOVE DYZY
S p (i " Obj. cislo Obj. ¢islo
Oznacenie Hlava horaka Dlzka horaka Acetylén PMEY
STARCUT 1222 95° 530 mm 716.06881 716.06885 ’ h -
Pripojenie : Kyslik: G 1/4*
Horfavy plyn: G 3/8“ LH
Horlavy plyn: Starcut typ A - pre horlavy plyn Acetylén.

Starcut typ PMEY - pre horlavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen.
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Rucny rezaci a drazkovaci horak
Rezaci rozsah do 500 mm

STARCUT

STARCUT Pre blokové rezacie dyzy. Rezaci kyslik - High Speed packa
BLOKOVE DYZY pre NK Block dyzu a A-B dyzy.
o Oznacenie Hlava Dizka Obj. éislo Obj. éislo
; horaka horaka Acetylén PMEY
STARCUT 2622 95° 530 mm 716.06883 716.06910
Pripojenie : Kyslik: G 1/4*
Horfavy plyn: G 3/8“ LH
Horfavy plyn: Starcut typ A - pre horlavy plyn Acetylén.

Starcut typ PMEY

- pre horlavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen.

STARCUT Pre blokové rezacie dyzy. Rezaci kyslik - oto¢ny ventil.
BLOKOVE DYZY pre NK Block dyzu a A-B dyzy.
Oznacenie Hlava Dizka Obj. cislo Obj. cislo
horaka horaka Acetylén PMEY
STARCUT 2222 95° 530 mm 716.06886 716.06911
Pripojenie : Kyslik: G 1/4*
Horfavy plyn: G 3/8“ LH
Horlavy plyn: Starcut typ A - pre horlavy plyn Acetylén.

Starcut typ PMEY

STARCUT
ZMIESAVACIE DYZY

* - Oznacenie
STARCUT 8622

| STARCUT 8622
STARCUT 8622

[ STARCUT 8622
STARCUT 9622

Pripojenie : Kyslik:

Horlavy plyn:

Horfavy plyn:

- pre horlavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen.

Pre vysokovykonné, zmieSavacie rezacie dyzy. Rezaci kyslik - High Speed packa.

Hlava Dizka Obj. éislo
horaka horéaka A/PMEY
95° 530 mm 716.06884
95° 800 mm 716.06913
95° 1.000 mm 716.06892
135° 1.000 mm 716.06888
180° 540 mm 716.06912
G 1/4*
G 3/8“ LH

Starcut typ AIPMEY - pre horlavy plyn Acetylén, Propan, Methan, Mapp, Ethylen.
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Rucny rezaci a drazkovaci horak STARCUT
Rezaci rozsah do 500 mm

Pre zmieSavacie rezacie dyzy. Rezaci kyslik - oto¢ny ventil STARCUT
ZMIESAVACIE DYZY
Oznacenie Hlava Dizka Obj. ¢islo
horaka horaka AIPMEY %_ﬁ
STARCUT 8222 95° 530 mm 716.06887
STARCUT 8222 135° 1.000 mm 716.06889 ﬁ |
STARCUT 8222 135° 1.500 mm 716.06890
STARCUT 9222 180° 1.000 mm 716.06891
Pripojenie : Kyslik: G 1/4*
Horlavy plyn: G 3/8LH
Horfavy plyn: Starcut typ A/IPMEY - pre horlavy plyn Acetylén, Propan, Methan, Mapp, Ethylen.
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Rucny rezaci a drazkovaci horak STARCUT
Rezaci rozsah do 500 mm

STARCUT
= , Pre blokové drazkovacie dyzy. Rezaci kyslik - High Speed packa.
BLOKOVE DYZY
Oznacenie Hlava Dizka Obj. éislo Obj. éislo
@ horaka horaka Acetylén PMEY
€ . h STARCUT 2622 95° 530 mm 716.06910
® - STARCUT 2628 95° 530 mm 716.06905
rﬁg_ﬁ;
STARCUT 7628 180° 540 mm 716.06906
Pripojenie : Kyslik: G 1/4*
Horlavy plyn: G 3/8"LH
Horfavy plyn: Starcut typ A - pre horlavy plyn Acetylén.

Starcut typ PMEY - pre horlavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen.

STARCUT
= , Pre blokové drazkovacie dyzy. Rezaci kyslik - High Speed packa.
ZMIESAVACIE DYZY
° Oznacenie Hlava Dizka Obj. &islo
Fs=h horaka horaka A/PMEY
STARCUT 8622 95° 530 mm 716.06884
| -
—— el STARCUT 9622 180° 540 mm 716.06912
Pripojenie : Kyslik: G 1/4*
Horfavy plyn: G 3/8“ LH
Horfavy plyn: Starcut typ A/IPMEY - pre horlavy plyn Acetylén, Propan, Methan, Mapp, Ethylen.

Pritlaché matice Pritlaéna, bohato chrémovana matica na pripevnenie dyzy k hlave horaka.
. Zavit Vnutorny Objednavacie
Typ dyz . . o
matice priemer Cislo
ZmieSavacie dyzy M22 x 1,5 15,3 mm 716.05359
ZmieSavacie drazkovacie dyzy
Zakrivena dyza typ NK-8310 - A AP o ey 67713036
Blokove djzy M23 x 1,5 17,2 mm 549.00553

Blokové drazkovacie dyzy

88 Ee——— MIESSIEI‘€9

Cutting Systems




Rucny rezaci a drazkovaci horak STARCUT
Rezaci rozsah do 500 mm
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Ruény rezaci a drazkovaci horak PROFICUT

Rezaci rozsah do 300 mm

Ruény rezaci a drazkovaci horak PROFICUT®

\

-
T

i

* VVyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov.

* \Vyborny pomer vaha — vykon.

* Vhodny pre vSetky druhy horfavych plynov jednoduchou vymenou zmieSavacej dyzy.

* Nizkym poc¢tom nahradnych dielov prostrednictvom modularneho systému sa ucinne eliminuje moznost vzniku poruch.
* VVysoka tuhost a stabilita konstrukcie horaka PROFICUT ®, vdaka pararelnému usporiadaniu trubiek z nerez ocele.

* Rezaci kyslik vedeny osobitnou nerezovou trubkou vacsieho priemeru pre maximalizovanie Ucinku prepalov a rezania.
* Vhodné pre rezanie a drazkovanie s Acetylen, Propan, Methan, Grieson, Apachi, Mapp.

* Presné a vyvazené nastavenie rezacieho plamena pomocou MONOBLOC ventilov aj pri vySSich prietokoch.

» Konstrukcia nerezovej packy rezacieho kyslika s aretaciou pre maximalne pohodlie obsluhy.

* Nizka a vyvazena hmotnost, ergonomicky design, vysoka funk&nost, komfort a jednoduchost pouzitia.

» Masivna kovana hlava horaka, odolavajuca vysokému teplotnému zatazeniu.

* Rezaci rozsah do 300 mm.
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Rucny rezaci a drazkovaci horak PROFICUT
Rezaci rozsah do 500 mm

PROFICUT
Pre zmieSavacie rezacie dyzy. Rezaci kyslik - packa. Rezaci rozsah do 300 mm. w .
ZMIESAVACIE DYZY
Oznacenie Hlava Dizka Obj. ¢islo
horaka horaka A/PMEY
PROFICUT H 8607 90° 530 mm 716.06004

Dostupny aj v inych dizkach - na poziadanie.

Pripojenie : Kyslik: G 1/4*
Horfavy plyn: G 3/8“ LH
Horfavy plyn: Proficut H 8607 A - pre horlavy plyn Acetylén.
Proficut H 8607 PMEY - pre horlavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen.

Ruény rezaci horak PROFICUT H 8607 ma osvedceny dizajn zahffiajuci najnovsie technické prvky potrebné pre
plnenie narokov neustale sa meniacich poziadaviek trhu.

Jeho ergonomicky a moderny funkény dizajn umozriuje stabilné, jednoduché ovladanie a vyvazena hmotnost
poskytuje pohodiné pracovné podmienky pri nepretrzitej prevadzke.

Rezaci a drazkovaci horak PROFICUT H 8607 je cenovo prijatelnou alternativou vysokej kvality.

Pritlacna matica na pripevnenie dyzy k hlave horaka PROFICUT. Pritlaén 3 matica
p . Vnutorny Objednavacie
DGR Rl priemer Cislo
ZmieSavacie dyzy
ZmieSavacie drazkovacie dyzy Tlakova matica
Zakrivena dyza typ NK-8310 - A dyzy 163 mm 716.06963
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Praskovy rucny rezaci horak

AC 41 - Praskovy ruény rezaci horak

] % &
((é( ' @ i,‘) Praskova rezacia dyza
; E\ - .

i= -

Trubka pre privod prasku GRISINT

Pragkovy horak AC 41 ' ' Ef - ¢
P “f‘. do plamena horaka

AC41 - Praskovy ruény rezaci horak AC 41

S packou pre rezaci kyslik konstruovanou pre maximalny prietok rezacieho kyslika — a ventilom pre privod prasku GRISINT,
na rezanie nerezovych oceli do hrubky cca. 300 mm a Specialnych zliatin az do hrabky obrobku priblizne 150 mm.

Pripojenie podl'a DIN EN 560: Kyslik G 3/8“ RH-DN9
Horlavé plyny G 3/8“ LH-DN9
Prasok GRISINT G 1/4“ RH-DN6

Horlavy plyn: Acetylén alebo Propan, Methan (Erdgas), Svietiplyn, Mapp.

Praskovy horak

Praskovy rucny rezaci horak AC 41 bez prislusenstva (bez vozika).

AC 41
. . Dizka Objednavacie
Oznacenie . =
horaka Cislo
Pre Acetylén, Propan, Methan (Erdgas) 750 mm 716.01055
Pre Svietiplyn, Mapp 1050 mm 716.01070

Praskové rezacie dyzy

Praskové rezacie dyzy.

AC 41
P Oznacenie Rezaci Objegipavaae
% m C rozsah cislo
Acetylén 25-40 mm 716.00382
Acetylén 40 - 60 mm 716.00383
Acetylén 60 - 100 mm 716.00384
%) Acetylén 100 - 200 mm 716.00385
Acetylén 200 - 300 mm 716.00386
N B
o
~ Propan 125 -175 mm 552.01050
v Methan (Erdgas), Svietiplyn, Mapp 175 - 225 mm 552.01060
225 -300 mm 552.01090
r S R | . Trubka pre privod pragku GRISINT do 703.04032
N '\ plamenia horaka :
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Praskovy rucny rezaci horak

Prislusenstvo pre horak AC 41.

Prislusenstvo AC 41

Oznacenie

Vozik hlavy horaka AC 41
Kruzidlo pre vozik hlavy horaka AC 41 - komplet
Sada distiacich drétikov pre Cistenie dyz
Gumovy O-RING
Utahovaci kla¢
Hadica kyslik DN9 mm
Hadica horlavy plyn DN9 mm
Hadica pre prasok GRISINT / stlaceny vzduch DN6 mm

Nadoba na prasok - napln 75 kg prasku GRISINT
Vstupny tlak max. 10 bar
Prevadzkovy tlak max 1,0 bar

Objednavacie
Cislo

553.02101
716.00699
052.29201
162.05430
186.58074
051.01060
051.00040
051.01070

731.29840

Praskové rezacie dyzy AC 41: Horl’avy plyn Acetylén

Rezaci - Odstup Tlak
, Objed. Cislo dyzy od
rozsah dyzy ., o Acetylen
T (0)/74% materialu e
[mm]

25-40 716.00382 30-40 4,0 0,5
40 - 60 716.00383 30-40 4,0 0,5
60 - 100 716.00384 30 -40 4,0 0,5
100 - 200 716.00385 30-40 5,0 0,5
200 - 300 716.00386 30-40 6,0 0,5

Praskové rezacie dyzy AC 41:

Rezaci o iod. islo |  dyzy od Tlak Tak
rozsah dyzy i o kyslika Acetylen
i dyzy materialu [bar] e
[mm]
125 -175 552.01050 30-40 4,0 0,3
175 - 225 552.01060 30-40 55 0,3
225 - 300 552.01090 30-40 6,0 0,3

Odstup

Sirka reznej
Spary
[mm]

6,0
8,0
9,0
12,0
17,0

Sirka reznej
Spary
[mm]

9,0
12,0

17,0

Spotreba
prasku
GRISINT
[Kg/h]

Spotreba Spotreba Rezacia
Kyslika Acetylen rychlost’
[m3/h] [m3/h] [mm/min]
9,7 0,8 320 - 230
14,3 1,0 190 - 140
21,6 1,2 120 - 100
31,0 1,4 80-70
42,0 1,8 60 - 40

6-8
8-10
8-10

10-12

12-15

HorlPavy plyn Propan

Spotreba Spotreba Rezacia
Kyslika Acetylen rychlost’
[m?3/h] [m?3/h] [mm/min]
21,0 0,5 120 - 100
31,0 0,6 80-70
46,0 0,7 60 - 40

Spotreba
prasku
GRISINT
[Kg/h]
8-10

10-12

12-15

Praskové rezacie dyzy AC 41: Horl’avy plyn Methan

Rezaci . xs sttup Tlak Tlak Sirka reznej Spotreba Spotreba Rezacia Spo'tvreba
. Objed. &islo dyzy od ) . , . , prasku
rozsah dyzy i s kyslika Acetylen Spary Kyslika Acetylen rychlost
[mm] dyzy materialu [bar] [bar] [mm] [meh] [meh] (mmimin | CRISINT
[mm] [Kg/h]
125-175 552.01050 30-40 4,0 0,3 9,0 21,0 1,5 120 - 100 8-10
175-225  552.01060 30-40 55 0,3 12,0 31,0 1,7 80-70 10-12
225-300  552.01090 30-40 6,0 0,3 17,0 46,0 2,0 60 - 40 12-15
f(,(ﬁ .f; ¢ Uvedené hodnoty su orientacné a platia len pre pracu s dyzami,
A 7 ktoré nie st poSkodené a su Cisté!
LN =
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Mechanické zariadenie pre ruény rezaci horak STABLECUT

Mechanické zariadenie pre ruény rezaci horak - STABLECUT

« Silné magnety ktoré drzia rezaciu liStu priamo na plechu

* Perfektne presné a Cisté rezy (priame, prieCne a ukosové)

* Rezanie v oboch smeroch

+ Ukosy az do 60 °

* Rezanie mozné aj jednou rukou

* Minimalna tvorba okuji, nutné len minimalne Cistenie obrobku po paleni

* 2 x drziak pre hlavu horaka priemer 27 mm ako aj drziak pre hlavu horaka na zmieSavacie dyzy
* Precizne kontrolovana rychlost rezania pomocou vstavanej ddmyselnej mechaniky

« Variabilna dizka kolajnice 38 /61/91/ 122 cm

» Univerzalne a okamzité pouzitie na pracovisku

* Pefektny rez bez pouzitia elektrického posuvu

+ Rozsah dodavky : vodiaca lista podla vybranej dizky a vodiaci vozik s dziakom horaka

* Vhodné pre rezacie nastavce STARLET, STAR ako aj pre ru¢né rezacie horaky STARCUT, ESSEN
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Mechanické zariadenie pre ruény rezaci horak STABLECUT

Mechanické zariadenie pre priame, prieéne a ikosové rezanie ruénym rezakom. STABLECUT

Objednavacie
Cislo

STABLECUT 716.07717

Oznacenie

Mechanické zariadenie pre priame, prieéne a ikosové rezanie ruénym rezakom. STABLECUT

Objednavacie

Herph gislo
Vodiaca lista STABLE CUT - dizka 380 mm 716.07711 -
Vodiaca lista STABLE CUT - dizka 610 mm 716.07712 m
Vodiaca lista STABLE CUT - dizka 910 mm 71607716  p— - —
: \ 4 e 4 e 4
Vodiaca li§ta STABLE CUT — dlzka 1.220 mm 716.07714
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Specialna autogénna technika uréena SUPERTHERM

prednostné pre tazky hutny priemysel

SUPERTHERM®
Horakovy systém s najvyssSim vykonom, najnaro¢nejsSie aplikacie nahrievania

* VVyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS standardov
* VVysoka bezpecénost vdaka injektorovému systému zmieSavania plynov

« Specialne konstruovany injektor umozZfiuje precizne zmie$avanie plynov pomocou vysoko
ucinného sacieho podtlaku a zaru€uje vysoku odolnost’ proti spatnému Sfahnutiu

« ZmieSavanie kyslika s horfavym plynom se deje v podtlakovom zmieSavacom systéme

* Injektorovy systém zabrariuje prechodu kyslika do vedenia horfavého plynu a opacne prechod
horfavého plynu do vedenia kyslika

* VeI'mi vykonny presne regulovatelny vystup plamena, vdaka presnym monoblok nastavovacim ventilom

* Modularny systém — umozniuje lahku vymenu vSetkych nahradnych dielov

* Robustna konstrukcia a extrémna trvanlivost mosadznych monoblokovych ventilov

* Vysoka bezpec€nost’ aj pri dlhodobom a extrémnom zatazeni

* Vlyvazena a presne rozloZzena hmotnost rukovati a nastavcov, podla poslednych ergonomickych poznatkov

* Nepretrzita a dosledna kontrola kvality naSich produktov, garantuje vysoku prevadzkovu spolahlivost’ aj v
extrémnom nasadeni a dlhu Zivotnost’

* Maximalny vykon nastavcov v KW: - Acetylén cca 74 kW
- Propan cca 348 kW
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Specialna autogénna technika uréena
prednostné pre tazky hutny priemysel

SUPERTHERM

Robustné prevedenie, modularny systém — Fahky servis a idrzba, vynikajica ergonémia. Rukovat’

Maximalny prietok plynov.

Oznacenie Popis Pripojenie
Masivna rukovat - Kyfhk:
. ) . G 3/8“/DN 9
usporiadanie ventilov do V
Supertherm PR ) ,
Telo rukovate : Durnikotovany dural I .
Horfavy plyn:
G 1/2“LH/DN 11
Dizka: cca 300 mm
Priemer pripojenia: 22 mm
Vaha: cca915g

* VVysokoprietokova masivna rukovat do tazkych hutnych prevadzok a oceliarni.

SUPERTHERM

Objednavacie
Cislo

716.01818

* Rukovat SUPERTHERM sa popri svojej robustnosti vyznacuju perfektnym ergonomickym designom a su lahko udrziavatelné.
» Modularny systém rukovate SUPERTHERM umoziiuje rychlu vymenu opotrebovanych alebo poSkodenych asti.

* Vlynikajuca odolnost aj vo&i kordzii v slanom morskom prostredi.

* K obsluhe rukovate SUPERTHERM nie je potrebné naradie, vd'aka radialnemu systému tesnenia staci pripojnd maticu dotiahnut' len rukou.
» Robustna konstrukcia a extrémna trvanlivost’ vysokoprietokovych, mosadznych, monoblokovych ventilov.

* Vlysoka bezpec€nost aj pri dlhodobom a extrémnom zatazZeni.

» Nizkym poctom nahradnych dielov prostrednictvom modularneho systému sa uc€inne eliminuje moznost' vzniku poruch.
. Bobustné a odolna konstrukcia, splfia osobitné podmienky pre bezpecnost podla prislusnych poZiadaviek a pravidiel .
* Siroka $kala nastavcov pre vSetky potreby ruéného nahrievania plamerom s vysokym prietokom médii a vysokou tepelnou zatazitelnostou.

Vysokovykonny, centralny bodovy vystup plamena.

S masivhym, mosadznym telom nastavca. Vymenitel'na kovana dyza nastavca.
Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejsie nastavenie ohrani¢enia plamena a
maximalny vykon a zivotnost'.

s Spotreba Dizka Objed. &islo
Velkost . .
O, cca nastavca komplet nastavca
9 max. 4,4 m*h 670 mm 716.02092
11 max. 5,9 m%h 670 mm 716.02093

Profesionalne nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamefiom.
Seria Z-A z silnym vysokovykonnym vystupom plameiia.
Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt injektora umozriuje spracovat podtlak kyslika az 6 bar na vstupe injektora a tym

podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre €o najvyssi vykon.
Horlavy plyn: Acetylén.

Nahrievace nastavce
Supertherm Z-A

Objed. Cislo
nahrad. dyzy

716.00170
716.00171
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Specialna autogénna technika uréena SUPERTHERM

prednostné pre tazky hutny priemysel

Nahrievacie nastavce
Supertherm F-A

Vysokovykonny plosny vystup plamena. Vymenitelné, bohato chromované dyzy.

Velkost Spotreba Dizka Objed. éislo Objed. éislo
O, cca nastavca komplet nastavca nahrad. dyzy
9 max. 4,8 m*/h 650 mm 716.02090 716.00422

\ 1" max. 9,4 m¥h 650 mm 716.02091 716.00423

/ \ Uréené pre plosné technické ohrevy, kde je poziadavka na najvyssi vykon.

[t | Mimoriadny vykon, vd’aka vysoko u&innému zmie$avaniu plynov.

\_/ Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.
Vysokovykonny saci efekt injektora zabezpecuje dokonalé zmie$avanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS standardov.
Horfavy plyn: Acetylén.
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Specialna autogénna technika uréena SUPERTHERM

prednostné pre tazky hutny priemysel

Specialne vysokovykonné nastavce Supertherm typ T, na technické ohrevy, éistenie povrchov, Nahrievacie nastavce
kalenie a zZihanie. Supertherm typ T
Sirka dyz Dizka Objed. ¢éislo Objed. éislo
yzy nastavca nastavca T-A nastavca T-PMY
200 mm 1.300/650 mm 716.02105 * 716.02107 *
250 mm 1.300/650 mm 716.02106 * 716.2108 *

Vynikajtce pre technické ohrevy.

Mimoriadny vykon, vd’aka vysoko u¢innému zmieSavaniu plynov.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre €o najvyssi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

Horlavy plyn: typ T-A - Acetylén.
Horlavy plyn: typ T-PMY - Propan, Methan.

29

MESSER@

Cutting Systems




Specialna autogénna technika uréena SUPERTHERM

prednostné pre tazky hutny priemysel

Nahrievacie nastavce  $pecialne vysokovykonné nastavce SUPERTHERM, typ FG 20 uréeny pre dyzy FG-AH, FGZ-AH,

Supertherm FG-20 na technické ohrevy.
Crrptiafe Dizka Objednavacie
nastavca gislo
Supertherm FG 20 920 mm 716.02125

Vynikajuce pre technické ohrevy.

Mimoriadny vykon, vd'aka vysoko u€innému zmiesavaniu plynov.

Vysoka tepelna zat'azitelnost’ dyzy.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Urceny pre plosné nahrievacie dyzy typ FG-AH, FGZ-AH.

Vysoko vykonné nastavce FG 20 s oddelenym privodom horfavého plynu a kyslikom dvoma nad sebou
nachadzajucimi sa trubicami. Tym je zabezpecena vysoka bezpecnost spatného Slahnutia.

K zmieSaniu horlavych plynov a kyslika dochadza az v nahrievacej dyze typ FG-AH, FGZ-AH,
bezprostredne pred vystupom.

Trubica a prevedenie dyzy je z legovanej ocele.

Tlakova dyza z mosadze. Dyza s vyvrtom na kalibraciu dyzy pomocou svornika.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov.

HorfPavy plyn: Acetylén, vodik.

&= = e ==

NahrievaCie dyzy \') k k d SUPERTHERM FG 20 |
. < o st , . .
Supertherm FG-A ysokovykonné dyzy uréené pre nastavec na zmie$avanie plynov s

ploSnym vystupom plamena z medi.
Supertherm FGZ-A

L Spotreba Objednavacie
Oznacenie .
O, cca Cislo

FG 20/15 A 7,9 — 14,7 mé/hod 716.00967

FG-Z 20/15 A 7,9 — 14,7 m*hod 716.03126
Typ FG-A:
S dvoma koncentricky usporiadanymi predierkovanymi kruhmi na vystupe plamena.
Typ FGZ-A:

S dvoma koncentricky usporiadanymi predierkovanymi kruhmi na vystupe plamena a centralnym vystupom
riadiaceho plamenia.

Horfavy plyn a kyslik su privadzané do dyz oddelene a velkym po¢tom separatnych zmieSavacich prepazok
zmieSavané vo vnutri dyz podla principu podtlakového zmiesavania.

Rozdelenim celkového objemu zmieSavania do ¢iastkovych separovanych komor a kratkych kanalov
privadzajucich zmes maju dyzy mimoriadne vysoku zat'azitelnost'ou tepla.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Horlavy plyn: Acetylén.

éD
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Specialna autogénna technika uréena SUPERTHERM

prednostné pre tazky hutny priemysel

Pre obtiazne nahrievanie v rohoch konstrukcii, vo vnlitri trubiek a vSade tam kde dochadza k NahrlevaC|e nastavce
spatnému odrazu plamenia, k prehrievaniu dyzy a vysokému tepelnému zatazeniu nastavca. Konstantherm Z-A
Ochranné vymenné trubky. Masivna, az po Spicku krytovana, kovana, vymenitelna dyza. Konstantherm F-A

Velkost Spotreba Plzka Objevc'inavaie
O, cca nastavca Cislo
Z-A/ velkost 10 4,29 -7,11 m¥h 620 mm 716.02094
F-A/ velkost 11 5,20~ 7,11 m%h sl 716.50976
( nastavec ohnuty 60°)
F-A/ velkost 11 5,29 7,11 m¥h 400 mm 716.50978

( nastavec natiahnuty )

Typ Z-A: Centralny, bodovy vystup plamena

Typ F-A: PloSny vystup plamena

Profesionalne nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamerniom.

Seria KONSTANTHERM so silnym bodovym, vysokovykonnym vystupom plamena.

Zmes plynov, si aj pri vysokom termickom zatazeni uchova konstantny pomer zmieSania a zabezpecia
bezporuchovu bezpeénu prevadzku. "
Specialny vysokovykonny bezpe&nostny injektor.

Vlysokovykonny saci efekt umozriuje spracovat podtlak yslika az 6 bar na vstupe injektora a tym podporit
dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vysoko odolny nastavec voci spatnému odrazu, Sfahnutiu plamena a prehriatia nastavca.

Specialne krytovanie nastavca Ziaruvzdornou nerezou, az po $picku dyzy.

Uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamenom.

Horlavy plyn: Acetylén.

l._

[
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Specialna autogénna technika uréena SUPERTHERM

prednostné pre tazky hutny priemysel

Nahrievacie a rovnacie
ast Vysokovykonny centralny vystup plamena zo smerovymi, stabilizacnymi plamenmi.
nastavce Vymenitefna masivna, bohato chromovana dyza nastavca.

Supertherm Z-PMY

Velkost Spotreba Dizka Objed. cCislo Objed. cislo
O, cca nastavca komplet nastavca nahrad. dyzy

12 max. 17,0 m3h 525 mm 716.02103 716.01240

14 max. 24,0 m3h 525 mm 716.02104 716.01241

Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamenom.
Vysoka odolnost’ proti spatnému Slahnutiu a zahoreniu plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt umozniuje spracovat podtlak kyslika az 12 bar na vstupe injektora a tym
podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

Horfavy plyn: Propan, Methan, Mapp, Propylen.

102 —— MESSERe

Cutting Systems




Specialna autogénna technika uréena SUPERTHERM

prednostné pre tazky hutny priemysel

Nahrievacie kruhové
nastavce
Supertherm RKF-A

Vysokovykonné kruhové nahrievacie nastavce typ RKF-A, na predohrev a nasledny ohrev pri zva-
rani. Zihanie zvaracich zvarov. Tvrdé a miakké spajkovanie. Vymenitefné dyzy.

Priemer :
vnutorného, Typ Spotreba Celkova dizka Objednavacie Z?-

pracovného otvoru - dyz O, cca horaka Cislo J;iv
( vonkajsi priemer kruhu ) ="§

400 mm (670 mm) FK-A1 6,3-7,8 m? 1.600 mm 716.10512 f"-“,’

&
500 mm (770 mm ) FK-A 1 7,1-9,8 m? 1.850 mm 716.10513 | 3
600 mm (870 mm) FK-A1 8,3-11,6 m® 2.000 mm 716.10514

Sklapacie prevedenie, pre priemery ¢apov, trubiek od 50 mm do 300 mm.
Profesionalne kruhové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamenom. . .

Prevedenie: \w ij
(Sklapaci) kruhovy horak z bezoSvov tahanej, chemicky poniklovanej ocelovej trubice, s vymenitelnymi nahrievacimi i:‘- 4
dyzami typu FK-Ac. 0, 1, 2, alebo 3 z medi a ploSného vystupu plamena (F). Dvojity privod zmesi a dodato¢na rozvadzacia

trubica. ZmieSavacia rura zo zZiaruvzdornej, antikorovej ocele. Vymenitelné dyzy. Vynikajuce pre technické ohrevy.

Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieSavaniu plynov.

Vysoka odolnost’ proti spatnému Sfahnutiu a zahoreniu plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov. y
Moznost dovybavenia chladenia vodou.

HorfPavy plyn: Acetylén.

Nahrievacie dyzy

Vysokovykonné Specialne dyzy FK-A s ploSnym vystupom plamena. Horlavy plyn acetylén.

Supertherm FK-A

e T S
FK-A O 0,04-0,14 m%h M9x1 716.03005
FK-A1 0,06-0,21 m%h M9x1 716.03006
FK-A 2 0,08-0,31 m¥h M9x1 716.03007
FK-A 3 0,10-0,41 m%h M9x1 716.03008

Horlavy plyn: Acetylén.
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Specialna autogénna technika uréena SUPERTHERM

prednostné pre tazky hutny priemysel

Nahrievacie kruhové

nastavce Vysokovykonné kruhové nahrievacie nastavce typ RGZ-PMY/D na predohrev a nasledny ohrev pri
zvarani, zihanie zvaracich zvarov, ohybanie a tvarovanie, zihanie zvaracich zvarov.

Supertherm Vymenitefné dyzy: typ Z-PM/D 24/3,0.

typ RGZ-PMY/D

Priemer ’
vnutorného, Spotreba Spotreba Celkova dlzka Objednavacie
pracovného otvoru - Propan stlac. vzduch horaka cislo
( vonkajsi priemer kruhu )

250 mm (450 mm) 1,75 m3 26,25 m® 1.100 mm 440.10250
300 mm (500 mm ) 2,00 m3 30,00 m® 1.240 mm 440.10300
350 mm (550 mm) 2,25 m3 33,75 m? 1.290 mm 440.10350
400 mm (620 mm ) 2,50 m3 37,50 m® 1.640 mm 440.10400
450 mm (670 mm) 2,75 m3 41,25 m® 1.690 mm 440.10450
500 mm (720 mm ) 3,00 m3 45,00 m® 1.890 mm 440.10500
600 mm (820 mm) 3,50 m3 52,50 m3 2.040 mm 440.10600

Sklapacie prevedenie, pre priemery ¢apov, trubiek od 250 mm do 600 mm
Profesionalne kruhové nastavce urcené pre aplikované nahrievanie plamenom.

Prevedenie:

(Sklapaci) kruhovy horak z bezo Svov tahanej, chemicky poniklovanej ocelovej trubice, s vymenitelnymi
nahrievacimi dyzami typu Z-PM/D 24/3,0 s centralnym vystupom plamenia a s centricky usporiadanou
stabilizacnou drazkou.

Dvojity privod zmesi a dodato¢na rozvadzacia trubica. Vynikajuce pre technické ohrevy.

Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieSavaniu plynov

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

Moznost' dovybavenia chladenia vodou.

e—

Horlavy plyn: Kombinacia plynov : * Propan/ Stlaceny vzduch
» Metan / Stlateny vzduch
* MAPP / Stlaceny vzduch

- . - Vysokovykonné Specialne nahrievacie dyzy Typ Z-PM / D s centralnym vystupom plamena a s
Nahrievacie dyzy centricky usporiadanou stabilizacnou drazkou.

Z-PM/D
ZF-PM/D

Vysokovykonné Specialne nahrievacie dyzy Typ ZF-PM / D s ploSnym viacbodovym vystupom
plamena a centricky usporiadanymi stabilizacnymi vrtmi.

Vel'kost' dyzy Vel'kost' dyzy

Typ Z-PM / D Obj. cislo Typ ZF-PM / D Objed. Cislo
Z-PM/D 15/2,5 401.42011 ZF-PM/D 20/2 401.41125
Z-PM/D 24/3,0 401.42012 ZF-PM/D 20/3 401.41244
Z-PM/D 25/5,0 401.42013 ZF-PM/D 20/4 401.40727
Z-PM/D 30/7,0 401.42014 ZF-PM/D 20/5 401.40857
Z-PM/D 50/9,0 401.42015 ZF-PM/D 20/6 401.40713
Z-PM/D 73/11,0 401.42016 ZF-PM/D15/2,5 401.42011

Z-PM/D 110/16,0 401.42017 ZF-PM/D 24/3 401.42012

Teleséa dyz z ocele, chemicky poniklované.
Pouzitie:
Jednotlivo alebo kombinovane na osadenie vidlicovych, sériovych alebo Specialnych horakov

Horlavy plyn: Kombinacia plynov : * Propan/ Stlaeny alebo nasavaci vzduch
» Metan / Stlaceny alebo nasavaci vzduch

Spotreby plynov a iné velkosti dyz, uvedené v kataldgu GRIFLAM®.
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Specialna autogénna technika uréena SUPERTHERM

prednostné pre tazky hutny priemysel

Nahrievacie kruhové

Vysokovykonné kruhové nahrievacie nastavce typ RK1 G-A/D, PMY na predohrev a nasledny nastavce
ohrev pri zvarani, zihanie zvaracich zvarov, tvrdé a makké spajkovanie.

Supertherm

Jednoradovo vyvitany tvar plameia.
RK1 G-A/D, PMY

Priemer :
vnutorného, Spotreba Spotreba Celkova dizka Objednavacie
pracovného otvoru - C,H, cca O, cca horaka cislo
( vonkajsi priemer kruhu )
400 mm (600 mm) 0,24 -0,51 m® 2,5-9,4 md 1.400 mm 716.10498

Sklapacie prevedenie, pre priemery ¢apov, trubiek do 400 mm.
Profesionalne kruhové nastavce ur¢ené pre aplikované nahrievanie plamenom.

Prevedenie:

Jednoradovo vyvftany (sklapaci) kruhovy horak z tahanej, chemicky poniklovanej ocelovej trubice bez $vov s
dvojitym privodom zmesi, bez chladenia vodou, pre rary s rozpatim vonkajsieho priemeru az do 300 mm.

Kruhovy horak pre odliSné priemery rur, s dvoma a tromi radmi vrtov alebo s inymi typmi injektorov na objednavku.
Dvojity privod zmesi a dodatoéna rozvadzacia trubica.

ZmieSavacia rura zo ziaruvzdornej, antikorovej ocele.Vymenitelné dyzy. Vynikajlce pre technické ohrevy.
Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieSavaniu plynov.

Vysoka odolnost’ proti spatnému slahnutiu a zahoreniu plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

Moznost’ dovybavenia chladenia vodou.

Horlavy plyn: Kombinacia plynov : * Acetylen / Stlaceny vzduch
* Propan / Kyslik
* Metan / Kyslik
* MAPP / Kyslik
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Specialna autogénna technika uréena SUPERTHERM

prednostné pre tazky hutny priemysel

Nahrievacie radové Vysokovykonny radovy nahrievaci hordk SUPERTHERM Typ RB PMY/D
nastavce na predohrev a nasledny dohrev pri zvarani, zihanie Svov zvarov, ohybanie a tvarovanie.
Supertherm RB-PMY/D Vymenitelné dyzy: typ Z-PM/D a typ ZF-PM/D.
Nazov horaka Spotreba Spotreba Celkova dizka Objednavacie
(a€inna Sirka nahrevu) Propan Zemn. plyn horaka Cislo
RB-PMY/D-800 ( 800 mm ) 1,32 m3 2,31 m3 1.300 mm 441.40969
RB-PMY/D-1.000 ( 1.000 mm ) 1,64 m3 2,87 m3 1.500 mm 441.40970

Uspora nakladov na kyslik pri vysokej tié¢innosti nahrievania.

Radovy horak pre dal$ie dizky, velkosti dyz a pod. sa dodavajii na objednavku.
Profesionalne radové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamenom.

Prevedenie:

Radovy horak na rukovat SUPERTHERM, opatreny vymenitelnymi ocelovymi dyzami a systémom
zmieSavania podla principu podtlakového zmieSavania.

Telo zo Specialnej bezSvovej ocelovej trubice, €ierno lakovana. ZmieSavacia rura z mosadze
Vynikajuce pre technické ohrevy.

Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieSavaniu plynov

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpecéuje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

Moznost’ dovybavenia chladenia vodou.

Horfavy plyn: Kombinacia plynov :typ RBF-PMY/D * Propan/ Stlaéeny vzduch
» Metan / Stlaceny vzduch
=] - MAPP / Stlageny vzduch

e T TS
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Specialna autogénna technika uréena SUPERTHERM

prednostné pre tazky hutny priemysel

Nahrievacie radové

Vysokovykonny radovy nahrievaci horak SUPERTHERM Typ RBF-AH na rovnanie, predohrev a nastavce
nasledny dohrev pri zvarani. Zihanie $vov zvarov. Ohybanie a tvarovanie.

Supertherm RBF-AH

Vymenitelné dyzy: typ ZK-A a FK-A, (typ FSB-A/D).
Supertherm RBF-PMY

Nazov horaka Spotreba Spotreba Celkova dizka Objednavacie =
(a€inna Sirka nahrevu) Acetylén cca Kyslik cca horaka Cislo - %
RBF-A-800 ( 800 mm ) 0,58 m3/h 3,48 m3/h 1.200 mm 441.40964 g ?
RBF-A-1000 ( 1000 mm ) 0,78 m3/h 4,40 m3/h 1.400 mm 441.40965 =ye

T

Nazov horaka Spotreba Spotreba Celkova dizka Objednavacie _,f m
(u€inna Sirka nahrevu) Propan cca Kyslik cca horaka cislo i
RBF-PMY-800 (800 mm) 0,93 m3/h 5,48 m3/h 1.200 mm 541.40964 e

RBF-PMY-1000 (1000 mm) 1,15 m3/h 7,40 m3/h 1.400 mm 541.40965

Radovy horak pre d'al$ie dizky, velkosti dyz a pod. sa dodavajii na objednavku.
Profesionalne radové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamenom.

Prevedenie:

Radovy horak na rukovat SUPERTHERM, opatreny vymenitelnymi ocelovymi dyzami a systémom zmieSavania podla
principu podtlakového zmieSavania. Telo zo Specialnej bezSvovej ocelovej trubice. ZmieSavacia rira z mosadze.
Vynikajuce pre technické ohrevy. Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieSavaniu plynov.

Vysoka odolnost’ proti spatnému slahnutiu a zahoreniu plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny injektor.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre €o najvyssi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE, ako aj AS Standardov.

Moznost’ dovybavenia chladenia vodou.

Horlavy plyn: Kombinacia plynov : typ RBF-AH * Acetylén/kyslik
typ FSB-A/D * Acetylén/stlaceny vzduch
Dostupné aj: Kombinacia plynov : typ RBF-PMY » Propan/kyslik, « Metan/kyslik, « MAPP/kyslik

typ RBF-PMY/D * Propan/stla¢. vzduch, « Metan/ stla¢. vzduch, « MAPP/ stla¢. vzduch

Nahrievacie dyzy

Vysokovykonné Specialne dyzy FK-A s ploSnym vystupom plamena. Horlavy plyn Acetylén. FK-A
. ) Spotreba . . . . ..
Velkost' dyzy o Priemer zavitu Objed. cislo
, cca

FK-AO 0,04-0,14 m%h M9Ix1 716.03005
FK-A1 0,06-0,21 m*h M9x1 716.03006
FK-A2 0,08-0,31 m*h M9x1 716.03007
FK-A3 0,10-0,41 m%h MOx1 716.03008

Malé nahrievacie dyzy z medi pouzivané ako vymenitelné dyzy u vidlicovych, sériovych, segmentovych, kruhovych a $pecialnych horakov.

Typ ZK-A, ZK-PMY:
Jednootvorova nahrievacia dyza s centralnym vystupom plamena a s ostro ohrani¢enym,
$picatym primarnym kuzelom.

Typ FK-A, FK-PMY:
Viacotvorova nahrievacia dyza s plosnym viacbodovym, vystupom plamena s koncentricky
usporiadanymi vystupnymi vrtmi.

Typ FSB-A/D: (Acetylén/stlaceny vzduch)
Nahrievacia dyza z medi, pochrémovana s kruhovo usporiadanymi vyrezmi pri vystupe plamenia.
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Skarfovacie ru¢né rezacie horaky FB + FBK

FB + FBK
Skarfovacie ru¢né rezacie horaky FB 1000, FB 1600 a FBK 1600

N S

f FB 1600/ FB 2000

FB 1000

FBK 1600

Skarfovaci horak FB 1000, FB 1600 a FBK 1600

Odstranenie vady ingotu za tepla pomocou skarfovacieho horaka FB.

Pri kovani ingotov sa méze objavit vada, ktoru je potrebné odstranit. K odstraneniu vady moze dojst i za studena, €o ale
obnasa zloZenie ingotu z manipulatora, ¢akanie, az vychladne na teplotu okolia a nasledné odstranenie vady.
Nevyhodou je nutnost opatovného ohrevu na kovaciu teplotu. Tento proces je ale ¢asovo aj ekonomicky velmi narocny.

VyhodnejSie je odstranenie (vypalenie) vady za tepla priamo na manipulatore pri hutnom kovacom lise. Je ale nutné
(vzhladom k teplote ingotu) désledne dodrzovat bezpenostné normy a predpisy a hlavne pouzit ochranné pomacky.
Pouzitie kyslikového horaka je v tomto pripade velmi operativne a prinaSa nemalé finan¢né uspory.

Max. Sirka plamena: FB 1000 = 40 mm,
FB 1600 + FBK 1600 = 90 mm

Pripojenia podla DIN EN 560: Kyslik -G 1/2" RH-11
Horlavy plyn - G 3/8“LH-9

Horlavé plyny: Acetylén, Propan, Methan a Svietiplyn

Skarfovacie horaky ) )
Skarfovacie horaky Messer.

FB + FBK
ﬁ Oznacenie Popis Objed. cislo
FB 1000 DIzkaw1260 mm, vzahnuta hlava, 716.50051
prac. Sirka plamena max. 40 mm
FB 1600 DIzka”1500 mm, ?ahnuta hlava, 716.50191
prac. Sirka plamena max. 90 mm
FB 1600 DIzka“1325 mm, vzahnuta hlava, 716.50192
prac. Sirka plamena max. 90 mm
FB 1600 DIzka”1175 mm, gahnuta hlava, 716.50180
t prac. Sirka plamena max. 90 mm
1 L FB 2000 Dlzka“1500 mm, vzahnuta hlava, 716.50195
I - prac. Sirka plamena max. 90 mm
I |

% i FB 2000 DIzka”1390 mm, gahnuta hlava, 716.50193
prac. Sirka plamena max. 90 mm

Dizka 1800 mm, priama hlava,

FBK 1600 prac. §irka plamefia max. 90 mm

716.50212

1. Skarfovaci horak FB

2. Hadica pre kyslik DIN EN 3821

3. Hadica pre horfavy plyn DIN EN 3821 bzw. DIN 4815-1

4. Redukény ventil pre Kyslik U 13 s filtrom a Uzatvaracim ventilom

5. Velkokapacitna sucha predloha pre Acetylen, Propan, Metan, Svietiplyn a koksovaci plyn
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Skarfovacie ru¢né rezacie horaky FB + FBK

Skarfovacie dyzy
Griscarf 5310-A
Griscarf 5360 PM

Skarfovacie dyzy.

FD 20
Oznacenie Sirka plamefia Objed. Cislo
GRISCARF® 5310-A pre FB 1000 40 mm 716.50089
GRISCARF® 5360-PM pre FB 1000 40 mm 716.50088 «“{‘
s ochiaDnLiErEoFrEr:IfgS‘d';ES :SOSOteIIitu 90 mm 716.50232 -
FD 20 pre FB 2000 110 mm 716.50231 i "'E_ (.

s ochrannou korunkou dyzy zo Stellitu

FB 1000, FB 1600 a

PrisluSenstvo.

FBK 1600

Oznacenie Objed. Cislo
Ochranny tepelny $tit horaka 716.50181
Sada drazkovanych pilnikov v puzdre 052.29201
Hadica DN 11 mm - kyslik 051.01200 *

Hadica DN 13 mm - kyslik 051.02940 *
Hadica DN 10 mm - horfavy plyn 051.00040
Hadica DN 10 mm - propan 051.02130

Skarfovacie dyzy GRISCARF® 5310 / GRISCARF® 5360 / FD16 / FD20: Horflavy plyn Acetylén
. Objed. &islo TIa'k ’Tla’k ’ Shericnlesle Rychlo§t pla- Spotrfeba Spo’treba
Popis dyz vz kyslika Horlavy plyn [ mena Kyslika Horl. plyn
yzy [bar] [bar] [mm/min] [m¥/h] [m¥h]
GRISCARF®
5310-A 716.50089 4,0-5,0 0,5 70 - 80 8-10 3,0 2,3

Horfavy plyn Propan

GRISCARF®

5360-PM 716.50088 4,0-5,0 0,5 70 - 80 8-10 5,0 1,3
FD 16 716.50232 25-35 0,3 150 - 190 8-10 6,0 1,7
FD 20 716.50231 4,0-5,0 0,5 250 - 320 8-10 8,0 2,3

Horlavy plyn Metan

GRISCARF®
5360-PM 716.50088 4,0-5,0 0,5 70 - 80 8-10 5,0 3,3
FD 16 716.50232 3,0 0,5 150 - 190 8-10 8,5 5,8
FD 20 716.50231 4,0-5,0 0,7 250 - 320 8-10 12,0 8,2

HorPavy Koksovaci plyn / Svietiplyn

GRISCARF®
5360-PM 716.50088 4,0-5,0 0,5 70 - 80 8-10 5,0 7,5
FD 16 716.50232 25-35 04-06 150 - 190 8-10 6,0 10,0
FD 20 716.50231 4,0-5,0 0,7-0,9 250 - 320 8-10 8,0 13,3
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Rezacie horaky pre extrémne pracovné nasadenie SMB600

SMB 600
RUCNY REZACI HORAK PRE MIMORIADNE TAZKE PRACOVNE NASADENIE

2 EI'

| =—5—"_"]()88

= = —

SMB 600 - Zahnuta hlava horaka

.

SMB 600 - Priama hlava horaka

RUCNY REZACi HORAK PRE MIMORIADNE TAZKE PRACOVNE NASADENIE - SMB 600
Ovladanie rezacieho kyslika High Speed packou. Uréené pre rezanie hrubych bram, blokov, ingotov,
nadrozmernych zliatkov a strusiek z hutnych konvertorov oceliarni.

Pripojenia podlPa DIN EN 560: Kyslik - G 1/2“ RH-11
Horlavy plyn -G 3/8“ LH-10

Horlavé plyny: Acetylén, Propan, Methan, Mapp

Rezaci horak

Rezaci horak bez prislusenstva.

SMB 600
- ] Oznaéenie Dizka horaka Objed. gislo
w ‘ J“ SMB 600 - zahnuté hlava horaka Dizka 1000 mm 716.50083
1 SMB 600 - zahnuta hlava horaka Dizka 1500 mm 716.50318
SMB 600 - priama hlava horaka Dizka 1000 mm 716.50084
| | SMB 600 - priama hlava horaka Dizka 1500 mm 716.50318
Iné alzky horékov doagvané na dopyt.

Zmiesavacia rezacia dyza.

Oznacenie Rezaci rozsah Objed. cCislo
B o M GRICUT® 5310-A 100 - 300 mm 716.50103
o S N——— T
GRICUT® 5310-A 300 - 500 mm 716.50104

GRICUT® 5281-PMY ZmiesSavacia rezacia dyza.

Oznacenie Rezaci rozsah Objed. cislo
Rezacia dyza - GRICUT® 5281-PM 100 - 300 mm 716.50100
Rezacia dyza - GRICUT® 5281-PM 300 - 500 mm 716.50101
Rezacia dyza - GRICUT® 5281-PM 450 - 600 mm 716.50209
Nahrievacia dyza - GRICUT® 5281-PMY 100 - 450 mm 716.50209
Nahrievacia dyza - GRICUT® 5281-PMY 450 - 600 mm 716.50211
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Rezacie horaky pre extrémne pracovné nasadenie SMB600

PrisluSenstvo. SMB 600

Oznacenie Objed. Cislo —
Horakovy vozik 716.50260 /
Distan¢na opierka 716.50275 ", 2,
Tlakova Sroba hlavy horaka 552.10220 4
Sada drazkovanych ihiel v pazdr 052.29201
Kyslikova hadica DN 11 mm 051.01200 * ¥
Horfavy plyn hadica DN 9 mm 051.00040 S
Ruény spustaci ventil 716.50307 *
"m horéka s diStan¢nou opierkou T‘*‘ Hlava horaka s vozikom
= L
Oznacenie Objed. ¢islo
Trubka + prislu$enstvo vedenia prasku s praskovou dyzou komplet pre Dizku 1000 mm 716.50333 *

*

Trubka + prisluenstvo vedenia prasku s praskovou dyzou komplet pre Dizku 1500 mm

*

Vedenie prasku pre verziu Pragkova hlava komplet pre Dizku 1000 mm

*

Vedenie prasku pre verziu Praskova hlava komplet pre Dizku 1500 mm

Nédoba na prasok GRISINT - P75 731.29840

Moznost dodania horaka SMB komplet, s namontovanym praskovym prisluSenstvom.

ZmieSavaci . i+ ors&kom GRISINT GRICUT® 5310
miesavacia rezacia dyza pre rezanie praSkom .
GRICUT® 5281
Oznacenie Rezaci rozsah Objed. Cislo
Rezacia dyza 100 - 300 mm 716.50295 *

GRICUT® 5310 - Acetylen/PV

Rezacia dyza *
GRICUT® 5310 - Acetylen/PV S0 = el il [t

Rezacia dyza - prevedenie PV

GRI(?S'ZI'?FDC?Zggz-aPMY 100-300 mm 716-50199
GRI(?S:giSaZgZ-aPMY 500450 mm 1650101
Gngsfr?@c?zg?z-aPMY 450 - 600 mm 716.50209
GerCaLT'Fi®e‘gz,2‘g1a-gﬁ$-PV LY e s 71650297 % Nahrievacia dyza - prevedenie PV
Nahrievacia dyza 450 - 600 mm 716.50298 *

GRICUT® 5281-PMY-PV
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Rezacie horaky pre extrémne pracovné nasadenie SMB600

Rezacia dyza GRICUT® 5310 - Acetylén. HorfPavy plyn Acetylén
[mm] dyza cislo [mm] [bar] [bar] [mm] [mh] [m/h]
100 30 3,0 05 5 22,0 08
150 30 4,0 0,5 7 27,0 1,2
200 100-300  716.50103 30 5,0 05 8 32,2 1,6
250 30 6,0 05 9 37,3 1,9
300 30 7.0 05 10 42,0 27
300 30 7.0 08 10 52,0 27
350 30 8,0 08 15 55,1 34
400 300-500  716.50104 30 9,0 08 20 58,3 42
450 30 95 0,8 20 65,9 4,9
500 30 10,0 08 25 66,5 55

Rezacia dyza GRICUT® 5281 - PMY-Propan. HorfPavy plyn Propan
Hrabka , | Objed. Odstup Sika | o sreba | Spotreba
. Rezaci Nahrievaci . dyzy od reznej i i
materialu Gislo . . Kyslik Propan
rozsah rozsah . materialu Spary
[mm] Rezanie [m3/h] [m3/h]
[mm] [mm]
100 30 3,0 0,5 5) 23,0 0,5
150 30 4,0 0,5 7 28,5 0,7
200 100 - 300 100-450  716.05100 716.50236 30 5,0 0,5 8 34,0 0,9
250 30 6,0 0,5 9 39,5 1,1
300 30 7,0 0,5 10 45,0 1,6
300 30 7,0 1,0 10 55,0 1,6
350 300 - 450 100-450  716.50101 716.50236 30 7,5 1,0 15 59,0 2,0
400 30 8,0 1,0 20 63,0 2,4
450 30 9,0 1,0 20 71,5 2,8
450 30 8,0 1,5 20 99,0 3,1
500 450 - 600 450-600  716.50209 716.50211 30 9,0 il 20 114,5 3,4
550 30 10,0 1,5 25 130,0 3,8
600 30 12,0 1,5 25 161,5 4,4
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Rezacie horaky pre extrémne pracovné nasadenie SMB600

Rezacia dyza GRICUT® 5281 - PMY-Methan. HorlPavy plyn Metan
Hrubka i . . Objed. sttup Tlak Slrka. Spotreba Spotreba
_, Rezaci Nahrievaci i dyzy od , reznej .,
materialu Cislo . Kyslika .. Kyslik Methan
rozsah rozsah . INEICHEL] Spary
[mm] Rezanie [bar] [m3/h] [m3/h]
[mm] [mm]
100 30 3,0 0,5 5 23,0 1,3
150 30 4,0 0,5 7 28,5 1,9
200 100-300 100-450 716.05100 716.50236 30 5,0 0,5 8 34,0 2,5
250 30 6,0 0,5 9 40,0 3,1
300 30 7,0 0,5 10 46,6 4,3
300 30 7,0 1,2 10 55,8 43
350 300-450 100-450 716.50101 716.50236 30 149 1,2 15 5919 515
400 30 8,0 1,2 20 64,1 6,7
450 30 9,0 1,2 20 72,8 7,9
450 30 8,0 1,7 20 103,2 10,4
500 450-600 450-600 716.50209 716.50211 30 9,0 1,7 20 119,0 11,3
550 30 10,0 1,7 25 135,0 12,2
600 30 12,0 1,7 25 164,0 12,2

Rezacia dyza GRICUT® 5281 - PMY-Mapp. HorlPavy plyn Mapp
Hrabka , | Objed. Odstup Sika | o treba | Spotreba
y Rezaci Nahrievaci .. dyzy od reznej .,
materialu Cislo . . Kyslik Mapp
rozsah rozsah . INEICHELT] Spary
[mm] Rezanie [m3/h] [m3/h]
[mm] [mm]
100 30 &0 0,5 5 22,5 0,5
150 30 4,0 0,5 7 27,9 0,7
200 100-300 100-450 716.05100 716.50236 30 5,0 0,5 8 82 1,0
250 30 6,0 0,5 9 38,5 1,2
300 30 7,0 0,5 10 43,6 1,6
300 30 7,0 1,0 10 53,6 1,6
350 300-450 100-450 716.50101 716.50236 30 7,5 1,0 15 57,3 2,1
400 30 8,0 1,0 20 60,9 2,5
450 30 9,0 1,0 20 69,0 3,0
450 30 8,0 1,5 20 96,5 3,2
500 450-600 450-600 716.50209 716.50211 30 9,0 1,8 20 11,7 3,6
550 30 10,0 1,5 25 126,9 3,9
600 30 12,0 1,5 25 157,5 4,6
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Rezacie horaky pre extrémne pracovné nasadenie SMB663

SMB 663
RUCNY REZACI HORAK PRE EXTREMNE PRACOVNE NASADENIE

2 m

e

= ==

SMB 663 - Zahnuta hlava horaka

.

SMB 663 - Priama hlava horaka

RUCNY REZACI HORAK PRE EXTREMNE PRACOVNE NASADENIE - SMB 663
Vysokoprietokova packa pre rezaci kyslik, na rezanie hrubych bram, blokov, sochorov, ocelovych odliatkov a
vykovkov z nelegovanych a nizkolegovanych oceli, ako aj delenie hrubého ocelového Srotu. Rozsah rezania vid tabulka.

Pripojenia podla DIN EN 560: Kyslik -G 1/2° RH-11
Horlavy plyn -G 3/8° LH-9

Horlavé plyny: Acetylén, Propan, Methan, Mapp

Rezaci horak

SMB 663 Rezaci horak bez prislusenstva.

’ ] Oznacenie Dizka horaka Objed. ¢islo

%r ‘ ,m SMB 663 - zahnuta hlava horaka Dizka 1260 mm 716.50265

SMB 663 - zahnuta hlava horaka Dizka 1500 mm 716.50319
SMB 663 - zahnuta hlava horaka Dizka 3000 mm 716.14050 *
| | SMB 663 - zahnuta hlava horaka Dizka 4000 mm 716.14051 *

\ SMB 663 - priama hlava horaka Dizka 1260 mm 716.50277

SMB 663 - priama hlava horaka Dizka 1500 mm 716.50320

Iné dlZky horékov doddvané na dopyt

Blokova rezacia dyza

Zmiesavacia rezacia dyza.

pre SMB 663
Oznacenie Rezaci rozsah Objed. Cislo
DPC-Acetylen 50 - 300 mm 731.07433
i e o DPC-Acetylen 300 - 600 mm 731.07434
DBH-PMY - Propan, Methan 100 - 300 mm 731.17353
DBH-PMY — Propan, Methan 300 - 500 mm 731.17315
DBH-PMY — Propan, Methan 500 - 700 mm 731.17317

t{m horéka s distan¢nou opierkou S  Hlava horaka s vozikom
S =

_ 1

' S
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Rezacie horaky pre extrémne pracovné nasadenie SMB663

Prislusenstvo. SMB 663

Oznacenie Objed. Cislo /
Horékovy vozik 716.50260 1{%/
AT

DiStancna opierka 716.50275 2
Tlakova Sréba hlavy horaka 552.10220 P
Sada drazkovanych ihiel v pazdr 052.29201 B
Kyslikova hadica DN 11 mm 051.01200 * i
Horfavy plyn hadica DN 9 mm 051.00040 S
Ruény spustaci ventil 716.50307 *
Oznacenie Objed. ¢islo
Pragkova tryska komplet pre konstrukénu dizku horaka SMB 600 - 1260 mm *
Praskova tryska komplet pre konstrukénu dizku horaka SMB 600 - 1500 mm *
Pouzivaju sa $tandardné trysky na rezanie plamefiom *
Néadoba na prasok P75 731.29840 Prevedenie s praSkovou dyzou

Doplnkové prisluSenstvo sa montuje k ruénému vysokovykonnému horaku na vyziadanie.

Udaje o rezani s horakom SMB 663 s namontovanym zariadenim na zelezny prasok GRISINT. SMB 663
. L x ~ios Rychlost’ Spotreba
H’“bk?m"r‘:]te"a'“ Pt°”sz|'(t: rezania prasku GRISINT
ry [mm/min] [kg/h]
50 731.17353 400 6-7
100 7317858 350 7-8
150 731.17353 300 8-10
200 731.17353 280 10-12
250 731.17353 210 10-12
300 731.17353 170 12-15
350 - 500 731.17315 120 - 60 20-25
500 - 700 731.17317 60 - 30 25-30
Cistota kyslika: min. 99,5 %.
Skusany . rezany material: Nerezova ocel CrNi 18/8 N.
Horlavy plyn: Propan.
Nastavenie rezania: podla technickych udajov o rezacich tryskach DBH-PMY.
Pouzity prasok: GRISINT® (obj.¢. 0462.004), hodnoty su priblizné.
Tolerancia rychlosti rezania: az do 20%.
Kvalita rezu: Autogénne ru€né rezanie s primesou zelezného prasku je zavislé aj na zruénosti uzivatela. Bez mechanického
vedenia horaku pri rezani zodpoveda kvalita rezania Srotu.
Poznamka: Tychto hodndt a hlavne nizkého opotrebovania praskovych trysiek a ventilov bude dosiahnuté len s pouZzitim

Zelezného prasku GRISINT® v kombinacii zo zasobnikom na prasok P75 a originalnim prisluSenstvom Messer-CS.

1. Skarfovaci horak SMB
2. Hadica pre kyslik DIN EN 3821
3. Hadica pre horfavy plyn DIN EN 3821 bzw. DIN 4815-1
4. Redukeny ventil pre Kyslik U 13 s filtrom a Uzatvaracim ventilom
2 5. Velkokapacitna sucha predloha SIMAX pre Acetylen, Propan, Metan, Svietiplyn a koksovaci plyn
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Rezacie horaky pre extrémne pracovné nasadenie SMB663

Rezacia dyza DPC - Acetylén. Horl’avy plyn Acetylén
motorty | Rozsen | ovjoanavacie | (SR EEY | mak ot | bl | Tl | oena | Aceien
[mm] rezacej dyzy Cislo [mm] [bar] [bar] ] [m¥/h] [m¥/h]
50 20 6,0 0,5 5-7 36,0 3,0
100 75 5-7 43,0 3,0
150 50 - 300 731.07433 bis 8,0 bis 6-7 46,0 3,5
200 8,5 7-8 48,0 4,0
250 9,0 8-9 51,0 4,0
300 25 9,5 1,0 9-10 54,0 4,0
300 25 8,5 0,8 12 65,0 5,0
350 9,5 14 73,0 5,0
400 300 - 600 731.07434 bis 10,5 bis 17 80,0 5,0
450 11,5 18 85,0 6,0
500 30 12,0 1,2 19 90,0 6,0

Rezacia dyza DBH-PMY Propan. HorfFavy plyn Propan

Hrubka Odstup dyz Sirka reznej Spotreba Spotreba

materialu rezF:c):zeT?j;zy Objed.Cislo od ma‘t)eriialz Kysl-irkleaxk[bar] Pro;;rélik[bar] Spary : f(ysh’k }Eropén
[mm] [mm] [mm] [m®/h] [m?/h]
100 30 2,5 0,6 6 16,3 0,3
150 30 5,0 0,6 7 25,3 0,7
200 100 - 300 731.17353 30 7,0 0,6 8 34,0 1,0
250 30 8,5 0,6 9 42,6 1,3
300 30 10,5 0,6 10 51,7 1,7
300 30 6,5 1,1 13 60,4 1,7
350 30 8,0 1,1 14 71,8 2,3
400 300 - 500 731.17315 30 9,0 1,1 17 83,3 2,9
450 30 10,5 1,1 19 95,0 3,6
500 30 12,0 1,1 21 107,2 4.4
500 50 9,5 1,6 21 113,0 4,4
550 500 - 700 73117317 50 10,5 1,6 23 126,5 4,9
600 50 12,0 1,6 25 141,0 54
650 50 13,5 1,6 27 154,7 6,3
700 50 15,0 1,6 28 168,7 7.4
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Rezacie horaky pre extrémne pracovné nasadenie SMB663

Rezacia dyza DBH-PMY Metan (Zemny plyn). Horl’avy plyn Metan
Hrubka Odstup dyzy Tlak Tlak Sirka reznej Spotreba Spotreba

INECHELT rezRa(z:ZeTZT'/zy od materialu Kyslika W EGE] Spary Kyslik Metan
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] [m3/h] [m3/h]
100 30 25 0,8 6 16,5 0,9
150 30 5,0 0,8 7 25,6 1,9
200 100 - 300 731.17353 30 7,0 0,8 8 34,3 2,7
250 30 8,5 0,8 9 43,0 34
300 30 10,5 0,8 10 52,2 4,5
300 30 6,5 1,4 13 61,0 4,5
350 30 8,0 1,4 14 72,5 5,9
400 300 - 500 731.17315 30 9,0 1,4 17 84,1 7,6
450 30 10,5 1,4 19 96,0 9,4
500 30 12,0 1,4 21 108,3 11,4
500 50 9,5 2,0 21 114,1 11,4
550 500 - 700 731.17317 50 10,5 2,0 23 127,8 12,7
600 50 12,0 2,0 25 142,4 14,0
650 50 13,5 2,0 27 156,2 16,4
700 50 15,0 2,0 28 170,4 19,0

Rezacia dyza DBH-PMY Mapp. Horfavy plyn Mapp

Hrubka Odstup dyzy Tlak Sirka reznej Spotreba Spotreba

materialu rezljacc):jzt;/zy od materialu Kyslika Spary Kyslik Mapp
[mm] [mm] [bar] [mm] [m?3/h] [m3/h]
100 30 25 0,6 6 16,1 0,3
150 30 5,0 0,6 7 25,0 0,7
200 100 - 300 731.17353 30 7,0 0,6 8 33,7 1,1
250 30 8,5 0,6 9 42,6 1,3
300 30 10,5 0,6 10 51,2 1,8
300 30 6,5 1,1 13 59,8 1,8
350 30 8,0 1,1 14 71,1 2,3
400 300 - 500 731.17315 30 9,0 1,1 17 82,5 3,0
450 30 10,5 1,1 19 94,1 3,7
500 30 12,0 1,1 21 106,1 4,6
500 50 9,5 1,6 21 111,9 4,6
550 500 - 700 731.17317 50 10,5 1,6 23 125,2 5,1
600 50 12,0 1,6 25 139,6 5,6
650 50 13,5 1,6 27 153,2 6,4
700 50 15,0 1,6 28 167,0 7,7
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Prehlad ruénych rezacich trysiek REZACIE TRYSKY
RUCNE

Rezacie trysky pre: Acetylén

A-BF/ Vadura
A-BK 8317A-GN 8310-A
MINITHERM
2207-A .

STARLET
1711-A71211-A . .
2711-A . .
8711-A/IPMYE . . .
8702-A/IPMYE . . .

STAR
1730-A/ 1230-A . .
2730-A/2230-A . .
8730-A/PMY / 9230-A/PMY . . .

STARCUT
1622-A [ 1222-A 1 3622-A . .
2622-A [ 2222-A . .
8622-A/PMYE / 9622-A/PMYE . . .
8222-A/PMYE / 9222-A/IPMYE . . .

ESSEN
1625-A/ 1216-A . .
2625-A . .
8625-A/PMY / 8216-A/PMY . . .

Rezacie trysky pre: pan, Metan, Mapp, Ethylen.

GRICUT
PB-K
PL-RC PMY 1230 1233 1280 2280 8281 8281
PMYE PMYE | PMYE PM PMYE

MINITHERM
2207-PMY .

STARLET
1711-PMY / 1211-PMY . . .
8711-A/PMYE . .
8702-A/PMYE . .

STAR
1730-PMY / 1230-PMY . . . .
1730-F . . .
8730-A/PMY / 9230-A/PMY . .

STARCUT
1622-PMY / 1222-PMYE . . . . .
2622-PMYE / 2222-PMYE .
8622-A/PMYE / 9622-A/IPMYE . . .
8222-A/PMYE / 9222-A/PMYE . . .

ESSEN
1625-PMY / 1216-PMY . . . . .
8625-A/PMY / 8216-A/PMY . . .
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Pre horlavy plyn: REZACIE TRYSKY
Acetylén RUCNE

Rezacie dyzy

Kruhové drazkované rezacie dyzy A-RS, pre ru¢né rezacie horaky.

A-RS
Oznacenie Rezaci rozsah Objed. Cislo
Rezacie dyzy A-RS 2-8mm 666.17101
Rezacie dyzy A-RS 3-10mm 666.17102
Rezacie dyzy A-RS 10 -25 mm 666.17103
Rezacie dyzy A-RS 25-40 mm 666.17104
Rezacie dyzy A-RS 40-60 mm 666.17105
Rezacie dyzy A-RS 60 - 100 mm 666.17106
Rezacie dyzy A-RS 100 - 200 mm 666.17107
Rezacie dyzy A-RS 200 - 300 mm 666.17108
Nahrievacie dyzy A-RS 2-100 mm 666.17115
Nahrievacie dyzy A-RS 100 - 300 mm 666.17116
Horakovy systém: Starlet 1711-A/ 1211-A, Star 1730-A/ 1230-A,

Starcut 1622-A/ 1222-A/ 3622-A, Essen 1625-A/ 1216-A
HorfFavy plyn: Acetylén.

as . - - N Rezacie dyzy
Kruhové drazkované rezacie dyzy A-R, pre ru¢né rezacie horaky.

A-R aA-NR
Oznacenie Rezaci rozsah Objed. Cislo
Rezacie dyzy A-R 3-10mm 540.02710
Rezacie dyzy A-R 10 - 25 mm 540.02720
Rezacie dyzy A-R 25-40 mm 540.02730
Rezacie dyzy A-R 40 - 60 mm 540.02740
Rezacie dyzy A-R 60 - 100 mm 540.02750 I%Q
Nahrievacie dyzy A-R 3-100 mm 540.02780 \ ‘
Nahrievacie dyzy A-NR 3-100 mm 716.15751 5 :
Nahrievacia dyza A-NR: Jprotect” dyza zo zvySenou ochranou Spi¢ky ako ochrana proti spatnému X 3

Slahnutiu a vysSia ochrana proti prehrievaniu dyzy.

Horakovy systém: Starlet 1711-A/ 1211-A, Star 1730-A/ 1230-A,
Starcut 1622-A/ 1222-A/ 3622-A, Essen 1625-A/ 1216-A
Horlavy plyn: Acetylén.

Rezacie dyzy

Blokové rezacie dyzy pre horakovy systém MINITHERM 2207 a STARLET 2711.

A-BF a A-BK
Oznacenie Rezaci rozsah Objed. Cislo
Rezacie dyzy A-BF 0,5-3mm 716.00291
Rezacie dyzy A-BK 3-10 mm 716.00503
Rezacie dyzy A-BK 10 -25 mm 716.00504
Horakovy systém: Minitherm 2207-A, Starlet 2711-A.

HorfFavy plyn: Acetylén.
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Pre horfavy plyn:
Acetylén

Blokové rezacie dyzy
A-B

REZACIE TRYSKY
RUCNE

Vysokovykonné blokové rezacie dyzy pre ruéné rezacie horaky.

Oznacenie Rezaci rozsah Objed. cislo
Blokova rezacia dyza A-B 3-10 mm 540.01312
? Blokova rezacia dyza A-B 10 - 25 mm 540.01322
g‘ Blokova rezacia dyza A-B 25-40 mm 540.01300
&.f- ) Blokova rezacia dyza A-B 40 - 60 mm 540.01332
\i Blokova rezacia dyza A-B 60 - 100 mm 540.01342
Blokova rezacia dyza A-B 100 - 200 mm 540.01352
Blokova rezacia dyza A-B 200 - 300 mm 540.01362

Horakovy systém: Star 2730-A/ 2230-A, Starcut 2622-A / 2222-A, Essen 2625-A

HorfFavy plyn: Acetylén.

ZmieSavacie rezacie

Zmiesavacie rezacie dyzy pre vysoko vykonné rucné rezacie horaky.

dyzy ANME
Oznacenie Rezaci rozsah Objed. cislo

] ZmieSavacia rezacia dyza ANME 3-6mm 716.16122

ZmieSavacia rezacia dyza ANME 6-20 mm 716.16123

ZmieSavacia rezacia dyza ANME 20-75mm 716.16124

ZmieSavacia rezacia dyza ANME 75-125 mm 716.16125

= Zmiesavacia rezacia dyza ANME 125 - 175 mm 716.16126

': ZmieSavacia rezacia dyza ANME 175 - 225 mm 716.16128

ZmieSavacia rezacia dyza ANME 225 -300 mm 716.16127

Horakovy systém: Starlet 8711-A/PMEY / 8702-A/PMEY

Star 8730-A/PMY / 9230-A/PMY

Starcut 8622-A/PMYE / 9622-A/PMYE / 8222-A/IPMYE / 9222-A/PMYE
Essen 8625-A/PMY / 8216-A/PMY

HorfFavy plyn: Acetylén.

ZmieSavacie rezacie .
ZmieSavacie kované rezacie dyzy. Specialna povrchova uprava pre maximalnu zivotnost'.

Pre vysoko vykonné rucné rezacie horaky.

kované dyzy
Vadura 8317 A-GN

Oznacenie Rezaci rozsah Objed. cislo
ZmieSavacia rez. dyza Vadura 8317 A-GN 0,5-3 mm 540.07490 *
ZmieSavacia rez. dyza Vadura 8317 A-GN 3-10 mm 716.16001
ZmieSavacia rez. dyza Vadura 8317 A-GN 10 - 25 mm 716.16002
ZmieSavacia rez. dyza Vadura 8317 A-GN 25 -40 mm 716.16003
ZmieSavacia rez. dyza Vadura 8317 A-GN 40 - 60 mm 716.16004
ZmieSavacia rez. dyza Vadura 8317 A-GN 60 - 100 mm 716.16005
ZmieSavacia rez. dyza Vadura 8317 A-GN 100 - 200 mm 716.16006
ZmieSavacia rez. dyza Vadura 8317 A-GN 200 - 300 mm 716.16007
ZmieSavacia rez. dyza Vadura 8317 A-GN 300 - 500 mm 716.16010

Horakovy systém:

Starlet 8711-A/PMEY / 8702-A/PMEY
Star 8730-A/PMY / 9230-A/PMY

Starcut 8622-A/PMYE / 9622-A/PMYE / 8222-A/PMYE / 9222-A/PMYE
Essen 8625-A/PMY / 8216-A/PMY

Horlavy plyn: Acetylén.

120 ——— MESSER@

Cutting Systems




Pre horlavy plyn: REZACIE TRYSKY
Acetylén RUCNE

Blokové rezacie dyzy

Specialna blokova rezacia dyza NK BLOCK - Acetylén.
NK-Block
Oznacenie Pre hribku materialu Objed. Cislo
NK-BLOCK 3-otvorova 10 —25 mm 540.04001 *

NK-BLOCK 5-otvorova

PN ; 10 — 30 mm 716.11219
(rychlej$i nahrev a rezanie)

NK-BLOCK specialna dyza je urena na presné Setrné odpalovanie prepazok, stien profilov, hlav nitov
a skrutiek pri vyrabani podskupin ocelovych konstrukcii, tak aby bol na hranici likvidacie €¢o najmene;j
poskodeny zakladny material na ktory sa potom navara a zaroven tak aby pri odpalovani na zakladnom
materidli ostavala ¢o najmensia hrana, ktora sa potom musi pracne a nakladne dobrusovat.

Vyhodou dyzy NK-BLOCK pri praci je aj vyrazné obmedzenie zapalov a Sfahnuti v zakladnom materiali,
¢im sa Setri ¢as a naklady na dalSie vyvaranie a dobrusovanie. Pri va¢Som rozsahu prac byvaju tieto
zdrzania ¢asovo velmi naro¢né a stavaju sa neprijatelnymi.

Horakovy systém: Starlet 2711-A, Star 2730-A/ 2230-A, Essen 2625-A
Starcut 2622-A / 2222-A,

Horlavy plyn: Acetylén.

Zmiesavacia rezacia zakrivena dyza NK-8310 - Acetylén. ZmieSavacie rezacie
Riesenie rezania v tazko pristupnych miestach napr. rohov konstrukcii. dyzy NK 8310-A

Oznacenie Pre hrubku materialu Objed. ¢islo

NK-8310-A do 40 mm 716.16102 \;:H:

Pritlaéna matica do hlavy rezéka
STARCUT 8622 priemer otvoru @ 16,3mm e el

Zakrivena dyza je ur€ena na presné Setrné odpalovanie prepazok, stien profilov, hlav nitov a skrutiek.
Takisto pri vyrabani podskupin ocelovych konstrukcii, tak aby bol na hranici ¢o najmenej poskodeny zak-
ladny material na ktory sa potom navara.

Horakovy systém: Starlet 8711-A/PMEY / 8702-A/PMEY
Star 8730-A/PMY / 9230-A/PMY
Starcut 8622-A/PMYE / 9622-A/PMYE / 8222-A/PMYE / 9222-A/PMYE
Essen 8625-A/PMY / 8216-A/PMY

Horlavy plyn: Acetylén.
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Pre horlavy plyn: REZACIE TRYSKY

Propan, Metan, Mapp, Ethylen RUCNE

Kruhove rezacie dyzy

Kruhové drazkované rezacie dyzy PL-RC pre ruc¢né rezacie horaky.

PL-RC

Oznacenie Rezaci rozsah Objed. cislo
Rezacia kruhova dyza PL-RC 3-10 mm 666.17226
Rezacia kruhova dyza PL-RC 10 - 25 mm 666.17227
Rezacia kruhova dyza PL-RC 25-40 mm 666.17228
Rezacia kruhova dyza PL-RC 40 - 60 mm 666.17229
Rezacia kruhova dyza PL-RC 60 - 100 mm 666.17230
Rezacia kruhova dyza PL-RC 100 - 200 mm 666.17231
Rezacia kruhova dyza PL-RC 200 - 300 mm 666.17232
Nahrievacia kruhova dyza PL-RC 3-100 mm 666.17235
Nahrievacia kruhova dyza PL-RC 100 - 300 mm 666.17236

GRICUT 1283 PY 10 - 60 mm 716.15952 *

Srotovacia rezacia dyza 60 - 200 mm 716.15953 *
Srotovacia nahrievacia dyza 10 - 200 mm 716.15954

Horakovy systém: Starlet 1711-PMY / 1211-PMY, Star 1730-PMY / 1230-PMY / 1730-F

Starcut 1622-PMY / 1222-PMYE, Essen 1625-PMY / 1216-PMY

HorFavy plyn: Propan, Metan, Mapp, Ethylen.

Kruhové rezacie d)'/zy Kruhové drazkované dyzy vyvinuté primarne pre rezanie Zemny plyn / Kyslik.

LP-N Rezanie je mozné aj s nizSim tlakom plynu - pre ruéné rezacie horaky.

Oznacenie Rezaci rozsah Objed. cislo

Rezacia kruhova dyza LP-N 3-10 mm 666.17202

Rezacia kruhova dyza LP-N 10 - 25 mm 666.17203

Rezacia kruhova dyza LP-N 25-40 mm 666.17204

Rezacia kruhova dyza LP-N 40 - 60 mm 666.17205

3@l Rezacia kruhova dyza LP-N 60 - 100 mm 666.17206
é Rezacia kruhova dyza LP-N 100 - 200 mm 666.17207
Rezacia kruhova dyza LP-N 200 - 300 mm 666.17208

Nahrievacia kruhova dyza LP-N 3-100 mm 666.17215

Nahrievacia kruhova dyza LP-N 100 - 300 mm 666.17216

Horakovy systém: Starlet 1711-PMY / 1211-PMY, Star 1730-PMY / 1230-PMY

Starcut 1622-PMY / 1222-PMYE, Essen 1625-PMY / 1216-PMY

Horlavy plyn: Propan, Metan.
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Pre horlavy plyn:
Propan, Metan, Mapp, Ethylen

Kruhové drazkované rezacie dyzy pre ruéné rezacie horaky. Specialne dyzy pre $rotové rezanie.

Oznacenie Pre hrabku materialu
Rezacia kruhova dyza GRICUT 1233-PMY 10 - 60 mm
Rezacia kruhova dyza GRICUT 1233-PMY 60 - 100 mm
Nahrievacia kruhova dyza GRICUT 1233-PMY 10 - 200 mm

Horakovy systém:
Essen 1625-PMY / 1216-PMY

HorfFavy plyn: Propan, Metan, Mapp.

Vysokovykonné blokové, chrémované rezacie dyzy pre ruéné rezacie horaky.

Star 1730-PMY / 1230-PMY, Starcut 1622-PMY / 1222-PMYE

REZACIE TRYSKY
RUCNE

Kruhove rezacie dyzy
GRICUT 1233-PMY

Objed. ¢islo

Ti -
716.15968 *
716.15969 * l
'Y

716.15970 *

Blokové rezacie dyzy
GRICUT 2280-PMEY

Oznacenie Rezaci rozsah
Rezacie dyzy GRICUT 2280 PMEY 3-7mm
Rezacie dyzy GRICUT 2280 PMEY 7-15mm
Rezacie dyzy GRICUT 2280 PMEY 15-25mm
Rezacie dyzy GRICUT 2280 PMEY 25 -40 mm
Rezacie dyzy GRICUT 2280 PMEY 40-60 mm
Rezacie dyzy GRICUT 2280 PMEY 60 - 100 mm
Rezacie dyzy GRICUT 2280 PMEY 100 - 200 mm
Rezacie dyzy GRICUT 2280 PMEY 200 - 250 mm
Nahrievacie dyzy GRICUT 2280 PMEY 250 - 300 mm
Nahrievacie dyzy GRICUT 2280 PMEY 3-100 mm
Nahrievacie dyzy GRICUT 2280 PMEY 100 - 300 mm

Horakovy systém: Starcut 2622-PMYE / 2222-PMYE

HorFavy plyn: Propan, Metan, Mapp, Ethylen.

Blokové, chromované rezacie dyzy pre rezaci nastavec Minitherm 2207-PMY.

Oznacenie Rezaci rozsah
Rezacie dyzy PB-K-PMY 3-10 mm
Rezacie dyzy PB-K-PMY 10 — 25 mm

Nahrievacie dyzy PB-K-PMY 3-25mm

Horakovy systém: Minitherm 2207-PMY

HorFavy plyn: Propan, Metan, Mapp.

Objed. ¢islo -

Objed. ¢islo

716.15911
716.15912
716.15913 m
716.15914
716.15915
716.15916
716.15934

716.15935
716.15936
716.15909
716.15917

Blokové rezacie dyzy
PB-K-PMY

716.16741
716.16742
716.16743
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Pre horlavy plyn: REZACIE TRYSKY
Propan, Metan, Mapp, Ethylen RUCNE

Dvojdielne rezacie L _ ) _ _ .
ZmiesSavacie rezacie dyzy, pre vysoko vykonné ru¢né rezacie horaky.

dyzy PNME

P — Oznacenie Rezaci rozsah Objed. cislo

‘\“ | Rezacia dvojdielna dyza PNME 3-6mm 716.16140

‘ Rezacia dvojdielna dyza PNME 6-20 mm 716.16141

:' Rezacia dvojdielna dyza PNME 20-75mm 716.16142

Rezacia dvojdielna dyza PNME 75-125 mm 716.16143

\; Rezacia dvojdielna dyza PNME 125-175 mm 716.16144

+/ AR ) Rezacia dvojdielna dyza PNME 175 - 225 mm 716.16145

> E
Rezacia dvojdielna dyza PNME 225 -300 mm 716.16146
Horakovy systém: Starlet 8711-A/PMYE / 8702-A/PMYE, Star 8730-A/PMY / 9230-A/PMY

Starcut 8622-A/PMYE / 9622-APMYE / 8222-A/PMYE / 9222-A/PMYE
Essen 8625-A/PMY / 8216-A/PMY

HorFavy plyn: Propan, Metan, Mapp, Ethylen.

ZmieSavacie kované
ZmieSavacie vysokovykonné rezacie dyzy pre strojné a ru¢né rezacie horaky.

Specialna povrchova tiprava, kované prevedenie.

rezacie dyzy

GRICUT 8281-PMEY
Oznacenie Rezaci rozsah Objed. cislo

Rezacia dyza GRICUT 8281-PMEY 3-10 mm 716.16038

Rezacia dyza GRICUT 8281-PMEY 10 - 25 mm 716.16039

7 Rezacia dyza GRICUT 8281-PMEY 25-40 mm 716.16040
; Rezacia dyza GRICUT 8281-PMEY 40 - 60 mm 716.16041
Rezacia dyza GRICUT 8281-PMEY 60 - 100 mm 716.16042

Rezacia dyza GRICUT 8281-PMEY 100 - 200 mm 716.16043

4 Rezacia dyza GRICUT 8281-PMEY 200 - 300 mm 716.16044

S

Nahrievacia dyza pre Propan, Metan 3-100 mm 716.15988

Nahrievacia dyza pre Propan, Metan 100 - 300 mm 716.15989

Nahrievacia dyza pre Mapp, Ethylen 3-100 mm 716.15978

Nahrievacia dyza pre Mapp, Ethylen 100 - 300 mm 716.15979

Horakovy systém: Starlet 8711-A/PMYE / 8702-A/PMYE, Star 8730-A/PMY / 9230-A/PMY

Starcut 8622-A/PMYE / 9622-APMYE / 8222-A/PMYE / 9222-A/PMYE
Essen 8625-A/PMY / 8216-A/PMY

Horlavy plyn: Propan, Metan, Mapp, Ethylen.

ZmiesSavacie kované
rezacie dyzy

Zmiesavacie vysokovykonné rezacie dyzy pre strojné a ru¢né rezacie horaky.

Specialna povrchova tiprava, kované prevedenie.

GRICUT 8281-PM
Oznacenie Rezaci rozsah Objed. Cislo
0
'm\ Rezacia dyza GRICUT 8281-PM 200 - 500 mm 716.16400
g Nahrievacia dyza GRICUT 8281-PM 200 - 500 mm 546.12340
,!( Horakovy systém: Starcut 8622-A/PMYE / 9622-APMYE / 8222-A/PMYE / 9222-APMYE

Essen 8625-A/PMY / 8216-A/PMY

Horlavy plyn: Propan, Metan.
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Pre horlavy plyn: REZACIE TRYSKY

Propan, Metan, Mapp, Ethylen RUCNE
Vysokovykonné dvojdielne, rezacie dyzy pre ruéné rezacie horaky. Dvojdielne rezacie
Nahrievacia pochomovana dyza. dyzy NFF 6290 PM

Oznacenie Velkost’ 5;2::; Objed. cislo
Rezacia dyza NF 6290 PM 000 1-5mm 716.16255
Rezacia dyza NF 6290 PM 00 5-10 mm 716.16256
Rezacia dyza NF 6290 PM 0 10-15mm 716.16257
Rezacia dyza NF 6290 PM 1 15-25 mm 716.16258
Rezacia dyza NF 6290 PM 2 25-50 mm 716.16259
Rezacia dyza NF 6290 PM 3 50 - 75 mm 716.16260
Rezacia dyza NF 6290 PM 4 75 - 150 mm 716.16261
Rezacia dyza NF 6290 PM 5 150 - 200 mm 716.16262
Rezacia dyza NF 6290 PM 6 200 - 300 mm 716.16263

Horlavy plyn: Propan, Metan.
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Prehfad DRAZKOVACIE
DYZY

gggxilkovacie Acetylén Propan, Metan, Mapp, Ethylen

STARCUT
1622-A/ 3622-A .
1622-PMYE .
2628-A/ 7628-A .
2622-PMYE . .
8622-A/PMYE / 9622-A/IPMYE . .

ESSEN
8625-A/PMYE . .
9625-A/PMYE J J

Drazkovacie dyzy Kruhové / drazkované dyzy pre ruény rez. horak -
FD STARCUT 1622-A / 3622-A resp. STARCUT 1622-PMYE.
Oznacenie Velkost’ Objte;ip. ::\islo 2’;’: 0||>N?IIE$YIO
m — Drazkovacia dyza FD 1 666.17722 666.17727 *
Drazkovacia dyza FD 2 666.17723 666.17728 *
. Drazkovacia dyza FD 3 666.17724 666.17729
Nahrievacia dyza FD 0/1 666.17731 666.17731
i S5 Nahrievacia dyza FD 213 666.17732 666.17732
Horfavy plyn: typ A - Acetylén
typ PM - Propan, Metan
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Pre horlavy plyn: DRAZKOVACIE
Acetylén, Propan, Metan, Mapp, Ethylen

Blokové drazkovacie dyzy pre ruény rez. horak - Drazkovacie d)’(zy
STARCUT 2628-A/7628-A resp. STARCUT 2622-PMYE. B|OCk-A, Block-PM
Oznacenie Velkost' Obj:ydp' f_\iSIO Obtj;:.Péninslo
Blokové drazkovacie dyzy ROVNE 1 702.05102 -
Blokové drazkovacie dyzy ROVNE 2 702.05202 -
Blokové drazkovacie dyzy ROVNE 3 702.05302 -
Blokové drézkovacie dyzy ZAHNUTE 1 702.05602 702.06202
Blokové drézkovacie dyzy ZAHNUTE 2 702.05702 702.06302
Blokové drazkovacie dyzy ZAHNUTE 3 702.05802 702.06402
Block GR 25 5 703.01301 -
Pritla¢na matica do hlavy horaka @ 17,2 mm 549.00553

Specialna blokova drazkovacia dyza GR25 v najvaéSom prevedeni (najvacsi zaber drazky).
Horlavy plyn: typ A - Acetylén
typ PM - Propan, Metan

o . Drazkovacie dyzy
ZmieSavacie drazkovacie dyzy pre STARCUT 8622 / 9622-A/PMYE a ESSEN 8625-A/PMYE.

FAG
S ) , jed. ¢isl
Oznacenie Velkost Objfydp Zs °
Drazkovacie dyzy FAG ROVNE 1 540.07270 *
Drazkovacie dyzy FAG ROVNE 2 540.07280 *
Dréazkovacie dyzy FAG ROVNE 3 540.07290 *
Dréazkovacie dyzy FAG ZAHNUTE 1 540.07070
Drazkovacie dyzy FAG ZAHNUTE 2 540.07080
Drazkovacie dyzy FAG ZAHNUTE 3 540.07090
Pritlaéna matica do hlavy horaka @ 16,3 mm 677.13036

Kované prevedenie, Specialna povrchova tprava pre maximalnu Ziotnost'.

Horlavy plyn: Acetylén.

ZmieSavacie drazkovacie dyzy pre STARCUT 8622 / 9622-A/PMYE a ESSEN 8625-A/PMYE. Drazkovacie dyzy

AGNM-S, AGNM-C

o ) , jed. ¢isl
Oznacenie Velkost Objfydp lc\s °

Drazkovacie dyzy AGNM-S ROVNE 1 716.16230
Dréazkovacie dyzy AGNM-S ROVNE 2 716.16231
Drazkovacie dyzy AGNM-S ROVNE 3 716.16232
Dréazkovacie dyzy AGNM-C ZAHNUTE 1 716.16233
Drazkovacie dyzy AGNM-C ZAHNUTE 2 716.16234
Dréazkovacie dyzy AGNM-C ZAHNUTE 8 716.16235
Pritlaéna matica do hlavy horaka @ 16,3 mm 677.13036

Horlavy plyn: Acetylén.
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Pre automatické rezacie procesy STROJNE
REZACIE HORAKY

Rezaci horak
MS 832

Strojny rezaci horak pre kruhové drazkované trysky, trojhadicovy.

Oznaéenie Dizka Objteydl; f\iSIO Otk;j: gl\I?IIESYIO
MS 832/ 110 110 mm 716.11147 716.11148
MS 832 /160 160 mm 716.11149 716.11150
MS 832 /250 250 mm 716.11127 716.11142

Priemer tela horaka MS 832 : 32 mm
Rezaci rozsah do hrubky: 300mm

Vhodné pre paliace stroje : MINISEC, SECATOR, CORTA, STATOSEC, MULTISEC,
OMNIMAT, SICOMAT, CORTINA, SANCUT, COMCUT, EASYTHERM

Horlavy plyn: typ A - Acetylén
typ PMEY - Propan, Zemny plyn, Mapp, Ethylen.

Rezaci horak Strojny rezaci horak pre kruhové drazkované trysky, trojhadicovy.
MSZ 832 S ozubenym hrebeiiom pre korigovanie vysky zdvihu horaka.
L. . Objed. cislo Objed. cislo
Oznacenie Dizka typ A typ PMEY
MSZ 832 /320 320 mm 716.11170 716.11171
MSZ 832/ 110 110 mm 716.51787 716.51788
Priemer tela horaka MSZ 832 : 32 mm
Rezaci rozsah do hrubky: 300mm
Vhodné pre paliace stroje : CORTA SM
Vhodné pre prenosné paliace stroje: PORTACUT, TURBOCUT
Horlavy plyn: typ A - Acetylén
typ PMEY - Propan, Zemny plyn, Mapp, Ethylen.
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Pre automatické rezacie procesy STROJNE
REZACIE HORAKY

Strojny rezaci horak pre kruhové drazkované trysky, trojhadicovy. Rezaci horak
Systém rychlej vymeny dyz bez naradia

Oznaéenie Dizka Objte;ip; iiSIO Ot;j';e I:,N?:ESYIO
MS 932/ 110 110 mm 716.11412 716.11413
MS 932 /160 160 mm 716.11414 716.11415
MS 932 /250 250 mm 716.11315 716.11317

« patentovany systém rychlej vymeny dyz, rezacie i nahrievacie dyzy je mozné jednoducho bez
namahy uvolnit a vymenit rukou bez pouZitia naradia

« dlhSia Zivotnost dyz - vdiaka patentovanej konstrukcii sa minimalizuje riziko spatného Slahu

« Standardna masivna nahrievacia dyza s dlhou zivotnostou pre vSetky druhy horfavych plynov

* vyrazné znizenie ¢asu na obsluhu vymeny trysiek

Priemer tela horaka MS 932 : 32 mm
Rezaci rozsah do hrubky: 300mm

Vhodné pre paliace stroje : MINISEC, SECATOR, CORTA, STATOSEC, MULTISEC,

OMNIMAT, SICOMAT, CORTINA, SANCUT, COMCUT, EASYTHERM ' i
Horlavy plyn: typ A - Acetylén
typ PMEY - Propan, Zemny plyn, Mapp, Ethylen.

Strojny rezaci horak pre kruhové drazkované trysky, trojhadicovy. Rezaci horak
S ozubenym hrebenom pre korigovanie vysky zdvihu horaka.

Systém rychlej vymeny dyz bez naradia. MSZ 932
S s Objed. Cislo Objed. cislo
Oznacenie Dizka typ A typ PMEY
MSZ 932/ 320 320 mm 716.11410 716.11411

« patentovany systém rychlej vymeny dyz, rezacie i nahrievacie dyzy je mozné jednoducho bez
namahy uvolnit a vymenit rukou bez pouZitia naradia

« dlhSia Zivotnost dyz - vdiaka patentovanej konstrukcii sa minimalizuje riziko spatného Slfahu

« Standardna masivna nahrievacia dyza s dlhou zivotnostou pre vSetky druhy horfavych plynov

* vyrazné znizenie ¢asu na obsluhu vymeny trysiek

Priemer tela horaka MSZ 932 : 32 mm
Rezaci rozsah do hrubky: 300mm

Vhodné pre paliace stroje : MINISEC, SECATOR, CORTA, STATOSEC, MULTISEC,
OMNIMAT, SICOMAT, CORTINA, SANCUT, COMCUT, EASYTHERM

Horlavy plyn: typ A - Acetylén
typ PMEY - Propan, Zemny plyn, Mapp, Ethylen.
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Pre automatické rezacie procesy STROJNE
REZACIE HORAKY

Rezaci horak Strojny rezaci horak pre kruhové rezacie trysky, Stvorhadicovy.
MS 3450 / 250 S integrovanym elektronickym zapal'ovanim.
L. - Objed. cislo Objed. cislo
Oznacenie Dlzka typ A typ PMEY
MS 3450 / 250 250 716.51310 716.51320

Tento horak nie je mozné pripojit' na trojhadicovy systém pal. stroja!

Priemer tela horaka MS 3450/250: 45 mm
Rezaci rozsah do hrubky: 300mm

Vhodné pre paliace stroje : CORTA, STATOSEC, OMNIMAT

Horlavy plyn: typ A - Acetylén
typ PMEY - Propan, Zemny plyn, Mapp, Ethylen.
Rezaci horak Strojny rezaci horak pre kruhové rezacie trysky, Stvorhadicovy.
MS 3452 / 250 S integrovanym elektronickym zapalovanim.
L. < Objed. Cislo Objed. Cislo

Oznaéenie Dizka typ A typ PMEY
MS 3452/ 250 250 mm 716.11010 716.11011
Zapalovanie pre MS 3452 / 60Hz 716.11489

Tento horak nie je mozné pripojit' na trojhadicovy systém pal. stroja!

Priemer tela horaka MS 3452/250: 45 mm
Rezaci rozsah do hrubky: 300mm

Vhodné pre paliace stroje : CORTA, STATOSEC, OMNIMAT, CORTINA, COMCUT, EASYTHERM

Horlavy plyn: typ A - Acetylén
typ PMEY - Propan, Zemny plyn, Mapp, Ethylen.

Rezaci horak Strojny rezaci horak pre zmieSavacie trysky, trojhadicovy.
MSID 100 K Pripojovacie tesnenie 30°.
o . Objed. Cislo
Oznacenie Dizka typ AIPMEY
MSID 100 K-A/PMYE 100 mm 716.51356
Priemer tela horaka MSID 100K: 14 mm
Rezaci rozsah do hrubky: 300mm

Vhodné pre paliace stroje : OMNIMAT
(s automat. ukosovacim zariadenim resp.pre trojhorakovy agregat DAFL)

Horlavy plyn: Acetylén, Propan, Zemny plyn, Mapp, Ethylen.
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Pre automatické rezacie procesy STROJNE
REZACIE HORAKY

Strojny rezaci horak pre zmie$avacie trysky, trojhadicovy. Rezaci horak
Pripojovacie tesnenie 30°. MSID 110 a MSID 450
Oznaéenie Dizka g?iepi;ﬂ?

MSID 110-A/PMYE 110 mm 554.90230

MSID 160-A/PMYE 160 mm 554.90210

MSID 180-A/PMYE 180 mm 554.90200

MSID 250-A/PMYE 250 mm 716.51241

MSID 450-A/PMYE 450 mm 716.51082 \

Priemer tela horaka MSID 110/450: 32 mm
Rezaci rozsah do hrubky: 300mm, 500mm pri MSID 450.

Vhodné pre paliace stroje : MULTISEC, OMNIMAT, SICOMAT

Horlavy plyn: Acetylén, Propan, Zemny plyn, Mapp, Ethylen.
Strojny rezaci horak pre zmieSavacie trysky, trojhadicovy. Pripojovacie tesnenie 30°. Rezaci horak
S ozubenym hrebefiom pre korigovanie vysky zdvihu horaka. MSIDZ 160
o . Objed. cislo
Oznacenie Dlzka typ AIPMEY la?
MSIDZ 160-A/PMYE 160 mm 554.90220
MSIDZ 110-A/PMY * 110 mm 716.51789
Priemer tela horaka MSIDZ 160: 32 mm
Rezaci rozsah do hrubky: 300mm,
Vhodné pre paliace stroje : MULTISEC, OMNIMAT, SICOMAT
Vhodné pre prenosné paliace stroje: PORTACUT, TURBOCUT
Horlavy plyn: Propan, Zemny plyn, Mapp, Ethylen.
Strojny rezaci horak, zmie$avanie plynov mimo dyzu, trojhadicovy. Pripojovacie tesnenie 30°. Rezaci horak
Robustné prevedenie pre rezanie velkych hrabok materialu. MSAP 6320
" - Objed. ¢islo
Oznacenie Dlzka typ AIPMEY -
MSAP 6320 250 mm 716.11104 -
Priemer tela horaka MSAP 6320: 32 mm
Rezaci rozsah do hrubky: 600mm,
Vhodné pre paliace stroje : SECATOR, CORTA, CORTINA, STATOSET, MULTISEC, OMNIMAT,
SICOMAT, SCANCUT, COMCUT, EASYTHERM
Horfavy plyn: Acetylén, Propan, Zemny plyn, Mapp, Ethylen. L'J

Rezaci horak

Strojny rezaci horak pre zmiesavacie trysky, trojhadicovy. Pripojovacie tesnenie 30°.

MSD 250
o . Objed. ¢islo
Oznacenie Dizka typ AIPMEY
MSD 250-A/PMY 250 mm 716.01365
Priemer tela horaka MSIDZ 160: 32 mm
Rezaci rozsah do hrubky: Acetylén: 100-500mm, PMEY: 100-600mm
Vhodné pre paliace stroje : SECATOR, CORTA, CORTINA, STATOSET, MULTISEC, OMNIMAT,

SICOMAT, SCANCUT, COMCUT, EASYTHERM

Horlavy plyn: Acetylén alebo Propan, Zemny plyn, Mapp, Ethylen.
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PrisluSenstvo STROJNE
pre automaticke rezacie procesy REZACIE HORAKY

2 - Horak na rezanie

pésnic PrisluSenstvo pre strojny rezaci horak MS 832 / MS 932.

Pre rozpatie Rozsah Objednavacie

Oznacenie Sirky pasnic hrabky rezu ¢islo

Horéak na rezanie pasnic
MS 832 30 - 400 mm 3-60 mm 716.51155
pre kruhové dyzy

Horak na rezanie pasnic
MS 932 30 - 400 mm 3 -60 mm 716.11322
pre cyllindrické dyzy

Pridavné zariadenie na znizenie ¢asovych strat pri rezani pasnic.

Horlavy plyn: Acetylén alebo Propan, Zemny plyn, Mapp, Ethylen.

Ukosovacie hlava pre

. , PrisluSenstvo pre strojny rezaci horak MS 832 / MS 932.
Strojny horak

Oznaceni Uhol Rozsah Objednavacie
znacenie . . "

min - max hrabky rezu Cislo
Ukosovacia hlava pre strojny horak MS 832 +90° 3-300 mm 716.51295

pre kruhové dyzy

Ukosovacia hlava pre strojny horak MS 832
s predohrievacou tryskou +90° 3-300 mm 716.52032
pre kruhové dyzy

Ukosovacia hlava pre strojny horak MS 932

L +90° 3-300 mm 716.11425
pre cylindrické dyzy

Doplnkové prislu$enstvo na rezanie Gkosov v pozdiZznom a prieénom smere.

Horlavy plyn: Acetylén alebo Propan, Zemny plyn, Mapp, Ethylen.

Rezaci horak
QUICKY

Strojny rezaci horak, dvojhadicovy.

Oznacenie Typ Objed. Cislo Objed. Cislo
dyz typ A typ PMEY
QUICKY A Kruhové
QUICKY PMYE drazkované dyzy 540.93330 545.93330
QUICKY A/PMYE ZmieSavacie dyzy 716.11040 716.11040

S ovladacim ventilom pre rezaci kyslik, poistkami a opancierovanymi hadicami.
Rezaci rozsah do hrubky: do 100mm
Vhodné pre prenosné paliace stroje: QUICKY

Horlavy plyn: typ A - Acetylén
typ PMEY - Propan, Zemny plyn, Mapp, Ethylen.
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PrisluSenstvo
pre automatické rezacie procesy

Prislusenstvo pre strojni horak typ MS.
Oznacenie

Vzduchova clona

Stlaceny vzduch - uzatvaraci ventil G 1/:

Pridavné zariadenie pre rezanie tenkych plechov.

PrisluSenstvo pre strojni horak.

STROJNE
REZACIE HORAKY

Vzduchova clona

Objednavacie
Cislo
716.51251 *

718.00668 *

Monoblokové ventily

Objednavacie

Oznacenie Pripojenie
Nahrievaci kyslik G 1/4“, DN 6

Rezaci kyslik G 3/8%, DN 9

Horfavy plyn G 3/8“LH, DN 9

Bezpecnostné poistky pre strojné rezacie horaky.

Pracovny tlak

Oznacenie Pripojenie bar
Nahrievaci kyslik G 1/4* 15
Rezaci kyslik G 3/8" 15
Horfavy plyn G 3/8“ LH 5,0

cislo
718.00500
718.00501 v
| AN

718.00502 —
[ L L S
P Ml

Poistky pre str. horaky
MS / MSID / MSAP

Objednavacie

Cislo | ¥
0.647.583 ; g
0.647.584
0.346.364 =
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Prehlad strojnych rezacich trysiek REZACIE TRYSKY
STROJNE

”

Strojné rezacie trysky pre: Acetylén (rychlo horiace plyny)

MS 832 MS 932
Dyzy pre horakovy systém: QUICKY MSZ 832 MSZ 932 M$ MSAP 6320 m

A-RS

VADURA 1210-A/ +PLUS+ 1210-A . . .

VADURA 1215-A/ +PLUS+ 1215-A . . .

VADURA 1090-A . . .

VADURA 9215-A J

VADURA 9090-A J

A-CID . .

GRICUT 5310-A .

né rezacie trysky pre: Propan, Methan, Mapp, Ethylen (pomaly horiace plyny)

MS 832 MS 932 MSAP
Dyzy pre horakovy SYStem QUICKY MSZ 832 Msz 932 Em 6320 M

PL-RC

GRICUT 1230-PMYE / +PLUS+ 1230 PMYE . . .

GRICUT 1090-PMYE . . .

GRICUT 1270-PY / +PLUS+ / 1270-PY . . .

GRICUT 1280-PMYE / +PLUS+ 1280-PMYE J ®

GRICUT 5281-PMY .
GRICUT 8281-PMYE . .

GRICUT 8281-PM .

GRICUT 8280-PMYE .

GRICUT 8480-PMYE .

GRICUT 9230-PMYE .

GRICUT 9090-PMYE .
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Pre horlavy plyn: REZACIE TRYSKY
Acetylén STROJNE

Strojné rezacie dyzy

Kruhové drazkované rezacie dyzy pre strojné rezacie horaky.

A-RS
Oznacenie Rezaci Rezaci’tlak Ovl:'>jed.
rozsah kyslik Cislo
Rezacie dyzy A-RS 2-8mm 2,0 -2,5bar 666.17101
Rezacie dyzy A-RS 3-10 mm 2,0 -2,5bar 666.17102
Rezacie dyzy A-RS 10 - 25 mm 2,0 - 2,5 bar 666.17103
Rezacie dyzy A-RS 25-40 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17104
Rezacie dyzy A-RS 40 - 60 mm 4,0-5,0 bar 666.17105
Rezacie dyzy A-RS 60 - 100 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17106
Rezacie dyzy A-RS 100 - 200 mm 5,0 - 6,0 bar 666.17107
Rezacie dyzy A-RS 200 - 300 mm 5,0 - 6,0 bar 666.17108
Nahrievacie dyzy A-RS 2-100 mm 666.17115
Nahrievacie dyzy A-RS 100 - 300 mm 666.17116
Strojny horakovy systém: QUICKY, MS 832, MSZ 832, MS 3450, MS 3452

Horlavy plyn: Acetylén.

Strojné rezacie dyzy
Vadura 1215-A

Vysokorychlostné kruhové drazkované rezacie dyzy, pre strojné rezacie horaky.

Oznacenie Rezaci Rezaci’tlak Ovl:'>jed.
rozsah kyslik cislo
Rezacie dyzy Vadura 1215-A 3-5mm 2,0 - 3,0 bar 716.15941
Rezacie dyzy Vadura 1215-A 6-10 mm 4,0 - 5,0 bar 716.15942
Rezacie dyzy Vadura 1215-A 10 - 25 mm 6,5-7,5bar 716.15943
Rezacie dyzy Vadura 1215-A 25-40 mm 6,5 - 8,0 bar 716.15944
Rezacie dyzy Vadura 1215-A 40 -60 mm 6,5 - 8,5 bar 716.15945
Rezacie dyzy Vadura 1215-A 60 - 100 mm 6,5 - 8,0 bar 716.15946
Rezacie dyzy Vadura 1215-A 100 - 150 mm 6,5-7,0 bar 716.15947
Rezacie dyzy Vadura 1215-A 150 - 230 mm 6,0 - 7,5 bar 716.15948
Rezacie dyzy Vadura 1215-A 230 - 300 mm 7,0 - 8,5 bar 716.15949
Nahrievacie dyzy Vadura 1215-A 3-150 mm 716.15950
Nahrievacie dyzy Vadura 1215-A 150 - 300 mm 716.15951
Strojny horakovy systém: QUICKY, MS 832, MSZ 832, MS 3450, MS 3452

Horlavy plyn: Acetylén.
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Pre horlavy plyn: REZACIE TRYSKY
Acetylén STROJNE

Strojné rezacie dy y Vysokorychlostné kruhové drazkované rezacie dyzy pre strojny horak.

Vadura +Plus+ 1215-A So Specialnou povrchovou upravou, pre minimalizovanie ulpievania okuji a maximalnu zivotnost'.

Oznacenie Rezaci Rezaci'tlak QI?jed.

rozsah kyslik Cislo
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1215-A 3-5mm 2,0 - 3,0 bar 716.16161 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1215-A 6-10 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16162 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1215-A 10 - 25 mm 6,5-7,5 bar 716.16163 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1215-A 25-40 mm 6,5 - 8,0 bar 716.16164 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1215-A 40 - 60 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16165 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1215-A 60 - 100 mm 6,5 - 8,0 bar 716.16166 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1215-A 100 - 150 mm 6,5-7,0 bar 716.16167 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1215-A 150 - 230 mm 6,0 - 7,5 bar 716.16179 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1215-A 230 - 300 mm 7,0 - 8,5 bar 716.16180 *
Nahrievacia dyza Vadura +plus+ 1215-A 3-150 mm 716.16170 *
Nahrievacia dyza Vadura +plus+ 1215-A 150 - 300 mm 716.16182 *

Strojny horakovy systém: QUICKY, MS 832, MSZ 832, MS 3450, MS 3452

Horfavy plyn: Acetylén.

Strojné rezacie dyzy Vysokorychlostné kruhové drazkované rezacie dyzy pre strojné horaky.
Vadura 1210-A Rezanie mozné s vyssim tlakom kyslika, pre eSte vyssSiu kvalitu a rychlost’ rezu.
Oznacenie Rezaci Rezaci’tlak QI?jed.
rozsah kyslik Cislo
Rezacia dyza Vadura 1210-A 2-5mm 2,0 - 3,0 bar 716.15760
Rezacia dyza Vadura 1210-A 3-5mm 2,0 - 3,0 bar 716.15761
Rezacia dyza Vadura 1210-A 6-10 mm 4,0 -5,0 bar 716.15762
Rezacia dyza Vadura 1210-A 10 - 25 mm 9,0 - 12,0 bar 716.15763
Rezacia dyza Vadura 1210-A 25-50 mm 7,5 -11,0 bar 716.15764
Rezacia dyza Vadura 1210-A 50 - 80 mm 9,0-12,0 bar 716.15765
Rezacia dyza Vadura 1210-A 80 - 100 mm 9,5 - 11,0 bar 716.15766
Rezacia dyza Vadura 1210-A 100 - 150 mm 6,5 -7,0 bar 716.15769
Rezacia dyza Vadura 1210-A 150 - 230 mm 6,5-7,5bar 716.15948
Rezacia dyza Vadura 1210-A 230 - 300 mm 7,0 - 8,5 bar 716.15949
Nahrievacia dyza Vadura 1210-A 3-150 mm 716.15770
Nahrievacia dyza Vadura 1210-A 150 - 300 mm 716.15951
Strojny horakovy systém: QUICKY, MS 832, MSZ 832, MS 3450, MS 3452

HorFavy plyn: Acetylén.
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Pre horlavy plyn: REZACIE TRYSKY
Acetylén STROJNE

Vys?kor_y'chlostné kruhové (?réikované rez?c_ie d)_'(zy pre. str?jfly ho_rék. ) e 5 ’ Strojné rezacie d)’(zy
So Specialnou povrchovou Upravou, pre minimalizovanie ulpievania okuji a maximalnu zivotnost'.
Rezanie mozné s vyssSim tlakom kyslika, pre eSte vyssSiu kvalitu a rychlost’ rezu. Vadura +Plus+ 1210-A
Oznacenie Rezaci Rezaci'tlak Ovt?jed.
rozsah kyslik Cislo
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1210-A 2-5mm 2,0 - 3,0 bar 716.16171 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1210-A 3-5mm 2,0 - 3,0 bar 716.16172 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1210-A 6-10 mm 4,0-5,0 bar 716.16173 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1210-A 10 - 25 mm 9,0 - 12,0 bar 716.16174 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1210-A 25-50 mm 7,5-11,0 bar 716.16175*
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1210-A 50 - 80 mm 9,0 - 12,0 bar 716.16176 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1210-A 80 - 100 mm 9,5 - 11,0 bar 716.16177 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1210-A 100 - 150 mm 6,5-7,0 bar 716.16178 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1210-A 150 - 230 mm 6,5-7,5bar 716.16179 *
Rezacia dyza Vadura +plus+ 1210-A 230 - 300 mm 7,0 - 8,5 bar 716.16180 *
Nahrievacie dyza Vadura +plus+ 1210-A 3-150 mm 716.16181 *
Nahrievacie dyza Vadura +plus+ 1210-A 150 - 300 mm 716.16182 *
Strojny horakovy systém: QUICKY, MS 832, MSZ 832, MS 3450, MS 3452

Horlavy plyn: Acetylén.

137

MIESSERG9

Cutting Systems




Pre horlavy plyn: REZACIE TRYSKY
Acetylén STROJNE

Strojné rezacie dyzy
Vadura 9215

Vysokovykonné kruhové rezacie trysky pre strojny horak.

Oznacenie Rezaci Rezaci'tlak QI?jed.

rozsah kyslik Cislo
Rezacia dyza Vadura 9215-A 3-5mm 2,0-3,0 bar 716.16561
Rezacia dyza Vadura 9215-A 6-10 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16562
Rezacia dyza Vadura 9215-A 10 - 25 mm 6,5-7,5 bar 716.16563
Rezacia dyza Vadura 9215-A 25 -40 mm 6,5 - 8,0 bar 716.16564
Rezacia dyza Vadura 9215-A 40 - 60 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16565
Rezacia dyza Vadura 9215-A 60 - 100 mm 6,5 - 8,0 bar 716.16566
Rezacia dyza Vadura 9215-A 100 - 150 mm 6,5-7,0 bar 716.16567
Rezacia dyza Vadura 9215-A 150 - 230 mm 6,5-7,5 bar 716.16568
Rezacia dyza Vadura 9215-A 230 - 300 mm 6,5-7,5 bar 716.16569
Nahrievacia dyza Vadura 9215-A 3-100 mm GRIVA 716.16550
Nahrievacia dyza Vadura 9215-A 100 - 300 mm GRIVA 716.16560

« patentovany systém rychlej vymeny dyz, rezacie i nahrievacie dyzy je mozné jednoducho bez namahy
uvolnit a vymenit' rukou bez pouzitia naradia

« dlhSia Zivotnost dyz vdaka patentovanej konStrukcii sa minimalizuje riziko spatného slahu

« Standardna masivna nahrievacia dyza s dlhou zivotnostou pre vSetky druhy horfavych plynov

* vyrazné znizenie ¢asu na obsluhu vymeny trysiek

Strojny horakovy systém: MS 932, MSZ 932

Horfavy plyn: Acetylén.
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Pre horlavy plyn: REZACIE TRYSKY
Acetylén STROJNE

Vysokovykonné zmieSavacie rezacie trysky pre strojny horak. Strojné rezacie dyzy
Vysoka zivotnost’ kovanej, bohato chromovanej dyzy. A-CID
Oznacenie Rezaci Rezaci'tlak Ql?jed.
rozsah kyslik Cislo

Rezacia dyza A-CID 3-5mm 2,0-3,0 bar 716.16020

Rezacia dyza A-CID 6-10 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16021

Rezacia dyza A-CID 10 - 25 mm 6,0 - 7,0 bar 716.16022

Rezacia dyza A-CID 25-40 mm 6,0 - 7,0 bar 716.16023

Rezacia dyza A-CID 40 - 60 mm 5,5-7,0 bar 716.16024

Rezacia dyza A-CID 60 - 80 mm 2,0 - 2,5 bar 716.16025

Rezacia dyza A-CID 80 - 100 mm 5,0 - 6,0 bar 716.16026

Rezacia dyza A-CID 100 - 200 mm 3,0 - 6,0 bar 716.16027

Rezacia dyza A-CID 200 - 300 mm 4,0-6,0 bar 716.16028
Strojny horakovy systém: QUICKY, MSID, MSIDZ

Horlavy plyn: Acetylén.

Strojné rezacie dyzy

Vysokovykonné zmieSavacie rezacie trysky pre strojny horak.

Gricut 5310-A
] Rezaci Rezaci tlak Objed.
Oznacenie . -
rozsah kyslik cislo oo
Rezacia dyza A-CID 100 - 300 mm 3,5-7,0 bar 716.50103
Rezacia dyza A-CID 300-500 mm  3,5-10,0 bar 716.50104
3
Strojny horakovy systém: MSD 250 ;
Horlavy plyn: Acetylén. &
-
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Pre horlavy plyn: REZACIE TRYSKY
Propan, Metan, Mapp, Ethylen STROJNE

Strojné rezacie dyzy

Vysokovykonné kruhové, drazkované rezacie trysky pre strojny horak.

PL-RC
S Rezaci Rezaci tlak Objed.
Oznacenie . -
rozsah kyslik Cislo

Rezacia dyza PL-RC 2-8mm 2,0-2,5bar 666.17225
Rezacia dyza PL-RC 3-10mm 2,0 - 3,0 bar 666.17226
Rezacia dyza PL-RC 10 - 25 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17227
Rezacia dyza PL-RC 25-40 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17228
Rezacia dyza PL-RC 40 - 60 mm 4,0-5,0 bar 666.17229
Rezacia dyza PL-RC 60 - 100 mm 5,0 - 6,0 bar 666.17230
Rezacia dyza PL-RC 100 - 200 mm 5,5-6,5 bar 666.17231
Rezacia dyza PL-RC 200 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 666.17232

Nahrievacia dyza PL-RC 2-100 mm 666.17235
Propan, Zemny plyn,

NEIMEEEE ep FLARE 100 - 300 mm 666.17236
Propan, Zemny plyn,

Nahrievacia dyza PL-RC 2-100 mm 716.15919

Mapp, Ethylen
Nahrievacia dyza PL-RC 100 - 300 mm 716.15920
Mapp, Ethylen
Strojny horakovy systém: QUICKY, MS 832, MSZ 832, MS 3450, MS 3452

Horfavy plyn: Propan, Metan, Mapp, Ethylen.

Strojné rezacie dyzy

Vysokorychlostné kruhové, drazkované rezacie trysky pre strojny horak.

Gricut 1230-PMEY

Oznacenie Rezaci Rezaci'tlak QI?jed.

rozsah kyslik Cislo
Rezacia dyza Gricut 1230-PMEY 3-10 mm 1,0 - 5,0 bar 716.15901
Rezacia dyza Gricut 1230-PMEY 7 -15mm 5,0 - 7,0 bar 716.15902
Rezacia dyza Gricut 1230-PMEY 15-25 mm 6,0 - 7,0 bar 716.15903
Rezacia dyza Gricut 1230-PMEY 25-40 mm 6,0 - 7,5 bar 716.15904
Rezacia dyza Gricut 1230-PMEY 40 - 60 mm 5,5-7,5bar 716.15905
Rezacia dyza Gricut 1230-PMEY 60 - 100 mm 6,0 - 8,5 bar 716.15906
Nahrievacia dyza Gricut 1230-PMEY 3-100 mm 716.15900
Nahrievacia dyza Gricut 1230-PMEY 100 - 300 mm 716.15920

Strojny horakovy systém: QUICKY, MS 832, MSZ 832, MS 3450, MS 3452

HorFavy plyn: Propan, Metan, Mapp, Ethylen.
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Pre horlavy plyn: REZACIE TRYSKY
Propan, Metan, Mapp, Ethylen STROJNE

Strojné rezacie dyzy

Vysokorychlostné kruhové drazkované rezacie dyzy pre strojny horak. Gricut ‘|‘p|US‘|‘

So Specialnou povrchovou Upravou, pre minimalizovanie ufpievania okuji a maximalnu zivotnost'.

1230-PMEY

Oznacenie Rezaci Rezaci’tlak Ovl:'>jed.

rozsah kyslik Cislo
Rezacia dyza Gricut +Plus+ 1230-PMEY 3-10 mm 1,0 - 5,0 bar 716.16147 *
Rezacia dyza Gricut +Plus+ 1230-PMEY 7 -15mm 5,0-7,0 bar 716.16148 *
Rezacia dyza Gricut +Plus+ 1230-PMEY 15-25mm 6,0 - 7,0 bar 716.16149 *
Rezacia dyza Gricut +Plus+ 1230-PMEY 25 -40 mm 6,0 - 7,5 bar 716.16150 *
Rezacia dyza Gricut +Plus+ 1230-PMEY 40 - 60 mm 5,5-7,5bar 716.16151 *
Rezacia dyza Gricut +Plus+ 1230-PMEY 60 - 100 mm 6,0 - 8,5 bar 716.16152 *
Nahrievacia dyza Gricut +Plus+ 1230-PMEY 3-100 mm 716.16156 *

Strojny horakovy systém: QUICKY, MS 832, MSZ 832, MS 3450, MS 3452

HorFavy plyn: Propan, Metan, Mapp, Ethylen.

Strojné rezacie dyzy
Gricut 1280-PMEY

Vysokorychlostné kruhové drazkované rezacie dyzy pre strojny horak.

Oznacenie Rezaci Rezaci'tlak Ovl?jed.
rozsah kyslik Cislo
Rezacia dyza Gricut 1280-PMEY 100 - 200 mm 7,5-9,5 bar 716.15927
Rezacia dyza Gricut 1280-PMEY 200 - 250 mm 6,5 - 8,5 bar 716.15928
Rezacia dyza Gricut 1280-PMEY 250 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 716.15929
Nahrievacia dyza Gricut 1280-PMEY 100 - 300 mm 716.15931
Rezacia dyza Gricut 1280-PMEY *** 60 - 100 mm 6,0 - 8,5 bar 716.15938
Rezacia dyza Gricut 1280-PMEY *** 100 - 150 mm 4,0 - 5,5 bar 716.15933

*** Specidlne dyzy vyvinuté pre rezanie plechov na formy zamkovej dlazby.

Strojny horakovy systém: MS 832, MSZ 832, MS 3450, MS 3452

Horlavy plyn: Propan, Metan, Mapp, Ethylen.

Strojné rezacie dyzy

Vysokorychlostné kruhové drazkované rezacie dyzy pre strojny horak Gricut +p|us+

So Specialnou povrchovou tpravou, pre minimalizovanie ulpievania okuji a maximalnu Zivotnost'.

1280-PMEY
Oznacenie Rezaci Rezaci’tlak Ovt’>jed.
rozsah kyslik Cislo
Rezacia dyza Gricut +plus+ 1280-PMEY 100 - 200 mm 7,5-9,5 bar 716.16192 *
Rezacia dyza Gricut +plus+ 1280-PMEY 200-250 mm  6,5-8,5mm 716.16193 *
Rezacia dyza Gricut +plus+ 1280-PMEY 250 - 300 mm 6,5 -8,5mm 716.16194 *
Nahrievacia dyza Gricut +plus+ 1280-PMEY 100 - 300 mm 716.16195 *
Strojny horakovy systém: MS 832, MSZ 832, MS 3450, MS 3452

HorfFavy plyn: Propan, Metan, Mapp, Ethylen.
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Pre horfavy plyn:
Propan, Metan, Mapp, Ethylen

REZACIE TRYSKY
STROJNE

Strojné rezacie dyzy

Vysokovykonné kruhové, drazkované rezacie trysky pre strojny horak.

Gricut 9230-PMEY
Oznacenie Rezaci Rezaci'tlak QI?jed.
rozsah kyslik Cislo
Rezacia dyza Gricut 9230-PMEY 3-10 mm 1,0 - 5,0 bar 716.16551
Rezacia dyza Gricut 9230-PMEY 7-15mm 5,0-7,0 bar 716.16552
T Rezacia dyza Gricut 9230-PMEY 15-25mm 6,0 - 7,0 bar 716.16553
Rezacia dyza Gricut 9230-PMEY 25-40 mm 6,0 - 7,5 bar 716.16554
I Rezacia dyza Gricut 9230-PMEY 40 - 60 mm 5,5-7,5bar 716.16555
Rezacia dyza Gricut 9230-PMEY 60 - 100 mm 6,0 - 8,5 bar 716.16556
Rezacia dyza Gricut 9230-PMEY 100 - 200 mm 7,5-9,5bar 716.16557
Rezacia dyza Gricut 9230-PMEY 200 - 250 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16558
Rezacia dyza Gricut 9230-PMEY 250 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16559
Nahrievacia dyza Gricut 9230-PMEY 3-100 mm GRIVA 716.16550
Nahrievacia dyza Gricut 9230-PMEY 100 - 300 mm GRIVA 716.16560

Strojny horakovy systém: MS 932, MSZ 932

Horfavy plyn: Propan, Metan, Mapp, Ethylen.

Strojné rezacie dyzy

Odolné zmiesSavacie dyzy s 30° konus pripojenim, pre strojny horak.

Gricut 8281-PMEY
o Rezaci Rezaci tlak Objed.
Oznacenie . o
rozsah kyslik Cislo
Rezacia dyza Gricut 8281-PMEY 3-10 mm 2,0 - 3,0 bar 716.16038
Rezacia dyza Gricut 8281-PMEY 10 - 25 mm 3,0 -4,5 bar 716.16039
) Rezacia dyza Gricut 8281-PMEY 25-40 mm 4,0-5,0 bar 716.16040
' Rezacia dyza Gricut 8281-PMEY 40 - 60 mm 4,5 -5,5 bar 716.16041
Rezacia dyza Gricut 8281-PMEY 60 - 100 mm 5,0 - 6,0 bar 716.16042
Rezacia dyza Gricut 8281-PMEY 100 - 200 mm 5,56-6,5 bar 716.16043
- Rezacia dyza Gricut 8281-PMEY 200 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16044
S S .
Nahrievacia dyzia Grlcut'8281-PMEY 3-100 mm 716.15988
Propan, Metan
Nahrievacia dyz? Gricutr8281-PMEY 100 - 300 mm 716.15989
Propan, Metan
Nahrievacia dyza Gricut 8281-PMEY 3-100 mm 716.15978
Mapp, Ethylen
Nahrievacia dyza Gricut 8281-PMEY 100 - 300 mm 716.15979

Mapp, Ethylen
Strojny horakovy systém: QUICKY, MSID, MSIDZ

Horlavy plyn: Propan, Metan, Mapp, Ethylen.

142 ———— MESSER@

Cutting Systems



Pre horlavy plyn: REZACIE TRYSKY
Propan, Metan, Mapp, Ethylen STROJNE

Strojné rezacie dyzy

Odolné zmieSavacie dyzy na rezanie velkych hrubok, pre strojny horak. .
Gricut 8281-PM
L. Rezaci Rezaci tlak Objed. -
Oznacenie . L
rozsah kyslik Cislo
Rezacia dyza Gricut 8281-PM 200-500 mm  6,0-12,0 bar 716.16400
Nahrievacia dyza Gricut 8281-PM 200 - 500 mm 546.12340
Strojny horakovy systém: MSID, MSIDZ Horlavy plyn: Propan, Metan. ﬁ

Strojné rezacie dyzy

Vysokorychlostné odolné, pochromované, zmiesavacie dyzy s 30° konus pripojenim. Gricut 8280-PMEY
Oznacenie Rezaci Rezaci’tlak Ovt’xjed.
rozsah kyslik Cislo
Rezacia dyza Gricut 8280-PMEY 3-7mm 1,0 - 5,0 bar 716.16071
Rezacia dyza Gricut 8280-PMEY 7-15 mm 5,0 -7,0 bar 716.16072
Rezacia dyza Gricut 8280-PMEY 15-25 mm 5,6-7,0 bar 716.16073 ) =
Rezacia dyza Gricut 8280-PMEY 25-40 mm 5,0 - 7,0 bar 716.16074 n
Rezacia dyza Gricut 8280-PMEY 40 - 60 mm 6,0 - 7,5 bar 716.16075
Rezacia dyza Gricut 8280-PMEY 60 - 100 mm 6,0 - 8,5 bar 716.16076
Rezacia dyza Gricut 8280-PMEY 100 - 200 mm 7,5-9,5 bar 716.16077
Rezacia dyza Gricut 8280-PMEY 200 - 250 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16078
Rezacia dyza Gricut 8280-PMEY 250 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16079
Nahrievacia dyza Gricut 8280-PMEY 3-100 mm 716.16080
Nahrievacia dyza Gricut 8280-PMEY 100 - 300 mm 716.16100
Strojny horakovy systém: MSID, MSIDZ HorfFavy plyn: Propan, Metan, Mapp, Ethylen.

Strojné rezacie dyzy

Robustné rezacie trysky so zmieSavanim plynov mimo trysku pre vysokovykonny strojny horak.

Gricut 8480-PMEY
o Rezaci Rezaci tlak Objed. -
Oznacenie : =% i
rozsah kyslik Cislo b '
i g:
Rezacia dyza Gricut 8480-PMEY 100 - 300 mm 8,0 -9,0 bar 716.16415 ;
Rezacia dyza Gricut 8480-PMEY 300 - 450 mm 8,0 - 9,0 bar 716.16416 N —
Su s
Rezacia dyza Gricut 8480-PMEY 450 - 600 mm 8,0 - 9,0 bar 716.16417 D
Strojny horakovy systém: MSAP 6320 HorfFavy plyn: Propan, Metan, Mapp, Ethylen.

Strojné rezacie dyzy

Robustné rezacie trysky so zmieSavanim plynov mimo trysku pre vysokovykonny strojny horak.

Gricut 5281-PMY

Oznacenie Rezaci Rezaci'tlak Ovt?jed.
rozsah kyslik Cislo s
Rezacia dyza Gricut 5281-PMY 100 - 300 mm 3,0-7,0 bar 716.50100 m '
Rezacia dyza Gricut 5281-PMY 300 - 450 mm 7,0 - 9,0 bar 716.50101 L'
Rezacia dyza Gricut 5281-PMY 450-600 mm  8,0-12,0 bar 716.50209 i .
Nahrievacia dyza Gricut 5281-PMY 100 - 450 mm 716.50236 & | H
Nahrievacia dyza Gricut 5281-PMY 450 - 600 mm 716.50211
Strojny horakovy systém: MSD 250 HorFavy plyn: Propan, Metan, Mapp.
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Prenosné rezacie a Ukosovacie zariadenia PORTACUT

PORTACUT
Prenosné kyslikové rezacie zariadenie

Kompaktny stroj s elektrickym pohonom pre rezanie rovnych rezov, oblukov a kruznic ako aj ukosov

* najpredavanejSie autogénne rezacie zariadenie

« ako Standard injektorovy rezaci horak MS 832 do hribok plechu 200 ( 250 ) mm
» moznost rezania acetylénom, propanom alebo zemnym plynom

* jednoduché a zrozumitelné ovladanie

* moznost dovybavit druhym hordkom pre rezanie pasnic alebo ukosov

Autogénne rezacie zariadenie PORTACUT ponuka Siroku Skalu moznosti termického delenia.
Flexibilné delenie ocele rovnymi rezmi, Ukosovanie alebo rezanie pasnic, oblukov a kruznic.

PORTACUT charakterizuje robustné ale pritom kompaktné prevedenie a jednoduché, zrozumitelné ovladanie zariadenia.

Poloautomatické rezacie zariadenie Portacut

Portacut Pohon Elgktrlcl(.e Rezacia .rychlost Hrub.k'a szlzanle pasnic Vaha
pripojenie (3 varianty) materialu Sirka od - do
Indukény motor 230V, 50/60Hz 50 - 700 mm/min  3-250 ( 300 ) mm 80 - 300 mm 9,5 kg

» Ovladacim potenciometrom dokazete rychlost rezania presne regulovat podla momentalnej potreby.
* Nastavenie rychlosti jednym otocnym potenciometrom.

* V pripade kolizie stroja alebo horaka s materidlom je mozné pohon okamzite zastavit.

* Priemer kruhov : 120 (60) az 1 500 mm

* Rezanie ukosov pod zvar jednym horakom v Standardnej vybave

* Moznost rezania ukosov pod zvar dvoma horakmi sucasne

S jednym strojnym rezacim horakom S dvoma strojnymi rezacimi horakmi
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Prenosné rezacie a Ukosovacie zariadenia PORTACUT

Prenosné kyslikové rezacie zariadenie. Prevedenia S HORAKOM. Portacut
Popis Objed. &islo Objed. &islo prg':‘;?é;'jl';zy
Acetylén Propan alebo Metan A/ PMY
S jednym strojnym rezacim horakom 716.51782 * 716.51783 * 716.51784 *
S dvoma strojnymi rezacimi horakmi 716.11443 * 716.11444 * 716.11445 *

Prenosné kyslikové rezacie zariadenie. Prevedenia BEZ HORAKA.

Popis Objedn. éislo BEZ HORAKA

Portacut 716.51786 *

* DODAVANE BEZ KOLAJNICE.

Prislusenstvo pre PORTACUT. Kol’ajnice

Popis Objednavacie Cislo
Kolanica 1200 mm 716.51790
IS
Kofajnica 1800 mm 716.52018

Rameno predizenia

Prislusenstvo pre PORTACUT. ,
horaka

Popis Objednavacie ¢islo

PrediZzovacie ozubené rameno dosahu horaka 716.51791

PrisluSenstvo pre PORTACUT. Protizavazie
Popis Objednavacie Cislo
Pre vyvazZenie zariadenia pri max. vysuve 716.51792

ozubeného ramena horaka

Prislusenstvo pre PORTACUT. Kruzidlo
Popis Objednavacie Cislo
Kruzidlo pre kruhové rezy od @120 do 2400 mm 716.51793 ' '

Prislusenstvo pre PORTACUT. Drziak horaka pre

Popis Objednavacie Cislo
Nastavovaci drziak horaka pre kolmé a ukosové 716.51794
rezanie

Prislusenstvo pre PORTACUT. Hadice pre

strojny horak

Popis Objednavacie Cislo
Hadica pre jeden strojny horak L= 730 mm 716.51929
Hadica pre druhy strojny horak L= 950 mm 716.51930
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Prenosné rezacie a Ukosovacie zariadenia QUICKY

QUICKY®
Jednoduché priame, prie€ne a ukosové delenie materialu

Vynikajuca ergonémia a jednoducha ovladatelnost’

* ,ORIGINAL MESSER* kvalita
* viac ako 70 rokov na trhu, viac ako 160.000 tis. spokojnych uzivatelov
* QUICKY je jednym z najpouzivanejSich prenosnych rezacich zariadeni na svete s neprekonatelnou povestou spolahlivosti
* ako Standard rezaci horak do hrabok plechu 100 mm, pre priame, prieCne a Ukosové rezy
(mozné rezanie oblukov vdaka perfektnému vedeniu zariadenia)
* regulacia rychlosti pojazdu je integrovana do ergonomickej rukovate
« dvojita izolacia elektrickych sucasti, pre maximalnu bezpec¢nost a zivotnost

Autogénne rezacie zariadenie QUICKY ponuka Siroku $kalu moznosti termického delenia.
Flexibilné delenie ocele rovnymi rezmi, ukosovanie alebo rezanie pasnic, oblukov a kruznic.

QUICKY charakterizuje kompaktné prevedenie a jednoduché, zrozumitelné ovladanie zariadenia.

Poloautomatické rezacie zariadenie QUICKY

Elektrické Rezacia Hrabka Rezanie pasnic
pripojenie rychlost materialu Sirka od - do
Indukény motor 230 V. ACTAOW 415 1600 mmimin 3100 mm 100 - 500 mm 8,0 kg
(115 V opcia)

» Ovladacim potenciometrom dokazete rychlost rezania presne regulovat podla momentalnej potreby.
» Nastavenie rychlosti oto€nym potenciometrom integrovanym do rukovate

* V pripade kolizie stroja alebo horaka s materialom je mozné pohon okamzite zastavit.

* Priemer kruhov : 120 ( 60) az 1 600 mm

* Rezanie ukosov pod zvar jednym horakom v Standardnej vybave

* Moznost rezania ukosov pod zvar dvoma horakmi su¢asne ( OPCIA )

S jednym strojnym rezacim horakom S dvoma strojnymi rezacimi horakmi
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Prenosné rezacie a Ukosovacie zariadenia (e]V][ed .44

Pre Acetylén

Oznacenie Objednavacie Cislo
S jednym strojnym rezacim horakom, 721.21100 *
PrisluSenstvo pre rezanie X-, Y- rezov a pasnic 721.21146 *

Vratane druhého strojného horaka

* DODAVANE BEZ KOLAJNICE.

Quicky.
Oznacenie Objednavacie ¢islo
S jednym strojnym rezacim horakom, 721.21116 *
PrisluSenstvo pre rezanie X-, Y- rezov a pasnic 721.21148 *

Vratane druhého strojného horaka

* DODAVANE BEZ KOLAJNICE.

PrisluSenstvo pre Quicky. Kol’ajnica
Oznacenie Objednavacie ¢islo
Kolanica 1000 mm 2.11.31
Prislusenstvo pre Quicky. Kruzidlo
Oznacenie Objednavacie Cislo )

Kruzidlo pre kruhové rezy od @120 do 1600 mm 721.21094

_— : Snimacie zariadenie
Prislusenstvo pre Quicky.

pre K-rezy
Oznacenie Objednavacie cislo
Snimacie pridavné zariadenie pre rezanie ukosov X, Y a K 721.21155
PrisluSenstvo pre Quicky. Vodiace kladky
Oznacenie Objednavacie cislo
Vodiace kolieska pre vedenie OUICKY na L-profiloch, 721.20615

potrebné su 2 ks.
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Prenosné rezacie a Ukosovacie zariadenia SECATOR

SECATOR® SN
Pre flexibilné delenie materialu

Vysoka vykonnost’ spolu s kvalitnym prevedenim pre najnaro¢nejsie podmienky

* robustné a spolahlivé zariadenie postavené pre drsny kazdodenny Zivot vo vyrobe

« kvalitny prenosny rezaci stroj pre univerzalne aplikacie priameho, prieneho a ukosového rezania
« ako Standard rezaci horak do hrabok plechu 250mm (opcia do 350mm)

* vhodny tiez pre plazmové rezanie vdaka rychlosti az 3000mm / min (opcia)

» mnohostranne vyuzitelny, vdaka vysokej variabilite

* prisluSenstvo pre razanie profilov a pasnic

Autogénne rezacie zariadenie SECATOR ponuka Siroku Skalu moznosti termického delenia.
Flexibilné delenie ocele rovnymi rezmi, ukosovanie alebo rezanie pasnic, oblukov a kruznic.

SECATOR charakterizuje robustné ale pritom kompaktné prevedenie a jednoduché, zrozumitelné ovladanie zariadenia.

Poloautomatické rezacie zariadenie SECATOR

Elektrické Rezacia rychlost’ Hrubka Rezanie pasnic X
Secator Pohon Lo . . iy - Vaha
pripojenie (3 varianty) materialu Sirka od - do

50-350 mm/min
Indukény motor 230V, 50/60Hz 100-1200 mm/min 3-350 mm ** 100 - 900 mm 15,0 kg
200-3000 mm/min

» Ovladacim potenciometrom dokazete rychlost rezania presne regulovat podla momentéainej potreby.
» Nastavenie rychlosti otoénym potenciometrom

* V pripade kolizie stroja alebo horaka s materidlom je mozné pohon okamzite zastavit.

* Priemer kruhov : 120 (60) az 1 500 mm

* Rezanie pasnic dvoma horakmi od cca 100 mm do Sirky cca 900mm

* Rezanie ukosov pod zvar jednym horakom v Standardnej vybave

* Moznost rezania ukosov pod zvar dvoma horakmi su¢asne ( OPCIA )

)

~
.‘Ii'. )

S jednym strojnym rezacim horakom S dvoma strojnymi rezacimi horakmi
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Prenosné rezacie a Ukosovacie zariadenia SECATOR

Secator. Pre Acetylén

Oznacenie Objednavacie Cislo e N
S jednym strojnym rezacim horakom, V=1200mm/min 721.20713 *
PrisluSenstvo pre rezanie X-, Y- rezov a pasnic -
Vratane druhého strojného horaka v A
* DODAVANE BEZ KOLAJNICE.
Secator.
Oznacenie Objednavacie Cislo
S jednym strojnym rezacim horakom, V=1200mm/min 721.20987 *
PrisluSenstvo pre rezanie X-, Y- rezov a pasnic 721.20977 *

Vratane druhého strojného horaka

* DODAVANE BEZ KOLAJNICE.

Secator. Bez horaka

Oznacenie Objednavacie ¢islo

Stroj bez horakového vybavenia, V=1200mm/min 721.20-HNX *
* DODAVANE BEZ KOLAJNICE.

Bez horaka
pre plazmové rezanie

Secator.

Oznacenie Objednavacie cislo

Stroj bez horéakového vybavenia, V=3000mm/min
Vhodny pre plazmové rezanie vd'aka vySsej rychlosti pojazdu

* DODAVANE BEZ KOLAJNICE.

Prislusenstvo pre Secator. Korlajnica

721.20-HNX *

Oznacenie Objednavacie ¢islo
Kolanica 1000 mm 2.13.25
Kolanica 2000 mm - tazké prevedenie 2.13.15
PrisluSenstvo pre Secator. Kruzidlo

Oznacenie Objednavacie Cislo o
Kruzidlo pre kruhové rezy od @120 do 2400 mm na dopyt . '

Prislusenstvo pre Secator. Vodiace kladky

Oznacenie Objednavacie Cislo

Vodiace kladky pre vedenie stroj¢eka na profiloch

potrebné su 2 ks. 721.20615
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Rezanie a delenie tazko spracovatelnych, KYSLIKOVA

rozmernych zeleznych a nezeleznych materialov KOPIJA

Kyslikova képia

*» @ ©

Rukovat kyslikovej kopije Trubka kyslikovej kopije

Kyslikova kopija
Urcena pre ru¢né rezanie, delenie a dierovanie tazko spracovatelnych rozmernych Zeleznych a nezeleznych materialov.
Pre extrémne nasadenie

» Spracovanie velkych ocelovych blokov, dna z hutnych konvertorov, velké zhluky strusky, najma v oceliarfiach.
* Delenie zelezo- betonu, kamennych blokov, nereze, zliatin liatiny, atd'...
* Delenie nadrozmernych ocelovych ingotov, vychladnutych vsadzok na tavenie z akéhokolvek material.

Rukovait’ kyslikovej kopije.

Objednavacie

Oznacenie ..
cislo

BRH 1/4 pre pripojenie trubiek rozmeru 1/4 716.14116

BRH 3/8 pre pripojenie trubiek rozmeru 3/8 716.14117

*kk

BRH 1/2 pre pripojenie trubiek rozmeru 1/2

Trubky pre kyslikovu kopiju

Objednavacie

Oznaéenie Dizka Zislo

Brennrohr- 1/4 3,0m 0.463.0143
Brennrohr - 3/8 3,0m 0.463.0383
Brennrohr - 3/8 40m 0.463.0384
Brennrohr - 3/8 6,0 m 0463.0386
Brennrohr- 1/2 3,0m 0.463.0123

Poistka
Vysokoprietokova bezpecnostna, protiexpozivna poistka pre rukovite horakov a O2-kopije.
DG 91 UA
L Pracovny tlak Objed.
Plyn Pripojenie (max.) gislo
Kyslik G 3/8“ RH 15 0.463.373
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Rezanie a delenie tazko spracovatelnych, KYSLIKOVA
rozmernych zeleznych a nezeleznych materialov KOPIJA

Vysokoprietokové hadicové pripojenie.

Oznacenie Pripojenie / DN hadice Objed. cislo
Kompletné hadicové Srobenie pre hadice s priemerom DN11-12 G 3/8 RH/DN 11-12 471.42101
Kompletné hadicové Srobenie pre hadice s priemerom DN10 G 3/8RH /DN 10 700.50130 + 471.40090

Vysokoprietokové hadice.

Oznacenie/rozmer Dizka Objed. cislo
Kyslik DN10x3,5 mm 1,0m GOX-DN10
Kyslik DN12x3,5 mm 1,0m S 0000361

Spony pre hadice.

Oznacenie/rozmer Dizka Objed. ¢islo
Hadicova spona pre hadice s priemerom DN10 DN 10X3,5 HSOET16,6
Hadicova spona pre hadice s priemerom DN12 DN 12X3,5 HSOET18,6-19,5

Prislusenstvo pre kyslikovu kopiju.

Oznacenie/rozmer Objed. cislo
Ersatzspannhllse ESPH V4, vystredenie vnutra rukovate mosadz-guma 716.14118
Ersatzspannhiilse ESPH 3/8, vystredenie vnutra rukovate mosadz-guma 716.14119
Ersatzspannhilse ESPH 1/2, vystredenie vnutra rukovate mosadz-guma Ohne schsnm
Vysokoprietovovy redukény ventil pre kyslik 717.09109
U 13 F 200/10 bar W21,8x1/14 -- G 1/2“, DN 9-10

Vysokoprietovovy redukény ventil pre kyslik 717.09110

U 13 F 200/20 bar W21,8x1/14 -- G 1/2, DN 9-10

Komplet Srébenie pre redukény ventil U13F,
Kyslik G1/2 RH pre hadicu DN10-11-12-13

Redukény ventil CONSTANT 2000 pre kyslik ~ 200/20 bar
W21,8x1/14 -- G 1/4*

Komplet Srébenie pre redukény ventil CONSTANT 2000, Kyslik 200 / 20 bar,
G1/4 RH pre hadicu DN10-11

286.256 + 749.111 + 471.40230 + 702.03581
716.20272

471.41701

2

Doporucené prislusenstvo k praci s
kyslikovou kopijou

 Pancierova kyslikova hadica s minimalnym

—6 vnutornym priemerom 12 mm

« Vlysokoprietokovy reducny ventil pre kyslik
(U13 F), vysokoprietokova, bezpeénostna,
protiexplozivna, spatna klapka

* Solidne pokovené a Ziaruvzdorné ochranné
oble€enie a doplnky

. Ochranny stacionarny §tit s priezorom

. Ochranna helma s ochrannym §titom

. Ochranny tonovany $&tit

. Ty¢€ kopije

. Rukovat kyslikovej kopije

. Pokoveny bezp&enostny ochranny plast
. Pokovené kozené vysoké rukavice

. Pokovena ochranna obuv

. Kyslikova pancierova hadica

0. Redukény ventil U13

2 OO NOOP~WN =
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Poistky proti spatnému $lahnutiu SUCHE

Euro - rychlospojky PREDLOHY

BEZPECNOST VZDY NA 1. MIESTE
Bezpecnostné zariadenia pre technické plyny Vas spolahlivo ochrania pred spatnym slahnutim a zahorenim plynu.
Zabranuju prenikaniu, plazivému a razovému spatnému chodu horfavych plynov alebo kyslika v tlakovych fliaSiach,
nadobach ako aj v rozvodoch technickych plynov.
Vstavané filtre poistiek a suchych predIdh, poskytuju ochranu pred kontaminaciou a zaistuju vysoku odolnost a diha
Zivotnost.
NasSe vyrobky su plne v sulade s podmienkami medzinarodnych noriem EN 730, EN 561, ISO 5175 a ISO 7289, ISO 5175-1.
Mame certifikacnu znacku "testované a sledované BAM" jedna sa o najvyssi bezpecnostny stupen celosvetovo
reSpektovanej certifikacie.

VSetky poistky a spojky su typovo testované a kazdy jeden kus podlieha pred expediciou 100% testom funkénosti.

Pri manipulacii s plynmi a spolu stvisiacim predpisom pre prevenciu urazov BGV D1, je pouzitie spravneho typu bezpec-
nostnych poistiek, splnenim zakonnej poziadavky.

BEZPECNOSTNE POISTKY A SUCHE PREDLOHY - MESSER CUTTING SYSTEMS

* Automaticky spatny ventil s RESETOM
Pri jednorazovom alebo opakujucom sa spatnom prudeni plynu
Déjde k automatickému zablokovaniu prietoku plynov cez suchu prediohu.
Po odstraneni priciny spatného Sfahnutia a kontrole predlohy,
mébzeme suchu predlohu jednoduchym sp6sobom opat resetovat’
a pokracovat v praci (Typ: DS).

* Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Umoznuje prietok plynov iba v jednom, pozadovanom smere, a
spolahlivo zabranuje plazivému alebo nahlemu spatnému tlakovému
razu plynov. Takisto zabraruje stratam tlaku v distribu¢nej linii
rozvodov technickych plynov

* Protiexplozivna zhasacia vlozka
Svojou premyslenou konstrukciou v pripade spatného Sfahnutia

zabranuje dalSiemu zvySovaniu prietoku zapalenych plynov,
znizuje teplotu plamena v armature pod hranicu horfavosti tak,
aby nedochadzalo k dalSiemu vznieteniu.

* Tepelny uzatvaraci ventil
Specialne odpruzeny, na teplo reaguijuci bimetalovy tepelny ventil,
obsahuje Specialnu pajku, ktora sa v pripade dramatického zvySenie teploty
roztavi a takto zaleje — zatavi vstupny otvor pridenia vznietenych plynov,
¢im dojde k preruSeniu nebezpecenstva.

* Ochrana proti tlakovym razom
nasledkom ucinku tlakovo aktivovane;j
poistky proti zvySkovému tlaku po spatnom Sfahu

Prepocitavacia tabulka

Typ plynu Koficient (U) Vypocet - Prietocné mnozstvo Kyslika m%h =

Hodnota vzduchu ( 1) x Koeficient Kyslika ( 0,95 ).

Vzduch 1
i Max. kapacita Vzduchu (pri 2,5 bar pretlaku na vstupe poistky ) = 16 m%h
Kyslik 0,95 Prepogitavaci koef. (O,) = 0,95
Vodik 2,50
Prieto¢né mnozstvo Kyslika : 16,0 x 0,95 = 15,2 m®/h
Zemny plyn 1,40
Propan >1az09"*
Acetylen 1,20 )
*1,0 pri pretlaku Pv = 0,7 bar
Ethylen 1,012
MAPP 0,80
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Poistky proti spatnému $lahnutiu SUCHE
Euro - rychlospojky PREDLOHY

Bezpecnostna norma DIN ISO 5175-1

Pri pouziti acetylénu su poistky povinné VZDY

Poziadavka je uvedena v bezpe&nostnich listoch vSetkych plynarskych spolo¢nosti.
Bezpecnostny list = Navod na pouzitie.

Navod vyrobcu na pouzitie je nadradeny platnym normam, pokial je rozSirenim platnej normy.

V praxi to znamena, Ze ak pracovisko, kde sa pouziva acetylén, nie je vybavené poistkami proti spatnému Slfahnutiu,
porusuje nariadenie bezpec€nosti prace BOZP a platnu legislativu SR.

Je nutné, aby odberné miesta acetylénu boli vybavené zodpovedajucou poistkou proti spatnému Sfahnutiu.

K spatnému slahnutiu, zahoreniu a vybuchu plynu v autogénnych procesoch dochadza v nasledovnych pripadoch:
» PoSkodené resp. Ciastocne funkéné regulacné armatiry technickych plynov

* Nedostatocny resp. preruSovany tlak Kyslika alebo Horlavého plynu (upchateé filtre plynov ako aj nefunkéné poistky)

» PoSkodené resp. netesné hadice alebo pripojné Srébenia

» Poskodeny zmieSavaci injektor, rezacia alebo nahrievacia dyza

» Nespravne nastavenie tlakov resp. prietokov techickych plynov

* Nespravne ( pomalé ) nastavenie reznych rychlosti, ¢im dochadza k prehrievaniu horaka
* Nespravne poradie spustania plynov pri zapalovani a zhasinani plamena

* Nespravna ( nizka ) vySka horaka od rezaného mat.

* Kolizia horéka s materialom

» Kontakt rezacej dyzy s rozzeravenou lavou alebo materialom

Vyrobca autogénnej techniky MESSER doporucuje pouzitie poistiek a
suchych predloh, proti spatnému sl'ahnutiu nielen u acetylénu, ale i
d'alsich horl'avych plynov vratane kyslika.

*Ochrana zdravia a majetku
*Prevencia pracovnych Urazov
*\/y§Si stupen bezpec€nosti pri praci s vysoko nebezpe€nym médiom (horfavym plynom )

MESSERSY 153

Cutting Systems




SUCHE
PREDLOHY

Poistky proti spatnému Slahnutiu
Euro - rychlospojky

Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov.
Pripojenie k redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom techickych plynov.

Poistka DGN

Typ Lo Pracovny tlak / Objed.
plynu Al e Prietok Cislo
Kyslik G 1/4*RH 25 bar /11 m3h 0.463.283
Kyslik G 3/8“RH 25 bar / 33 m*/h 0.463.345

) / Horlavy plyn G 3/8"LH 5,0 bar/ 4 m3h 0.463.282

JMEscH*‘..

TomaT ;% Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil

e 2008 Protiexplozivna zha$acia viozka

Q en 7s0lf Tepelny uzatvaraci ventil

= - §

} ! " Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia.

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 3,5 bar.

Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov.
Pripojenie k redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom techickych plynov.

= e IS
Kyslik G 1/4“RH 15 bar / 52 m*h 0.463.291
Kyslik G 3/8“RH 15 bar / 52 m*h 0.463.330
Kyslik G 1/2“RH 15 bar / 52 m¥h 0.463.331
Horfavy plyn G 3/8“ LH 5,0 bar / 6 m*h 0.463.290
Horlavy plyn G 1/2"LH 5,0 bar/ 19 m*¥h 0.463.329

Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vliozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Bezpecnostné elementy :

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia.

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 3,5 bar.

Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov.
Pripojenie k redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom techickych plynov.
Ziadne plastové diely a sucasti!

Sucha predloha

Typ

Bezpecnostné elementy :

Pracovny tlak /

Automaticky spatny ventil s RESETOM
Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhaSacia viozka

Tepelny uzatvaraci ventil

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia.

Pracovny tlak horfavého plynu (max.):
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Acetylén 1,5 bar, Vodik 3,5 bar.

Objed.

plynu ] T Prietok cislo

Kyslik G 1/4“RH 15 bar /8 m*h 0.463.790

Kyslik G 3/8“RH 15 bar / 27 m?h 0.463.791
Horfavy plyn G 3/8“LH 5,0 bar /3 m3h 0.463.792




Poistky proti spatnému $fahnutiu SUCHE
Euro - rychlospojky

PREDLOHY

Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov.

Pripojenie k redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom technickych plynov. Sucha predIOha
Ziadne plastové diely a suéasti! DS 2000
> Pripojeie Pecoumiakl b
Kyslik G 1/4“RH 15 bar / 16 m*h 0.463.652
Kyslik G 3/8*RH 15 bar / 42 m*h 0.463.584
Horlavy plyn G 3/8“LH 5,0 bar / 6 m¥h 0.463.650

Bezpecnostné elementy :  Automaticky spatny ventil s RESETOM
Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhaSacia viozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Ochrana proti tlakovym razom nasledkom ucinku tlakovo aktivovanej poistky proti zvySkovému tlaku po spatnom Slahu.
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia.

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 4,0 bar.

Vysokoprietokova sucha predloha.
Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov.

Demax 5
Pripojenie k vysokoprietokovému redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom plynov.
Typ L Pracovny tlak / Objed.
plynu sl Prietok Cislo
Kyslik G1“RH 15 bar / 110 m*h 0.463.810
Horlavy plyn G 1“RH 5,0 bar / 45 m*h 0.463.809

Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia viozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Kompaktna a robustna konstrukcia. Rdézne typy pripojnych Srébenia su sucastou katalogu.

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 4,0 bar.

Vysokoprietokova sucha predloha.
Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov.

Simax 3
Pripojenie k vysokoprietokovému redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom plynov.
Typ L Pracovny tlak / Objed.
plynu o pe Prietok cislo
Kyslik G1“RH 15 bar / 152 m3*h 0.463.814
Horlavy plyn G 1“RH 5,0 bar / 55 m*h 0.463.813

Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia viozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Kompaktna a robustna konstrukcia. Rdézne typy pripojnych Srébenia su sucastou katalogu.

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 4,0 bar.
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Poistky proti spatnému $lahnutiu SUCHE
Euro - rychlospojky PREDLOHY

Vysokoprietokova sucha predloha.
Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov.
Pripojenie k vysokoprietokovému redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom plynov.

Typ L Pracovny tlak / Objed.
plynu il e Prietok Cislo
Kyslik G1“RH 15 bar / 250 m3h 0.463.816

Horfavy plyn G 1“RH 5,0 bar / 92 m*h 0.463.815

Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vlozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Kompaktna a robustna konstrukcia. Rdézne typy pripojnych Srébenia su sucastou katalogu.

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 4,0 bar.

Vysokoprietokova sucha predloha.
Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov.
Pripojenie k vysokoprietokovému redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom plynov.

Typ L Pracovny tlak / Objed.
plynu RERRIEE Prietok cislo
Kyslik G1“RH 15 bar / 400 m¥h 0.463.818

Horlavy plyn G 1“RH 5,0 bar / 145 m3/h 0.463.817

Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhaSacia vlozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Kompaktna a robustna konstrukcia. Rdzne typy pripojnych Srébenia su su€astou katalogu.

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 4,0 bar.
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Poistky proti spatnému Slahnutiu
Euro - rychlospojky

Pripojné srobenia pre kyslik a inertné plyny.
Vstup DEMAX / SIMAX
G1"

G1
G1
G1

Pripojna matica
G 3/8“RH
G 1/2“RH
G 3/4“RH
G 1“RH

Inklusive O-Ring pre utesnenie medzi Srébenim a suchou predlohou.

Pripojné srobenia k DEMAX — SIMAX pre horfavé plyny.

SUCHE
PREDLOHY

Demax / Simax
Objed. Cislo
0.463.410

0.463.408

0.463.380
0.463.339

Vstup DEMAX / SIMAX
G1*

G1
G1
G1

Pripojna matica
G 3/8" LH
G 1/2°LH
G 3/4"LH
G1“LH

Inklusive O-Ring pre utesnenie medzi Srobenim a suchou predlohou.

Pripojné Srobenia pre kyslik a inertné plyny.

Demax / Simax

Objed. islo
0.463.411 Y A
0.463.409 I L
0.463.338 — /) Ue=
0.463.340

Vstup DEMAX / SIMAX
G1"

G1
G1
G1

Vonkajsie Srobenie

G 3/8"RH
G 1/2“RH
G 3/4“RH
G 1“RH

Inklusive O-Ring pre utesnenie medzi Srébenim a suchou predlohou.

Pripojné srobenia k DEMAX — SIMAX pre horfavé plyny.

Demax / Simax

Objed. Cislo
0.463.414
0.463.412

0.463.341

0.463.343 L@ | |

Vstup DEMAX / SIMAX
G1*

G1
G1
G1

Vonkajsie Srobenie

G 3/8*LH
G 1/2“LH
G 3/4“LH
G1“LH

Inklusive O-Ring pre utesnenie medzi Srobenim a suchou predlohou.

Objed. ¢islo

0.463.415
0.463.413
0.463.342

0.463.344 e | i
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Poistky proti spatnému $fahnutiu SUCHE
Euro - rychlospojky PREDLOHY

Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov.
Pripojenie k redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom plynov.

Poistka - Atex

Model - Pripoienie Pracovny tlak Objed.

Typ plynu poj max. (bar) Cislo
ATEX 10 - Horfavy plyn GG3:/%E/;8!‘: II_‘:/ 5,0 0.463.811
ATEX 20 - Horfavy plyn GGBé?SE LL|_|H/ 5,0 0.463.812

Bezpecnostna poistka ATEX zaznamena pokles tlaku horfavého plynu v systéme a okamzite
podtlakovym systémom uzavrie tok (pripadne aj vznietenych) plynov.
Vhodné pouzitie najma pri €astych poskodeniach dlhych tras hadic.

Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasSacia vlozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia,

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 3,5 bar.

Zaistenie bezpecnosti integrovanim do rukovit'e horakov.
Nizka vaha, minimalne rozmery a vysoka bezpecnost’ poistiek.

Poistka - IGG

Typ Pripojenie Pracovny tlak OJ;]ed.
plynu max. (bar) cislo
. G 1/4“RH -
Kyslik M 11 x 1 RH 10 770.20114
i G 3/8“ LH -
3 Horlavy plyn M 14 x 1 LH 5,0 770.20115
%‘-_ : Tieto poistky su k dispozicii uz integrované v rukovati STARLET 1302 S.
“ 4 Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vliozka
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia,
Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 3,5 bar.

Zaistenie bezpecnosti integrovanim do rukovit'e horakov.
Nizka vaha, minimalne rozmery a vysoka bezpecnost’ poistiek.

Poistka - GT

Typ Pripojenie Pracovny tlak Ql?jed.
plynu max. (bar) cislo
Kyslik G 1/4”RH /6,3 mm 20 bar 0.463.287
Kyslik G 1/4” RH/9-10 mm 20 bar 0.463.351
’ Kyslik G 3/8"RH/6,3 mm 20 bar 0.463.352
: -7 Kyslik G 3/8” RH/9-10 mm 20 bar 0.463.353
::;; 1 Horfavy plyn G 3/8” LH /6,3 mm 5,0 bar 0.463.354
e A Horfavy plyn G 3/8" LH/9-10 mm 5,0 bar 0.463.286
~
Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vliozka
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia,
Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 3,5 bar.
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Poistky proti spatnému $fahnutiu SUCHE
Euro - rychlospojky PREDLOHY

Zaistenie bezpecnosti integrovanim do rukovét’e horakov.

Nizka vaha, minimalne rozmery a vysoka bezpecnost’ poistiek. Poistka - GG
Typ L Pracovny tlak Objed.
plynu S max. (bar) Cislo y
Kyslik G 1/4“RH 20 0.463.285 b ]
N&E~
Kyslik G 3/8*RH 20 0.463.355 Messen
Horlavy plyn G 3/8“ LH 5,0 0.463.284 ‘% >
Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil & .
Protiexplozivna zhaSacia viozka
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia.
Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 3,5 bar.

Vysokoprietokova bezpeénostna poistka pre rukovite horakov a strojné rezacie horaky MS / MSZ. Poistka - DG 91 UA
Typ Pripojenie Pracovny tlak Ql?jed.
plynu max. (bar) Cislo
Kyslik G 1/4“RH 15 0.463.372
Kyslik G 3/8“ RH 15 0.463.373
Kyslik G 1/2“RH 15 0.463.374
Horfavy plyn G 3/8“LH 5,0 0.463.370 -
~
HorTavy plyn G 1/2“LH 5,0 0.463.371

Vyosené Srébenie prietoku plynu pre 'ahSie pripojenie k ruénym a strojnym horakom.

Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vlozka

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia.

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 3,5 bar.

Poistka TT na zabudovanie medzi hadice. Poistka - TT

Typ Priemer Pracovny tlak Objed.

plynu hadice DN max. (bar) Cislo

Kyslik 3,2 20 0.462.943

Kyslik 6,3 20 0.463.288

Kyslik 9,0 20 0.463.349
Horfavy plyn 3,2 5,0 0.462.944 n
HorTavy plyn 6,3 5,0 0.463.350 ‘
Horlavy plyn 9,0 5,0 0.463.289

Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhaSacia viozka

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia.

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 3,5 bar.
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Poistky proti spatnému Slahnutiu

Euro - rychlospojky

Poistka + rychlospojka
DGN-DK

SUCHE
PREDLOHY

Zaistenie bezpecnosti pripojenim na redukény ventil alebo odberné miesto rozvodov tech. plynov.
S integrovanou rychlospojkou. Nizka vaha, minimalne rozmery a vysoka bezpecnost’ poistiek.

o Prpojrie P LBKI - Oblea.

Kyslik G 1/4“RH 15 bar/ 8 m*h 0.463.347

Kyslik G 3/8"RH 15 bar / 22 m*h 0.463.348
Horlavy plyn G 3/8“LH 5,0 bar /3 m*h 0.463.346

Poistka na redukény ventil s integrovanou rychlospojkou.
V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu prudenia plynov.

Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhaSacia viozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Bezpecnostné elementy :

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia,

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 3,5 bar.

Zaistenie bezpeénosti integrovanim madzi hadice alebo pri predizeni resp. nadpajani hadic.

S integrovanou rychlospojkou. Nizka vaha, minimalne rozmery a vysoka bezpecnost’ poistiek.

k) Prpojie Pracovmitak - Obiea.
m Kyslik 6,3 15 0.463.298
i :». Kyslik 9,0 15 0.463.357
k , 2 Horlavy plyn 9,0 50 0.463.297

Poistka s integrovanou rychlospojkou na zabudovanie medzi hadice pri potrebe nadpajania hadic.
V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu prudenia plynov.

Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhaSacia vlozka

Bezpecnostné elementy :

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia,

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 3,5 bar.

Zaistenie bezpecnosti pripojenim na rukovat’ horaka.
S integrovanou rychlospojkou. Nizka vaha, minimalne rozmery a vysoka bezpecnost’ poistiek.

Poistka + rychlospojka

DKSG

il Pripcorie  Facomytak - Obled

Kyslik G 1/4“RH 20 0.463.296

Kyslik G 3/8"RH 20 0.463.356
Horlavy plyn G 3/8"LH 5,0 0.463.295

Poistka s integrovanou rychlospojkou na pripojenie k rukovati horaka.
V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu pradenia plynov.

Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhaSacia vlozka

Bezpecnostné elementy :

’

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia,

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 3,5 bar.
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Poistky proti spatnému $fahnutiu SUCHE
pre strojné horaky PREDLOHY

Bezpeénostné poistky pre s y horak - Quicky. Poistka - Quicky
Typ Pripojenie Pracovny tlak OBJed.
plynu max. (bar) Cislo &
Kyslik M7 x0,75 15 716.11130 /lp
Horfavy plyn M7 x0,75 5,0 716.11129 i
.
Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vliozka ot
Tepelny uzatvaraci ventil
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia.
Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 3,5 bar.

Poistka -
Bezpecnostné poistky pre strojny horak - MS / MSID / MSAP.
MS / MSID / MSAP
Typ Pripojenie Pracovny tlak QI?jed.
plynu max. (bar) cislo
Nahrievaci kyslik G 1/4* 15 0.647.583 |
Rezaci kyslik G 3/8" 15 0.647.584 2 ’ 1
Horlavy plyn G 3/8" LH 5,0 0.346.364
Ziindgasgemisch . o=,
pre MS 3450 G 1/4* LH 5,0 716.51362 ~
Zindgasgemisch G 3/8“LH
pre MS 3452 G 1/4" LH 5.0 716.11048
Zindgasgemisch “
pre MS 3452 G 1/4* LH 5,0 716.11173
Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vliozka
Tepelny uzatvaraci ventil
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia.
Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 3,5 bar.

Poistka -
Bezpecnostné poistky pre strojny horak - MSD.
MSD
Typ Pripojenie Pracovny tlak Ovl?jed.
plynu max. (bar) Cislo
Nahrievaci kyslik G 3/8° 15 0.647.584
Rezaci kyslik G 1/2* 15 0.346.020
Horlavy plyn G 3/8“LH 5,0 0.346.364
Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia viozka
Tepelny uzatvaraci ventil
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia.
Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylén 1,5 bar, Vodik 3,5 bar.
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Poistky proti spatnému $lahnutiu SUCHE
Euro-rychlospojky PREDLOHY

Poistka DKG EURO - Rychlospojka so spatnym ventilom na pripojenie hadic k rukovati horaka.

Typ Pripojenie OJ;]ed.

plynu Cislo
Horlavy plyn G 3/8“LH/8.0mm 0.463.305
Kyslik G 1/4*/6.3mm 0.463.306
Kyslik G 3/8"/8.0 mm 0.463.358
(N Inertné plyny G 1/4*/ 6.3mm 0.463.307

\ 3 ’

Inertné plyny G 3/8*/8.0mm 0.463.359

Rychlospojka so spatnym ventilom na pripojenie k rukoviti horaka.
V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu prudenia plynov.

Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia,

i |

Obsluha pripojenia a rozpojenia jednou rukou

Poistka DKT EURO - Rychlospojka so spitnym ventilom na prepojenie - predizenie hadic.
pm’u Pre hadicu DN 2?;73
m Horlavy plyn 6,3 mm 0.463.360
, t‘ Horlavy plyn 9,0-10,0 mm 0.463.308
:l, Kyslik 6,3 mm 0.463.309
M Kyslik 9,0-10,0 mm 0.463.361
Inertné plyny 6,3 mm 0.463.310
Inertné plyny 9,0-10,0 mm 0.463.362

Rychlospojka so spatnym ventilom na zabudovanie medzi hadice pri nadpajani hadic.
V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu prudenia plynov.

Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia,
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Poistky proti spatnému $fahnutiu SUCHE
Euro-rychlospojky PREDLOHY

ZUSI:SP;:icdh;:::;éEar:;sst;.)atnym ventilom na pripojenie k redukénym ventilom alebo Poistka DKD
. Opld
Horlavy plyn G 3/8“LH 0.463.311 - 7-?;3‘1.
Kyslik G 1/4" 0.463.312 \3 -
Kyslik G 3/8” 0.463.368 ‘\54-'/’
Inertné plyny G1/4” 0.463.313 t“:f’{/
Inertné plyny G 3/8” 0.463.369

V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu prudenia plynov.
Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia.

Spojovacie koliky na pripojenie k redukénym ventilom a spojenie dvoch hadic.

Typ plynu Pripojenie Pre hadicu DN Obj. ¢islo
Horlavy plyn G 3/8“LH 9,0-10,0 mm 0.463.302
Kyslik G 1/4* 6,3 mm 0.463.303
Horfavy plyn G 3/8" LH 6,3 mm 0.463.365
Kyslik G 1/4“ 9,0-10,0 mm 0.463.366
Inertné plyny G 1/4" 6,3 mm 0.463.304
Inertné plyny G 1/4* 9,0-10,0 mm 0.463.367

Spojovacie koliky na pripojenie k rukoviti horakov ( D1 ) a predizenia hadic ( D4 ).

Typ plynu Pripojenie Obj. ¢. D1 Obj. ¢. D4
HorTavy plyn G 3/8“ LH 0.463.299 0.463.432
Horlavy plyn G 1/2“LH 0069-4016 *
Kyslik G 1/4" 0.463.300 0.463.430
Kyslik G 3/8“ 0.463.363 0.463.431 ‘
Kyslik G 172" 0069-4017 . + 2y
Inertné plyny G 3/8" 0.463.301 0.463.433
Inertné plyny G 3/8" 0.463.364 0.463.434
Obsluha pripojenia a rozpojenia jednou rukou
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Poistky proti spatnému Slahnutiu
Euro-rychlospojky

SUCHE
PREDLOHY

Prechodka Spojovacie prechodné Srébenie z pravého na Favy zavit a opacne

Matica Vonkajsie Srébenie

Objed. ¢islo
G 3/8" G 3/8“LH 11.876.126
G 3/8“LH G 3/8¢ 11.876.125

GKD + G4 PIN

EURO - Rychlospojka so spatnym ventilom na pripojenie k vysokoprietokovym redukénym
ventilom alebo vystupom odbernych miest kde je pozadovany vysoky prietok.

Typ plynu Pripojenie Objed. Cislo
Horlavy plyn G 1/2“LH, G3/4 LH, G 1“LH *
Kyslik G 1/2*RH, G3/4 RH, G 1“RH *
Inertné plyny

G 1/2"RH, G3/4 RH, G 1“RH

V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu prudenia plynov.

Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia,

GKT + G2 PIN E!JRO - R)'(chlospf)jka s.o sp'aitny.m vevntilom n.? spojen’ie \{ysokoprietokovych hadic alebo
vystupom odbernych miest kde je pozadovany vysoky prietok.
Typ plynu Pripojenie Objed. cislo
Horlavy plyn G 1/2“LH, G3/4 LH, G 1“LH *
Kyslik

G 1/2*RH, G3/4 RH, G 1“RH
Inertné plyny G 1/2*RH, G3/4 RH, G 1“RH

V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu prudenia plynov.

*

*

Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia,

GKG + G1 PIN EURO - RYchI.os;.)ojkva fo sp'a'_tnYm verjtilonj na spoj'enie vys’ok?prietokovych hadic k vstupom
odbernych - distribuénych miest, kde je pozadovany vysoky prietok.
B Typ plynu Pripojenie Objed. Cislo
: (/)' ,, )\ Horlavy plyn G 1/2“LH, G3/4 LH, G 1“LH *
PGS % Kyslik G 1/2“RH, G3/4 RH, G 1“RH *
Inertné plyny

G 1/2*RH, G3/4 RH, G 1“RH

‘ V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu prudenia plynov.

Bezpecnostné elementy :  Tlakovy spatny uzatvaraci ventil

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia,
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Poistky proti spatnému $lahnutiu SUCHE

Euro-rychlospojky PREDLOHY

Spoloc¢nost’ Messer Eutectic Castolin Slovensko,
Vam ponaka preskusanie funkénosti Vami pouzivanych poistiek, priamo na
Vasom pracovisku.
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Filtre plynov PRISLUSENSTVO

Vysokokapacitny filter GF-T pre acetylén

* k instalacii v existujucich plynovodoch, okamzite pripraveny na prevadzku

» z dévodu dostupnosti réznych pripojok je jednoducha montaz na rézne dimenzie Srobeni

« vdaka vyuzitelnosti pre mnohé technické plyny sa dosahuje Siroka Skala aplikacii

* konstrukcia podporujuca prietok umoznuje vysokeé prietokové objemy plynov

« filtracny prvok vyrobeny z chromniklovej ocele alebo sintrovaného bronzu pre €o najlepSiu ochranu proti mechanickej
kontaminacii napr. CiastoCiek z potrubia alebo plynov

« uzivatel'sky privetivy dizajn pre jednoduchu vymenu filtracnej viozky bez demontéaze filtra

 odvzdusniovaci ventil kondenzatu, umoznuje jednoduché odstranenie kalov a necistot

* Velkost' porov vlozky filira 30 um

* na oddelenie cudzich €astic vedenych v trubkach ako su hrdza, piesok, strusky a podobne v ramci
udavaného rozsahu vykonov, napriklad pred regulaCnymi ventilmi

* vstupné a vystupné Srébenie G1RH

* max tak Acetylenu 1,5 bar

* prietok Acetylenu max 250 m3/hod, pri tlaku max 1,5 bar

* priemer tela filtra 98mm, Dizka 180 mn, VVaha 5,5 kg

Filter pre Acetylén

Filter GF-T Acetylen, max 250m3/h,-1,5bar, GF-T 25-1,5 G1RH F/F 30pm.

GF-T
Vnutorny zavit obojstranne Max prietok / bar Objed. cislo

GF-T Acetylen

3
G 1RH 250m3/h /1,5 bar 30umA

* Velkost porov vlozky filtra 30 pm

* na oddelenie cudzich €astic vedenych v trubkach ako su hrdza, piesok, strusky a podobne v ramci
udavaného rozsahu vykonov, napriklad pred regulacnymi ventilmi

« vstupné a vystupné Srébenie G1RH

» max tak Acetylenu 1,5 bar

« prietok Acetylenu max 250 m3/hod, pri tlaku max 1,5 bar

« priemer tela filtra 98mm, Dizka 180 mn, Vaha 5,5 kg

Prechodka Pripojné &rébenia.

Vonkajsie Srobenie Vonkajsie Srobenie Objed. cislo
f f G 1" G 3/8“RH 0.463.414
199 G1 G 1/2*RH 0.463.412
‘ 4 G1 G 3/4“ RH 0.463.341
T e _Z— G1 G 1“RH 0.463.343

Prechodka Pripojné S$robenia.

N Vonkajsie Srébenie Vonkajsie Srobenie - Lavy zavit Objed. cislo
' }4} i G1* G 3/8*LH 0.463.415
| T G1 G 1/2“LH 0.463.413
Lfﬁ ¥ G1 G 3/4“LH 0.463.342
T M ;Zﬂ G1 G1“LH 0.463.344
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Filtre plynov PRISLUSENSTVO

Filter F11 a Filter GFK
Vysokokapacitné filtre pre technické plyny.

Filter F11 Filter GFK

Filtre pre technické plyny. F11 a GFK
Vnutorny Max. . . Dizka bez - .
Typ priemer vstupny tlak Medium Vnu't orny Srébeni Vonka!§| O'l?jed.
zavit material Cislo
[DN] [bar] [ mm]
Filter F 11 11 300 02/PM/YE G1/2¢ 71 Mosadz 717.09405
Naplr do filtra
F 11 -_— -— -_— -— -_— _— 770.54100
GFK 25 25 4 PM /L Rp 1 135 Hlinik 716.51628
A =Acetylen

PM = Propan / Methan
02 = Sauerstoff
L = Leuchtgas

Popis FILTER F11

Material: kryt: mosadz, pouzitie filtra: spekany, sintrovany bronz
Hmotnost: 1 kg Velkost pérov: 10 —25 pm

Plocha filtra: 24 cm2

Priestupnost Q: 8 m3 (b) / h (1bar, 15°C normalny stav)

Norm-m3/h = prevadzkovy pretlak (PU + 1bar) x 8 m3 (b) / h

Pouzitie: pre Kyslik, Argén, Co2, Dusik, Helium, Ochranné plyny, Kalibraéné plyny, Stlaeny vzduch,
formovaci plyn,propan, butan, vodik, svietiplyn, metan, zemny plyn, + inertné plyny (okrem Acetylen)

Na oddelenie cudzich €astic vedenych v trubkach ako su hrdza, piesok, strusky a podobne v ramci udavaného rozsahu
vykonov, napriklad pred regulacnymi ventilmi.Pre vSetky plyny, voci ktorym st odolné pouzité materialy, napriklad stlaceny
vzduch, kyslik, dusik, oxid uhli€ity, formovany plyn, propan, butan, vodik, svietiplyn, metan, zemny plyn.

Aplikacia pre technické plyny az po kvalitu 5.8.

* na zabranenie prevadzkovych poruch
* na ochranu sériovo zapojenych armatur pred opotrebovanim
* s l[ahko vymenitelnymi filtranymi viozkami
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Mechanické a elektrické PRISLUSENSTVO

SporiCe plynov

Mechanicky §porié Spori¢ plameiia s pilotnym plamienkom a bezpeénostnym zavesnym ramenom pre MINITHERM.
Automatické prerusenie prietoku plynov zavesenim horaka.
plynu MINITHERM Zdvihnutim horaka sa prietok plynov obnovi v p6vodnom nastaveni.

. Objed.

Popis Typ plynu &islo
Setri¢ plynu mechanicky Acetylén 716.07014
Setri¢ plynu mechanicky Propan / Methan / Mapp a iné 716.07015
Setri¢ plynu mechanicky Acetylén 716.07587

s bezpecnostnym vypinacom

SIS [P TGRS Propan / Methan / Mapp a iné 716.07588

s bezpecnostnym vypinacom

Pre lahké zvaracie a spajkovacie horaky, pri kratkodobych preruseniach ¢innosti, bez nutnosti znova
nastavovat poévodny plameri horaka.

Pri zaveseni horaka sa podtlakovou membranou prerusi prietok plynu v rukovati.
Pri zveseni horéka sa opat spusti podvodne nastaveny prietok plynu.

Zapalenie horaka pilotnym plamenom

Mechanicky §porié Spori¢ plameiia s pilotnym plamienkom a bezpeé. zavesnym ramenom pre STARLET / STAR.
Automatické prerusenie prietoku plynov zavesenim horaka.
plynu Star / Starlet Zdvihnutim horaka sa prietok plynov obnovi v p6vodnom nastaveni.
. Objed.
Popis Typ plynu &islo
Setri¢ plynu mechanicky Acetylén 716.00140
Setri¢ plynu mechanicky Propan / Methan / Mapp a iné 716.00139
Setri¢ plynu mechanicky Acetylén 716.07025
s bezpe€nostnym vypinacom
ST e LT Propan / Methan / Mapp a iné 716.07026

s bezpe€nostnym vypinacom

Pre lahké zvaracie a spajkovacie horaky, pri kratkodobych preruseniach ¢innosti, bez nutnosti znova
nastavovat poévodny plameri horaka.

Pri zaveseni horaka sa podtlakovou membranou prerusi prietok plynu v rukovati.
Pri zveseni horaka sa opat spusti pédvodne nastaveny prietok plynu.
Zapalenie horaka pilotnym plamenom

Bezpecnostny Thermoventil pri zhasnuti pilotného plamienka automaticky zastavi privod plynov.
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Mechanické a elektrické PRISLUSENSTVO

SporiCe plynov

Sporié plamena s piezo — elektrickym zapalovanim a bezpeénostnym zavesnym ramenom,

pre MINITHERM / STARLET / STAR. Elektricky Spori€ plynu
Automatické prerusenie prietoku plynov zavesenim horaka. Zdvihnutim horaka sa pomocou Minitherm/Star/Starlet
elektromagnetickych ventilov, prietok plynov obnovi v p6vodnom nastaveni.
Oznacenie Prevadzkové napatie Ovt'>jed.
Cislo
Gassparer elektrisch 24V, 50 /60 Hz 716.05756
Gassparer elektrisch 230V, 50/ 60 Hz 716.05755

HorfPavy plyn : acetylen, propan, metan, MAPP, Ethylen a.i.

Pre zvaracie a spajkovacie horaky, pri kratkodobych preruseniach ¢innosti, bez nutnosti znova nastavovat’
pbévodny plamen horaka.

Pri zaveseni horaka sa magnetickymi ventilmi prerusi prietok plynu v rukovati.

Pri zveseni horaka sa opat spusti privod plynu magnetickymi ventilmi, povodné hodnoty nastavenia plamena
ostanu nezmenené.

Zaroven sa automaticky uvedie do €innosti piezo zapalna hlavica spori¢a.
Kratkym kontaktom $pi¢ky horaka ( cca 0,5 sek. ) so zapalnou hlavicou Setri¢a, dojde piezo iskrou k zapaleniu horaka.
Zapalenie a doba prietoku kyslika, sa da individualne nastavit ¢asovym relé.

Na bezpecné, energie Setriace a ekologické Cinnosti, bez pilotného plamenia.

Elektricky stolny piezo zapalovaé. Mini Piezo Starter
Oznacenie Ovl:'ued.
Cislo
Piezo zapalova¢ horakov na letovanie 716.05780

Maly piezo zapalovac s lahkym zapalenim plameria, pre horaky s ON-OFF vypinacom.

Potrebné baterky: 2x mono¢lanok 1,5V ( nie je su€astou dodavky ).

Elektricky ohrev pred redukény ventil, ako aj pre velkokapacitné redukcéné ventily k

zviizkom flias a odberného miesta. Mini Piezo Starter

Oznacenie Ovl:’ued.
Cislo
Pre ohrev inertnych plynov a kyslika 770.50991
Vstup max. 300 bar
Pripojenie : 1/4 NPT F/M ( mozné aj iné pripojenia podla dopytu )
Napatie : 230 V/ 50 Hz / 200 W
Teplotny spinac : 40+/-3°C
Teplota obmedzovaca s ruénym resetom : 80+/-5°C
Zasuvka Stecker : IP 44 s 2 metr.kablom
Vonkajsie prevedenie : Ochrana IP 65
Priemer tela ohrevu : 90 mm
Dizka : 150 mm
Vaha : 2.300 gr
Uréené pre nehorfavé a nekorozivne plyny: Kyslik, Inertné plyny, Dusik, Oxid dusny, Stlateny vzduch
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PrisluSenstvo pre horakoveé systémy

ové systémy

Prilusenstvo.

Oznacenie

Horakovy vozik
Horakovy vozik
Kruzidlo k horakovému voziku

Horakovy vozik s otoénym systémom
na lozisku, pre precizne vedenie rezania

Horakovy vozik s oto€nym systémom
na lozisku, pre precizne vedenie rezania

Vedenie horaka
Univerzalny kIi¢ pre utahovanie dyz a matic

Kufrik s protinarazového plastu,
Penova vypln pre ulozenie hardware

Ocelova krabi¢ka modra

Matica pre rukovat
( pre upevnenie nahr. a rez.nastavcov )

Matica pre rukovat
( pre upevnenie nahr. a rez. nastavcov )

Matica pre rukovat’
( pre upevnenie nahr. a rez. nastavcov )

PRISLUSENSTVO

Horakovy systém

STARLET/STAR/ STARCUT/ESSEN
Pripevnenie k hlave rezacieho horaka

STARLET ANME / PNME
Pripevnenie k rezacej dyze

Pre rezanie kruznic
od @ 140 do 800 mm

Pre rezanie kruznic
od @ 20 do 120 mm STARLET/STAR
Pripevnenie k hlave rezacieho horaka

Pre rezanie kruznic

od @20 do 120 mm

STARCUT/ESSEN
Pripevnenie k hlave rezacieho horaka

Pre rezanie rovnych rezov

Pre autogénnu sadu STARLET
Pre odkladanie rezacich dyz

MINITHERM

STARLET

STAR

Nastavovacie ventily pre strojné rezacie horaky MS / MSID / MSAP.

Objed. cislo

716.00485

716.06660

716.00699

716.00584

320.61000

551.22300
186.58074

716.06442

666.16243

716.05980

242.49970

242.52020

Nastavovacie ventily

Oznacenie
Nahrievaci kyslik OxyCon
Nahrievaci kyslik
Rezaci kyslik OxyCon
Rezaci kyslik
Horlavy plyn
Rezaci kyslik
Rezaci kyslik
Horlavy plyn

Popis
G 1/4“, DN 6
G 1/4“, DN 6
G 3/8*,DN 9
G 3/8*, DN 9
G 3/8“LH, DN 9
G 1/2“ DN 8
G 1/2“DN 11
G 1/2°LH, DN 8

Objed. Cislo

716.07567
718.00500
716.07568
718.00501

718.00502
718.04290
718.03691
718.00855

Monoblock ventil
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Prislusenstvo pre rukovate, Ru¢né a strojné rezacie horaky.

Oznacenie
OxyCon Ventil 1953G
Monobloc Ventil 1953G

Objed. ¢islo

716.07510
716.05151

OxyCon- nastavovaci ventil 1953G ma integrovany manometer pre kyslik, rozsah stupnice 0 — 10 bar.
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PrisluSenstvo pre horakové systémy

Urcené pre strojné rezacie horaky MS / MSID / MSAP / MSD.
Prislusenstvo pre maximalny prietok rezacieho kyslika.

Urcené pre hrubky nad 100 mm.

PRISLUSENSTVO

Pre strojné horaky

Oznacenie

Gulovy ventil pre O2

Vysokoprietokova bezpe¢. poistka GRV 91 UA

Prislusenstvo k rezacim dyzam.

Prevadzkové napatie
G 3/8“-DN10-02

G 1/2"(M)-G 3/8*(F)-02

Objed. Cislo
722.44775

770.05116

Oznacenie

Sada drazkovanych ihiel a pilnikov
pre ruéné rezacie dyzy

Sada drazkovanych ihiel a pilnikov pre
ruéné rezacie dyzy s prievlacou 0,3 mm

Sada drazkovanych ihiel a pilnikov
pre strojné rezacie dyzy

Konicka ihla pre precizne
vycistenie strojnych dyz

Drétena drazkovana prevla¢ —
ihla, priemer len 0,3 mm
Krabi¢ka na dyzy

Krabicka na dyzy, prevedenie plechove,
modry praskovy lak,velmi odolné prevedenie

Cistiaca kefa na autogénnne trysky,
mosadz medium

Rucna frézka: na upravenie dosadacich ploch hlavy horakov Starcut, Essen, Starlet / Star.

Popis

V plechovej kazete
V plechovej kazete
V plechovej kazete

Specialna kalena, tvrdena, ocel

Pre Cistenie rezacieho kanala try-
siek uréenych pre rezanie tenkych
plechov

Pre rezacie dyzy
Pre kruhové drazk. dyzy

Pre blokové dyzy

Pre zmieSavacie dyzy

Pre dyzy VADURA
1210-A/ 1215-A

Jemna mosadz

Pre rezacie dyzy
Objed. &islo

052.29201
052.29201
716.01085

716.01879

716.03330

666.16243 *

050.02920 *

050.02940 *
050.02950 *

716.02548 *

052.04020

Oznacenie

Ruéna frézka WSF7521
Pre Strojné aj ru¢né horaky

Ruéna frézka WSF7019
Pre Strojné aj ruéné horaky

Ruéna frézka WSF 7267
Pre Strojné aj ru¢né horaky

Popis

Pre kruhové — drazkov. dyzy

Pre zmieSavacie dyzy, pripoj. 30

Pre blokové dyzy, pripoj. 45°

Objed. ¢islo

0.939.005

0.912.001

0.939.004
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Uzatvaracie ventily, T-kus PRISLUSENSTVO

Regulétor M40 Primarny tlakovy regulator, vstup 300 bar.

Maximalny vystup. tlak Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie ¢islo
200 bar CEN (300 bar) podla typu plynu *

Uréeny pre umiestnenie a regulaciu na zaciatku rozvodov technickych plynov.
Pre vsetky typy technickych plynov.

Pripojenie kontrolnych manometrov po trase rozvodov technickych plynov.

Vonkajsi zavit Zavit prevlecnej Zavit manometra Objednavacie ¢islo
P matice
G 1/4* G 1/4* G 1/4* 718.25530 *
l R 3/8* R 3/8* R 3/8“ 718.25532 ¢
J R 3/8" LH R 3/8" LH R 3/8 LH 718.25534 *
i j =
— J G 1/2* G 1/2* G 1/2* 718.25536 *

Neobsahuje manometer, iba T-kus.

I b —

ANBGMAN

Uzatvaraci ventil HD Ventil pre rozvody technickych plynov.

Vnutorny priemer Vstupné pripojenie Vystupné pripojenie Objednavacie €islo
mm
DN4,5 Matica G1/2RH Vonk. Srébenie G1/2RH 718.03708

PN 300, maximalny prietok 110 m?h.
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Manometre PRISLUSENSTVO

Priemer 63 mm, G 1/4” , neutralne prevedenie, bez nazvu plynu. Manometre
Medium Ohrani¢enie max. tlaku Rozsah stupnice Obj. cislo
Kyslik 2,5 bar 1,5 bar 0.640.114
Kyslik 4 bar 2,5 bar 0.640.113
Kyslik 16 bar 10 bar 0.640.477
Kyslik 25 bar 16 bar 0.640.109
Kyslik 40 bar 20 bar 0.640.108
Kyslik 100 bar 50 bar 0.640.105
Kyslik 315 bar 200 bar 0.640.476
Kyslik 400 bar 300 bar 0.640.576
Acetylén 2,5 bar 1,5 bar 0.640.479
Acetylén 40 bar Bez oznacenia rozsahu 0.640.478
Horfavé /Neutralne 2,5 bar 1,5 bar 0.640.070
plyny
Horfavé /Neutralne 4 bar 2,5 bar 0.640.069
plyny
Horfavé /Neutralne 16 bar 10 bar 0.640.066
plyny
Horfavé /Neutralne 25 bar 16 bar 0.640.065 * i3
plyny -
Horlavé /Neutralne 40 bar 20 bar 0.640.064
plyny
Horfavé /Neutralne 100 bar 50 bar 0.640.061
plyny
Horlavé /Neutralne 160 bar 100 bar 0.640.060 *
plyny
Horfavé /Neutralne 220 bar 150 bar 0.640.315
plyny
Horlavé /Neutralne 315 bar 200 bar 0.640.059
plyny
Horfavé /Neutralne 400 bar 300 bar 0.640.321 *
plyny

Priemer 63 mm, G 1/4” s ukazovatel'om prietoku v litroch. Manometre
Medium Ohranic¢enie max. tlaku Rozsah stupnice Obj. cislo
Argén / Co, 25 I/min 16 I/min 0.640.141
Argén/ Co, 50 I/min 32 I/min 0.640.139
Formiergas 70 I/min 50 I/min 0.640.142
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Meracie trysky, prietokomery a PRISLUSENSTVO

nahradné diely

Meracie tFYSky Pre manometre s ukazovatefom prietoku v litroch.

Typ plynu Rozsah ukazovatela Vritanie - @ Objednavacie ¢islo
* ‘ 1!"- Argén / Co, 0 - 16 I/min 0,55 mm 717.00753
\ S Argoén / Co, 0 - 30 I/min 0,75 mm 717.00787
Typ plynu Rozsah ukazovatela Objednavacie Cislo Kat.-Nr.
T/ﬁnﬁgoﬁ”/comxs 35 4& G:a o Argon / Co, 1 1/min 717.00725 004
Argoén / Co, 16 I/min 717.00724 004
Vodik 16 I/min 717.00726 004

Kontrolny prietokomer Mmaximainy prietok 20 lit/min.

Popis polozky Objednavacie cislo

) Kontrolny prietokomer 0.445.464
A S 8 \ﬁz‘\\ )

Na spravne nastavenie prietoku ochranného plynu na zvaracom horaku.

Ochrana manometra Kovova ochrana obidvoch manometrov redukéného ventila.

- Prevedenie kovovy ochranny ram Objednavacie cislo
® Pre horlavé plyny, farba ZIta 0.462.571
— — ? Pre nehorlavé plyny, farba modra 0.462.572
 EmmuE
!\g A\,Aabii_ ‘L’I" Zachovana vyborna citatelnost manometrov.

Maximalna ochrana manometrov RV pri manipulacii s flaSami.

Ochrana manometra Ochranna gumova manzeta manometrov redukénych ventilov.

Prevedenie kovovy ochranny ram Objednavacie cislo

Ochranna gumové manzeta, Sedogierna 0.647.614

Ventil rozbocéovaci Pripojenie dvoch vystupov na jedno odberné miesto.
Popis polozky Pripojenie Objednavacie ¢islo
= Kyslik a iné stlacené Pripojenie G 1/4“, s hadicovym $rébenim 512.11653
‘ )-Jl’ =N plyny
&:_ - 4 - Horlavé plyny Pripojenie G 3/8LH", s hadicovym Srébenim 512.11602
N ML ol =

Nahradné diely RV Pripojenie dvoch vystupov na jedno odberné miesto.
Popis polozky Objednavacie ¢islo
Deformacéné ALU tesnenie pod Manometre RV 452.08020
Tesnenie FLAT SEAL 11,7X 18,2XPA6, na pripojenie redukéného ventilu 162.07650

k tlakovej flasi
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Zapalovade a vazelina PRISLUSENSTVO

Zapalovaé. Zapal’ovac': ZUNDHEXE

Oznacenie Popis Objed. Cislo
Val€ekovy zapalovaé 052.02900

3 x 20 mm,

e S B e ) minimalny odber 1 sada = 10 ks

052.02710

Masivny mosadzny valcek.
Vzdy ina rotacia val€eka pri Skrtnuti pre maximalny ucinok.
Niklovana kridlova matica

Zapalovaé. Zapal’ovaé Pistolen

Oznacenie Popis Objed. cislo
Pistolovy zapalovaé 052.02100
. S 2,6x5 mm,
Kamienok do zapalovaca minimalny odber 1 sada = 10 ks 052.02110
Masivne pistolové, odolné prevedenie.
Perfektna obsluha aj v rukaviciah.
Bezpecny pri umiestneni isrky do vytoku plynovej zmesi.
Jednoducha vymena kamienkov.
Ergonomicky.
Niklovany povrch.
Specialna vazelina pre Kyslik - GLEITMITTEL. Vazelina na kyslik
Oznacenie Objed. ¢islo
Vazelina pre Kyslik, vysoka ucinnost - 100 bar / 60 °C. Balenie v Tube 50 gr. 770.20440
Okauliare light green A4 - DIN. Okuliare
Oznacenie Objed. ¢islo
Ochranné okuliare MESSER UNIVERSA pre palenie plamernom, 052.33400
sklo LIGHT GREEN st. ¢. A4, DIN :
MESSER® 175
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Voziky na plynové flase PRISLUSENSTVO

Vozik V-1 Vozik na plynové ffase.
Popis Objed. cislo
Vozik na 2 ks plynovych flias 767.V1
Vaha : 41 kg

Material ramu : ocel

Rozmery : 68,5 x 175 x 105 cm

Pre tlakové flase s priemerom od 204 do 229 mm a vy$ky od 1200 do 1600 mm.
Priemer kolies: 400mm

Nosnost : 300 kg

Vozik V-2 Vozik na plynové flfase.

Q: , Popis Objed. cislo
'/' ¢ Vozik na 2 ks plynovych flias 767.V2
Vaha : 40 kg

Material ramu : ocel

Rozmery : 103 x 80 x 97 cm

Pre tlakové flfase s priemerom: 160 do 229 mm a o vySke od 1000 do 1500 mm.
Priemer kolies: 400mm

Nosnost : 300 kg

Vozik V-3 Vozik na plynové ffase.
Popis Objed. cislo
Odrahéeny, ocelovy vozik na 2 ks malych tlakovych zvéracich flias 767.V3

Tento vozik je vhodny pre zvaracie flaSe s priemerom od 160 do 229 mm a vysky od
600 do 1000 mm.

Véaha : 13 kg

Materiél réamu : ocel

Rozmery : 650 x 600 x 1100 cm

Pre tlakové flase s priemerom 160 do 229 mm a o vySke od 600 do 1000 mm.
Priemer kolies: 200mm

Nosnost : 250 kg

Vozik Mono-Vysoky Vozik na plynové ffase.
Popis Objed. Cislo
\ Vozik na prevazanie jednej tlakovej flase 7167.MV.1

Tento vozik je vhodny pre jednu tlakova flaSu s priemerom od 140 do 229 mm a o
vyske od 900 do 1500 mm

.;,/I Vaha : 9 kg
Material ramu : ocel
Rozmery : 440 x 250 x 1350 mm
Priemer kolies: 200mm
Nosnost : 150 kg
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Voziky na plynové flage PRISLUSENSTVO

Vozik na plynové flrase. Vozik Mono-Nizky
Popis Objed. Cislo
Vozik na tlakové flase s pInymi kolesami 7167.MN.2 \

Tento vozik je vhodny pre zvaracie flase s priemerom od 140 do 229 mm a o vy$ke od 600 do 1000 mm.

Vaha : 8 kg

Material ramu : ocel

Rozmery : 440 x 250 x 1100 mm
Priemer kolies: 200mm

Nosnost : 120 kg

.,:»":"‘
=

‘*-u._wl

Vozik na plynové frase, elektricky. Vozik Gasbutler

Popis Objed. Cislo
Vozik na tlakové flase, elektricky s batériou. 716.07685

Transport flias az do vzdialenosti 3 km len s jednou batériou (moznost dovybavit aj druhou batériou).
Prehladny LED indikator momentalneho stavu batérie.

Rychly systém vymeny batérie, moznost nabijania batérie priamo vo voziku ako aj externe.
Univerzalny drziak pre rézne typy plynovych flias.

Variabilné ovladanie rychlosti a motorova ru¢na brzda.

Univerzalny drziak pre rézne typy plynovych flias.

Integrovany prakticky box pre naradie.

Vaha : cca 100 kg

Material rdmu : ocel

Rozmery : 440 x 250 x 1100 mm
Nosnost : 300 kg
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Hadice ,ORIGINAL MESSER® PRISLUSENSTVO

Prémiova kvalita

Hadice Messer

. Hadice prémiovej kvality.
Premium Grade

Oznacenie DN SRS Balenie Objed. cislo
hrabka steny
Hadica Kyslik ( modra ) 6x5 mm 50 m 051.01010
Hadica Acetylen, ( ¢ervena ) 8x3,5mm 50 m 051.00040

Atest 3.1, 20 BAR ,EN559, certifikacia KTA 1401.

« hladko tahany bezdrazkovy povrch hadice, aby sa eliminovalo zachytavanie réznych mastnét ktoré
¢asom v drazkach naleptavaju povrch, ako aj zachytavaniu necistét alebo ostrych Castic

» Minimalizovanie ulpievania Zeravej strusky pri paleni

* pri vyrobe sa pouziva kau€uk najvyssSej kvality bez doplnkovych primesi (mleté sklo, piesok), ktoré
by znizovali kvalitativne vlastnosti konec¢ného produktu

» O2 hadica je pre ¢o najvysSiu bezpecnost a Zivotnost, vyrobena v hrabke steny 5 mm!

« schvalené pre nasadenie v Jadrovej Energetike a im pribuznych zariadeniach, certifikatom KTA 1401

Hadice Messer N R
Dvojité hadice prémiovej kvality.

Standard+Premium
Oznacenie DN LIRS Balenie Objed. cislo
hrabka steny
Dvojita hadica Kyslik + Acetylen
STANDARD QUALITY 6x3,5 / 8x3,5 mm 50 m 987.02-A
Dvojitéa hadica Kyslik +Acetylen GEITA BT 40m SEM 987 02-A

PREMUIM QUALITY

Atest 3.1, 20 BAR ,EN559, certifikacia KTA 1401.

Iné rozmery hadic dostupné na dopyt.

Hadice Messer

. Dvojité hadice prémiovej kvality, osadena komplet Srébenim.
Premium Grade

Oznagenie ,ﬂ:‘]‘b';;d;‘::n’; Balenie Objed. Eislo
Hodion Actyien, (Goend)  Gxaemm B *5xmedzhadicova spojka " FEROR
Findion Aoty (Comena)  xaamm  10m+ 10 xmedzihadicovaspojka  "7AGECC Tl
Hodion Acctyien, (Gorend ) Gxaemm  15m* 15 xmedzihadicova spojka 17, (ECECER
indion Acstyln (Comena)  xoamm  20m'+20 medzihadicova spojka A GEECTR
Hadion Acetyon, (Comena)  Gxaemm  25M*25xmedzinadicova spojka 7 00

Atest 3.1, 20 BAR ,EN559.
Iné rozmery hadic dostupné na dopyt.

« hladko tahany bezdrazkovy povrch hadice, aby sa eliminovalo zachytavanie réznych mastnoét ktoré
¢asom v drazkach naleptavaju povrch, ako aj zachytavaniu necistét alebo ostrych Castic

» Minimalizovanie ulpievania Zeravej strusky pri paleni

* pri vyrobe sa pouziva kau€uk najvysSej kvality bez doplnkovych primesi (mleté sklo, piesok), ktoré
by znizovali kvalitativne vlastnosti kone¢ného produktu

» O2 hadica je pre ¢o najvysSiu bezpec€nost a Zivotnost, vyrobena v hribke steny 5 mm!

« schvalené pre nasadenie v Jadrovej Energetike a im pribuznych zariadeniach, certifikatom KTA 1401
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Hadice ,ORIGINAL MESSER® PRISLUSENSTVO

Kyslikova hadica DIN EN ISO 3821, modra. Hadica Kyslik

Rozmer Vyrobca Pre horakovy systém %‘?ﬁ:

DN 3,2x1,8 Messer MINITHERM 0.140.079

DN 6,3 x 3,5 Messer STARLET 051.00510
DN 6 x5 Messer STAR / STARCUT / ESSEN 051.01010

DN 8x 3,5 Messer 0.469.033

DN9x5,5 Messer SUPERTHERM 051.01060

DN 11 x 5,5 Messer 051.01200

Kyslikova hadica DIN EN ISO 3821, &ervena. Hadica Acetylén
Rozmer Vyrobca Pre horakovy systém 0}3]ed. A
Cislo
DN 3,2x1,8 Messer MINITHERM 0.140.078
DN 6,3 x 3,5 Messer STARLET 051.00010
DN 8 x 3,5 Messer STARLET / STAR / STARCUT / ESSEN 051.00040
DN 11 x 5,5 - SUPERTHERM 051.00050
DN 12x 5,5 -- 051.00130

Kyslikova hadica DIN EN ISO 3821, &ervena / oranzova. Hadica Horlavé plyny

Rozmer Vyrobca Pre horakovy systém ?‘:::
DN 6,3 x 3,5 Messer STARLET 0.462.863
DN 8x 3,5 Messer STARLET / STAR / STARCUT / ESSEN 0.462.859
DN 10 x 4 Messer SUPERTHERM 0.462.860

Dvojite hadice kyslik / acetylén DIN EN ISO 3821, modra / €ervena.

Kyslik / Acetylén
Rozmer Vyrobca Pre horakovy systém %lg?g
DN 6,3 x 3,5 Messer STARLET 0.462.863
DN 8 x 3,5 Messer STARLET / STAR / STARCUT / ESSEN 0.462.859
DN 10x 4 Messer SUPERTHERM 0.462.860

Dvojite hadice kyslik / acetylén DIN EN ISO 3821, modra / cervena. Osadena komplet Srébenim. . Hadl?a
Kyslik / Acetylén
Rozmer Vyrobca Pre horakovy systém 0(:::

5m DN 6 x5 DN 8 x 3,5 0.469.013
10 m DN 6 x5 DN 8 x 3,5 0.469.014
20 m DN 6 x5 DN 8 x 3,5 0.469.015
40 m DN 6 x 5 DN 8 x 3,5 0.469.016
5m DN 6 x 3,5 DN 6 x 3,5 0.469.017
10m DN 6 x 3,5 DN 6 x 3,5 0.469.018
20 m DN 6 x 3,5 DN 6 x 3,5 0.469.019
40 m DN 6 x 3,5 DN 6 x 3,5 0.469.020
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Hadicové Srébenia a nakrutky PRISLUSENSTVO

Prevlecna matica Previe&na matica k hadicovému natrubku PN 40, podfa normy EN 560.
Prevlieéna matica Velkost' klica Pre horakovy systém Objed. cislo
G 1/4* 17 mm Vsetky (okrem SUPERTHERM) 700.50030
G 1/4“LH 17 mm 471.30250
G 3/8" 19 mm V3etky (okrem MINITHERM) 700.50130
G 3/8"LH 19 mm (okrem MINITHI\E/I:(:/tIl,(éUPERTHERM) 700.50040
G 1/2 24 mm 286.256
G 1/2“LH 24 mm SUPERTHERM 286.327
Pre Hadicu DN K prevlecnej Vnutorny priemer Objed.
[mm] matici hadiénika @ [mm] cislo
3,2 G 1/4* 2,0 716.01160 *
3,2 G 3/8“ 2,0 716.01161 *
4,0 G 1/4" 34 471.40820 *
4,0 G 3/8“ 34 471.40830 *
6,0 G 1/4" 4,9 700.50050 *
6,0 G 3/8“ 4,9 700.50060 *
6,0 G 1/2¢ 4,9 749.114
8,0 G 3/8“ 6,9 471.40770 *
9,0 G 3/8" 7,9 471.40090 *
9,0 G 1/2¢ 7,9 749.111
11,0 G 1/2* 9,8 471.40230 *
13,0 G 1/2“ 11,8 702.03581 *
Hadicova spona pre MINITHERM nastavec pre hadice s @ 3,2 x 1,8 mm 080.0487
Matica + Vsuvka Sada - prevleéna matica + hadicova vsuvka.
Oznacenie Popis pripojenia Objed. Cislo
Hadicova vsuvka / prevle¢. matica DN 9/ G 3/8" 666.12319 *
Hadicova vsuvka / prevle¢. matica DN 11/ G 3/8* 666.12321 *
Hadicova vsuvka / prevle¢. matica DN 9/3/8“LH 666.12320 *

Natrubok KOMPLET - Hadicovy natrubok s previeénou maticou PN 40 podfa normy EN 560.
Vnuatorny priemer hadice Prevleéna matica Objed. Cislo
DN 9-10-11,5 max prietok thulle G 1/4¢ 471.40751
DN 9-10-11,5 G 1/4¢ 471.41701
DN 11 G 3/8 471.42101
DN 11 G 3/8LH 471.40401
DN 13 G 3/8“LH 714.01400
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Hadicové Srébenia a nakrutky PRISLUSENSTVO

Dvojita medzihadicova spojka, podla normy EN 560.

Vel'kost' hadice Objed. Cislo
DN 6 471.41130
DN 8 0.462.949
DN 9 471.41140 m
DN 11 0.462.950
DN9x5,5 051.01060
DN 11 x 5,5 051.01200

Obojstranné pripojenie s vonkaj$im zavitom na pripojenie hadic. Pripojenie
Druh pripojenia Druh plynu Objed. cislo r h %
G 1/4“-DN 6 Kyslik 718.26006 :..‘m“ » I
G 3/8“LH-DN 9 Horfavy plyn 718.26008 S 7 ALY
Zaslepka pre prevleéné matice PN40. Zaslepka
Popis Objed. ¢islo 24, 2
Zaslepeny hadi¢nik pre Prevle¢nu maticu G 1/4* 471.21140 ! 2
Zaslepeny hadi¢nik pre Prevle¢nd maticu G 3/8“ 471.21150 - i?
B

Pripojna matica na pripojenie k plynovej flasi alebo zvazku. Matice
Popis Druh plynu Objed. Cislo
W21,8 x 1/14 RH Kyslik, Argon, inertné plyny 512.11290
W21,8 x1/14 LH PB, Horlavé plyny 512.11640
G3/4RH Co, 286 415 /
W24,32 X 1/14 RH Dusik 507.11020

Prechodka W21,8 x 1/ 14 RH — G zavit. Prechodka

Vnutorny zavit Vonkajsi zavit Material / tesnenie Objed. Cislo
W21,8x1/14 RH G 3/8 RH Mosadz / FLAT SEAL W-716.01
Ww21,8x1/14 LH G 3/8 LH Mosadz / FLAT SEAL W-716.02
W21,8x1/14 RH G 1/4 RH Mosadz / FLAT SEAL W-716.023
W21,8x1/14 LH G 1/4 LH Mosadz / FLAT SEAL W-716.04
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Hadicové Srébenia a nakrutky PRISLUSENSTVO

él"ébenie s maticou Pre pripojenie plynovych armatur. Kénické vonkajsSie Srobenie s prevlecnou maticou.

Vonkajsi zavit Prevleéna matica Obj. ¢islo

R % G 1/4* 716.51603

R Y G 1/4“ LH 716.51604

R Va G 3/8" 716.51605

R Y4 G 3/8“LH 716.50683

R % G 1/4* 716.04592

R Y G 1/4* LH 716.04593

R % G 3/8" 716.04594

R G 3/8“LH 716.04595

R % G1/2" 716.04596

R Y G 1/2“LH 716.04597

Von kajéie Srobenie Obojstranné vonkajsie Srobenie pre pripojenie plynovych armatur.
1. Vonkajsi zavit 2. Vonkajsi zavit Obj.
R R G gislo

R Va G 1/4" 753.00276

R Y4 G 1/4“LH 716.02501

R % G 3/8" 716.51606

R % G 3/8“ LH 716.50684

R % G 1/4" 716.02502

R Y G 1/4“LH 716.02503

G R % G 3/8" 716.02504

R Y G 3/8“LH 716.02505

R G 1/2¢ 721.02013

R G 1/2“LH 721.02012

Vonkajsi zavit Prevlecna matica Obj. cislo

o g G 1/4* G 1/4* 718.26666

‘ G 1/4“LH G 1/4“LH 718.26669

j G 3/8" G 3/8" 718.26667
—

= G 3/8“LH G 3/8“LH 718.26670

§ G 1/2* G 1/2" 718.26668

G 1/2“LH G 1/2“LH 718.26671
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Hadicové Srobenia a spony PRISLUSENSTVO

Obojstranné vonkajsie Srébenie pre pripojenie plynovych armatur. Cylindricky zavit. Von kajéie sSrobenie

1. Vonkajsi 2. Vonkajsi DN otvoru @ Objed.
zavit zavit [mm)] cislo

G 1/4* G 1/4¢ 7 718.26006

G 1/4“ LH G 1/4“LH 7 716.50376

G 3/8° G 3/8° 10 701.01361

G 3/8“ LH G 3/8“ LH 10 718.26008

G 1/2" G 1/2¢ 12 721.02088

G 1/2“LH G 1/2“LH 12 723.23165

G 3/4¢ G 3/4¢ 16 732.03829

G 3/4“ LH G 3/4“LH 16 723.08249

G1 G1 22 732.03830

Hadicové deformaéné spony pre Autogenne hadice + prislu$enstvo. Spony + prislusenstvo

Popis polozky Rozsah stlacenia Objed. cislo

Jednouskova deformacéna spona len pre

MINITHERM-hadice DN 3,2 7-82mm 0.800.487
Jednouskova deformacna spona nerez len pre hadice DN 4 DN 4 011,8-505R
Jednouskova deformacéna spona len pre hadice DN 6,3 11,3-13,8 mm HSOET13,8
Jednouskova deformacéna spona len pre hadice DN 6,3+ 12,8 - 15,3 mm HSOET15,3 3
Jednouskova deformacna spona len pre hadice DN 8 13,7 - 16,2 mm HSOET16,2
Jednouskova deformacéna spona len pre hadice DN 8-9 15-17,5 mm HSOET17,5
Jednouskova deformacna spona len pre hadice DN 10 15,3-18,5mm HSOET18,5
Jednouskova deformacna spona len pre hadice DN 10-11 19,4 - 22,6 mm HSOET22,6 ),fir
Klieste KL original - pre Jednouskové deformacéné spony Prevedenie 2 x 16 mm 0.994.052 *",‘(‘ )
Medzihadicova spona pre subezné Aluminium 2 x 13 mm HS16/17 & - -

spojenie 2 hadic DN 6-8-10

SK hadicové spony pre autogénne hadice

Popis polozky Rozsah Objed. Cislo

SK hadicova spona 10-16 mm celonerez,
Sirka pasky 9 mm, pre hadice DN 6-8

oy . ; & z"-d'i
SK hadlcovavspona _10 16 mm p_aska nerez 9 mm, 10-16 mm WA10.0776SK L—“w ”k

domcek pozink, pre hadice DN 6-8

6-12 mm W6.0776SK

SK hadicova spona 10-16 mm paska nerez 9 mm,

domcek pozink, pre hadice DN 6-8 10-16 mm W102.07765K
MESSER STABIL hadicova spona 10-16-18 mm celonerez,
sirka pasky 4 mm, mini domé&ek, pre hadice DN 6-8-10 U ] Uz
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Messer Eutectic Castolin Slovensko, s.r.o
Cutting systems /Oxyfuell/ Services
Krajna 10

821 04 Bratislava
Slovensko

Phone: +421 2 482 09 961
Fax: +421 2 555 62 439

Email: info@messercutting.sk
web: www.messercutting.sk



